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El diamante es carbono puro en una estructura cristalina cúbica. Es el material más duro que 
existe. El uso del diamante industrial se utiliza en muchas aplicaciones para mecanizar, cortar, 
taladrar, perfilar, pulir, etc… 

Las herramientas de diamante permiten trabajar más rápido, con una mayor duración de la 
herramienta y con tolerancias precisas. 

En el mecanizado de composites, que no son duros pero sí fuertemente abrasivos, el diamante 
ofrece altas prestaciones y alta capacidad de corte en una amplia gama de materiales para el 
sector aeronáutico, sector aeroespacial, sector náutico, sector de automoción, automovilismo 
de competición (Formula 1), etc…

LEOMA DIAMANT fabrica herramientas estándar para fresar, cortar, recantear, taladrar, 
contornear, rectificar, rebabar, pulir y para mecanizar  fibra de carbono, fibra de vidrio y en 
general de todo tipo de composites. 

LEOMA DIAMANT también realiza herramientas especiales de acuerdo con las necesidades 
del cliente. Nuestras herramientas de diamante electrodepositado están disponibles en una 
amplia gama de granulometrías para satisfacer el grado de acabado deseado por parte de los 
clientes. Las herramientas abrasivas de diamante electrodepositado pueden utilizarse en 
operaciones manuales con máquinas portátiles o en fresadoras y centros de mecanizado. Las 
herramientas diamantadas especialmente complejas, cuando se deterioren porque han 
perdido las propiedades originales, pueden ser regeneradas y volver a tener las características 
óptimas que tenían cuando eran nuevas.

Por qué usar herramientas de diamante electrodepositado para 
composites?
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Normas de seguridad 

PREPARACIÓN Y USO DE LOS ABRASIVOS

Antes de usar las herramientas abrasivas de diamante electrodepositado, hay que asegurarse que 
las máquinas en las que se vayan a emplear estén equipadas con los adecuados sistemas 
de prevención de accidentes (carenados, protecciones, etc.) previstos por la Ley. Hay que 
llevar puestos siempre los uniformes de protección previstos por la Ley. LEOMA DIAMANT S.r.l. 
declina cualquier responsabilidad por eventuales daños a personas u objetos causados por la falta de 
observación de las normas de Ley vigentes en tema de higiene y seguridad en el trabajo.

NOTAS

Se realizan herramientas especiales (tamaño máximo con diámetro de 1.000 mm).
Para herramientas complejas y costosas, se puede quitar el diamante electrodepositado antiguo y 
deteriorado y volver a recubrir la herramienta con un nuevo diamante. Nuestro personal técnico está a 
disposición de los clientes para el estudio y la fabricación de herramientas especiales superabrasivas de 
alta calidad.

LEOMA DIAMANT se reserva el derecho de cambiar o modificar la información contenida en 
este catálogo sin previo aviso. Está prohibida la reproducción  total o parcial del catálogo, por cualquier 
medio analógico o digital sin autorización escrita previa.



TABLA DE DUREZA DE KNOOP

Metal duroHSS Corindon Carburo 

de silicio

Carburo 
de tungsteno

Carburo 
de titanio

CBN Diamante
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Los materiales llamados superabrasivos son:

• el Diamante
• el CBN (Borazon®), nitruro de boro cúbico

La atribución de “superabrasivos” viene del hecho de que su dureza es netamente superior a la 
de los abrasivos tradicionales, como el corindón, el carburo de silicio, etc... El diamante tiene 
dureza 10 en la escala de Mohs, el CBN es un poco inferior. En la escala de Knoop el Diamante 
tiene dureza superior a 8.500 Kg/mm².
Existen varias tipologías de Diamante, desde el que se encuentra en la naturaleza, y 
por esto llamado “Diamante natural”, hasta las diversas variedades que son producidas 
industrialmente, llamadas “Diamante sintético”. 

El CBN en cambio no existe en la naturaleza: solo se produce industrialmente.
La producción consiste en aplicar altísimas presiones a altas temperaturas al Carbono puro, 
que se trasforma de este modo en Diamante, o al Boro y al Azoto, que sintetizan de 
este modo en Nitruro de Boro cúbico. Las diferentes condiciones de sinterización 
aplicadas permiten la producción de superabrasivos con diferentes características técnicas.

Los Superabrasivos 

DIAMANTE 

Debido a su enorme dureza, el Diamante es apropiado sobre todo para la elaboración de los siguientes 
materiales: 

• Todo tipo de metales duros
•  Cerámicas técnicas (Cermets)
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•  Materiales oxicerámicos y no oxicerámicos
•  Materiales abrasivos en general
•  Materiales sintéticos reforzados con fibra (fibra de vidrio y fibra de 

carbono)
• Composites
•  PCD / PCB
•  Zafiro / vidrio
•  Ferrita / grafito
• Aleaciones no ferrosas de dureza superior a 45 Hrc aproximadamente
•  Piedras preciosas y semi-preciosas
•  Mármoles, travertinos, granitos y piedras para construcción

El acero tiene gran afinidad con el carbono, y ya que el Diamante se compone de carbono puro, no es 
apropiado para trabajar el acero. De hecho en el punto de contacto del grano de Diamante con 
el material de trabajo se alcanzan temperaturas elevadas, y el acero substrae al Diamante átomos de 
carbono. Esto provoca la destrucción del grano de diamante que se trasforma en grafito 
cambiando a estado cristalino.
En la elaboración de materiales ferrosos se utilizan el CBN (Borazón).

TAMAÑO DEL GRANO

El grosor de los granos de superabrasivo se clasifica según la normativa FEPA  (Federación 
Europea de Productores de Abrasivos). El número que identifica el grano es el índice de la 
anchura nominal de las mallas del tamiz e indica aproximadamente el diámetro de cada 
grano medido en micras (milésima parte de un milímetro). De forma que un número alto define 
un  grano grueso, y viceversa (Tab. 1). Las herramientas producidas por LEOMA DIAMANT siguen 
la clasificación de FEPA, haciendo preceder el número indicando el grano por la letra D en caso 
de herramientas de Diamante (es. D427) y por la letra B en caso de CBN (es. B76). El tamaño del 
grano determina notablemente la eficiencia de extirpación de las herramientas abrasivas y sobre 
todo la calidad superficial que se puede conseguir en la pieza trabajada. Normalmente, los 
granos más gruesos permiten conseguir un mayor arranque de material pero penalizan la calidad 
del acabado superficial. Con los granos más finos se consiguen mejores calidades superficiales pero 
con menor rendimiento de arranque de material. Estos resultados opuestos con respecto a 
la superficie implican a menudo la exigencia de tener que efectuar una operación de desbaste y 
una de acabado en numerosos procesos de rectificado.

INCREMENTOS DIMENSIONALES

La aplicación de los granos abrasivos en la superficie de la herramienta implica una variación de las 
cotas dimensionales que hay que tener en cuenta durante el diseño de la herramienta para conseguir la 
herramienta del tamaño deseado. 
La tabla 2 proporciona, a título indicativo, estas informaciones.



TAB 1 TAB 2
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Herramientas Electrodepositadas (Aglomerante Galvanico) 

Las herramientas electrodepositadas consisten en una única capa de granos de diamante superabrasivo fijados 
galvánicamente con níquel en el soporte metálico de acero. El grosor de la película de níquel es proporcional al grosor del grano 
de modo que el mismo sobresalga por aproximadamente la mitad de su diámetro. Cada grano está fuertemente pegado a la parte 
de acero y sobresalen ampliamente respecto a la superficie de la parte de acero de la herramienta, para desalojar la 
“viruta” rápidamente. El perfil de las herramientas superabrasivas está totalmente cubierto por una capa de granos de 
diamante. 
En estas herramientas, no es posible efectuar operaciones de rectificado, sin embargo, es posible realizar herramientas con 
geometrías complejas.
Las herramientas desgastadas pueden ser regeneradas a través de un proceso que permite la extracción del diamante 
dañado sin alterar el soporte de acero. Dicha operación resulta ser especialmente conveniente en el caso de herramientas 
complejas y/o de gran tamaño.

FEPA
Estándar ISO orificios 

del tamiz (micras) USA (malla) 

D1181 1190|1000 16|18
D1001 1000|840 18|20
D851 840|710 20|35
D711 710|590 25|30
D601 590|500 30|35
D501 500|420 35|40
D427 425|300 40|50
D356 355|300 45|50
D301 300|250 50|60
D252 250|180 60|80
D213 21|180 70|80
D181 180|150 80|100
D151 150|125 100|120
D126 125|106 120|140
D107 106|90 140|170
D91 90|75 170|200
D76 75|63 200|230
D64 63|45 230|270
D54 53|45 270|325
D46 45|38 325|400

GRANO FEPA Grosor del estrato 
electrodepositado Incremento en el 

diámetro

46 0,075 0,15
54 0,09 0,18
76 0,1 0,2
91 0,125 0,25

107 0,14 0,28
126 0,18 0,36
151 0,2 0,4
181 0,22 0,44
252 0,28 0,56
301 0,35 0,7
427 0,5 1
501 0,6 1,2
602 0,75 1,5
711 0,85 1,7



7www.leomadiamant.it

catálogocomposites   

i n d i c e
FR Fresas diamantadas - mango de 6 mm pag. 8

MAP Microfresas - muelas diamantadas - mango de 3 mm pag. 11
LAG-C Limas de aguja de diamante electrodepositado - L. 140 mm pag. 14

LAG Limas de aguja de diamante electrodepositado - L. 160 mm pag. 14
LAG-M Limas de aguja de diamante electrodepositado - L. 180 mm pag. 15

LAM Limas manuales de diamante electrodepositado maxi pag. 16
EDCG Discos especiales de diamante electrodepositado para corte y lijado pag. 17
EDDW Discos de corte de diamante electrodepositado con mango pag. 18
EDDC Discos de corte de diamante electrodepositado con banda continua pag. 19
EDDS Discos de corte de diamante electrodepositado con banda segmentada pag. 20

EDDCL Discos de corte de banda continua y con bandas laterales pag. 21
EDDSL Discos de corte de banda segmentada con bandas laterales pag. 22

LSA Hojas de sierra de diamante electrodepositado para sierra de calar pag. 23
LND Hojas de banda de diamante electrodepositado para sierras de cinta pag. 24
PEL Brocas helicoidales con punta de diamante electrodepositado pag. 25
FOR Copas de sierra de diamante electrodepositado pag. 26
FC Fresas de metal duro para fibra de carbono y fibra de vidrio pag. 27

PCD Fresas de diamante policristalino (PCD) pag. 31
GRP Rodillos diamantados para tubos de plástico reforzados con fibra de vidrio GRP    pag. 32

Disponibilidad de los artículos 

NOTA: La disponibilidad que aparece en el catálogo tiene carácter puramente informativo y en ningún caso es vinculante. 

✹  Artículo disponible en 8/10 días laborables.
✹  Artículo en stock.

✹  Artículo bajo petición.
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FR-CO

FR-TCFR-SF
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FR-OG
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FR FRESAS DIAMANTADAS – mango Ø 6 mm

Fabricados con grano D427 para: fibra de vidrio, composites, mármoles, abrasivos.  

Las dimensiones son indicativas. Más medidas y/o granos bajo petición.
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CABEZA CILINDRICA MANGO Ø 6 MM 

CABEZAL CILINDRICA Y REDONDA MANGO Ø 6 MM 

CABEZA CONICA MANGO Ø 6 MM 

NUEVAS MEDIDAS

NUEVAS MEDIDAS

NUEVAS MEDIDAS

Ø D H D427 STOCK
mm

6 12

60

FR-CL 0612 ✹
6,5 15 FR-CL 6515 ✹
8 12 FR-CL 0812 ✹
8 20 FR-CL 0820 ✹
10 1,5 FR-CL 101.5 ✹
10 10 FR-CL 1010 ✹
10 12 FR-CL 1012 ✹
10 18 FR-CL 1018 ✹
10 20 FR-CL 1020 ✹
10 25 FR-CL 1025 ✹
10 32 FR-CL 1032 ✹
12 12 FR-CL 1212 ✹
12 30 FR-CL 1230 ✹
18 26 FR-CL 1826 ✹
20 20 FR-CL 2020 ✹

5 15

60

FR-CR 0515 ✹
6 15 FR-CR 0615 ✹
6 25 FR-CR 0625 ✹
6 32 FR-CR 0632 ✹
8 19 FR-CR 0819 ✹
9 37 FR-CR 0937 ✹
10 19 FR-CR 1019 ✹

6,5 24 10°

60

FR-CO 6524 ✹
8 15 30° FR-CO 0815 ✹
9 38 10° FR-CO 0938 ✹
10 5 90° FR-CO 1005 ✹
10 15 30° FR-CO 1015 ✹
10 15 90° FR-CO 1015-90 ✹
16 8 90° FR-CO 1608 ✹
20 10 90° FR-CO 2010 ✹

DIMENSIONES CODIGO

DIMENSIONES CODIGO

CODIGO

DIMENSIONES CODIGO

Ø D H
mm

D427 STOCK

Ø D H
mm

Ang.

L

L

L D427 STOCK
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Ø D H Ang. L D427 STOCK
mm

8 15 15°
60

FR-TC 0815 ✹
10 5 20° FR-TC 1005 ✹

Ø D H L D427 STOCK
mm

5 5

60

FR-SF 0505 ✹
6 6 FR-SF 0606 ✹
8 8 FR-SF 0808 ✹
10 10 FR-SF 1010 ✹
12 12 FR-SF 1212 ✹
16 16 FR-SF 1616 ✹
20 20 FR-SF 2020 ✹

Ø D H L D427 STOCK
mm

6 14

60

FR-FM 0614 ✹
8 17 FR-FM 0817 ✹
10 16 FR-FM 1016 ✹
10 20 FR-FM 1020 ✹

Ø D H L D427 STOCK

mm
6,5 15

60

FR-OG 6515 ✹
8 19 FR-OG 0819 ✹
10 19 FR-OG 1019 ✹
10 19 FR-OG 1019R* ✹

CABEZA TRONCO CONICA MANGO Ø  6 MM  

CABEZA ESFERICA MANGO Ø 6 MM 

CABEZA PLANA MANGO Ø 6 MM 

CABEZA OJIVA MANGO Ø 6 MM 

NUEVAS MEDIDAS

DIMENSIONES

DIMENSIONES CODIGO

DIMENSIONES CODIGO

DIMENSIONES

CODIGO

CODIGO



11www.leomadiamant.it

MAP-CL

MAP-CR

MAP-CO

MAP-CA

MAP-TC

MAP-SF

MAP-OR

MAP-DT
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MAP MICROFRESAS - MUELAS DIAMANTADAS - mango Ø 3 mm

Fabricados con grano D126 para: metal duro, presinterizado, cerámicas técnicas, piedras ornamentales, vidrios. 

Las dimensiones son indicativas. Más medidas y/o granos bajo petición.
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2 10

45

MAP-OR20 ✹
3 10 MAP-OR30 ✹
4 10 MAP-OR40 ✹
5 10 MAP-OR50 ✹

13 2
45

MAP-DT20 ✹
13 3 MAP-DT30 ✹
13 4 MAP-DT40 ✹

CABEZA CILINDRICA MANGO Ø 3 MM 

CABEZA DE OJIVA MANGO Ø 3 MM 

CABEZA DE DISCO MANGO Ø 3 MM

CABEZA CILINDRICA Y REDONDA MANGO Ø 3 MM 

 DIMENSIONES  CODIGO 

Ø D H L D126 STOCK
mm

1 5

45

MAP-CL10 ✹
1,5 5 MAP-CL15 ✹
2 7 MAP-CL20 ✹

2,5 7 MAP-CL25 ✹
3 7 MAP-CL30 ✹

3,5 7 MAP-CL35 ✹
4 10 MAP-CL40 ✹
5 10 MAP-CL50 ✹
6 10 MAP-CL60 ✹

Ø D H L D126 STOCK
mm

1,5 5

45

MAP-CR15 ✹
2 7 MAP-CR20 ✹

2,5 7 MAP-CR25 ✹
3 7 MAP-CR30 ✹

3,5 7 MAP-CR35 ✹
4 10 MAP-CR40 ✹
5 10 MAP-CR50 ✹
6 10 MAP-CR60 ✹

NUEVAS MEDIDAS

NUEVAS MEDIDAS

 DIMENSIONES  CODIGO 

 DIMENSIONES  CODIGO 

 DIMENSIONES  CODIGO 

Ø D H
mm

L D126 STOCK

Ø D H
mm

L D126 STOCK
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 DIMENSIONES  CODIGO 

Ø D H L D126 STOCK
mm

1 1

45

MAP-SF10 ✹
2 2 MAP-SF20 ✹
3 3 MAP-SF30 ✹
4 4 MAP-SF40 ✹
5 5 MAP-SF50 ✹
6 6 MAP-SF60 ✹

DIMENSIONES

Ø D H L D126

STOCK

mm
1,5 12

45

MAP-CA15 ✹
2 12 MAP-CA20 ✹
3 12 MAP-CA30 ✹
4 15 MAP-CA40 ✹
5 15 MAP-CA50 ✹
6 15 MAP-CA60 ✹

DIMENSIONES

Ø D H L D126

STOCK

mm
2 12

45

MAP-CO20 ✹
3 14 MAP-CO30 ✹
4 15 MAP-CO40 ✹
5 15 MAP-CO50 ✹
6 13 MAP-CO60 ✹

 CODIGO 

Ø D H L D126 STOCK
mm

2 7
45

MAP-TC20 ✹
3 7 MAP-TC30 ✹

CABEZA TRONCO CONICA MANGO Ø 3 MM 

CABEZA ESFERICA CON MANGO Ø 3 MM 

CABEZA CONICA MANGO Ø 3 MM 

CABEZA CONICA Y REDONDA MANGO Ø 3 MM 

NUEVAS MEDIDAS

NUEVAS MEDIDAS

NUEVAS MEDIDAS

 DIMENSIONES

 CODIGO 

 CODIGO 
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L2
L1

L2
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L2
L1

L2

L1
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L2
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140 | 160

70 70 | 90

LAG LAG-C
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Limas de aguja de precisión de Diamante electrodepositado. Fabricados con grano D126 (desbaste) y D91 (acabado).

LIMAS DE AGUJA - L. 160 mm | L. 140 mm 

LAG-C = 140 mm  CODIGO 

3 3 LAG-C 001 LAG-C 020 ✹

2 5 LAG-C 010 LAG-C 040 ✹

2 5 LAG-C 030 LAG-C 080 ✹

1,5 5,5 LAG-C 090 LAG-C 120 ✹

2,5 2,5 LAG-C 130 LAG-C 160 ✹

3,5 3,5 LAG-C 150 LAG-C 180 ✹

2 5,5 LAG-C 170 LAG-C 200 ✹

LAG = 160 mm CODIGO
SECCION

D126 D91 STOCKL1 L2
mm

4 4 LAG-001 LAG-020 ✹

2,5 7 LAG-010 LAG-040 ✹

3,5 4,5 LAG-030 LAG-080 ✹

2 7,5 LAG-090 LAG-120 ✹

3,5 3,5 LAG-130 LAG-160 ✹

5 5 LAG-150 LAG-180 ✹

2,5 7 LAG-170 LAG-200 ✹

SECCION REDONDA

SECCION SEMIREDONDA 

SECCION OVALADA

SECCION CUADRADA

SECCION TRIANGULAR

SECCION PLANA

SECCION CUCHILLA

Las dimensiones son indicativas  

SECCION
L1 L2

mm
D126 D91 STOCK
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L1

L2

L2
L1

L2
L1

L2

L1

L2

L1COD STOCK

SET 5 PC LAG-M SET ✹

180

70110

LAG-M
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Limas de aguja de diamante electrodepositado, tamaño mediano. Fabricados con grano D427 (para: fibra de 
vidrio, composites, mármoles, abrasivos) y D126 (para: metales duros, presinterizado, cerámicas técnicas, piedras 
ornamentales, vidrio).

 CODIGO 
SECCION

D126 D427 STOCKL1 L2

5 5 LAG-M 001 LAG-M 020 ✹

3 8 LAG-M010 LAG-M 040 ✹

3 9 LAG-M 090 LAG-M 120 ✹

4 4 LAG-M 130 LAG-M 160 ✹

6 6 LAG-M 150 LAG-M 180 ✹

SECCION REDONDA

SECCION SEMIREDONDA 

SECCION CUADRADA

SECCION TRIANGULAR

SECCION PLANA

Las dimensiones son indicativas  

LIMAS DE AGUJA - L. 180 mm 
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L1

L2

L2
L1

L2
L1

L2

L1

L2

L1

COD STOCK

SET 5 PC LAM CPL ✹

LAM

215

100 
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SECCION REDONDA

SECCION SEMIREDONDA 

SECCION PLANA

SECCION CUADRADA

SECCION TRIANGULAR

Las dimensiones son indicativas.

Limas de diamante electrodepositado Maxi con mango cuadrado para un agarre ergonómico. Grano estándar 
D427 (para uso con fibra de vidrio, composites, mármol, materiales abrasivos), D151 (para uso con metal 
duro, presinterizados, cerámica técnica, piedras ornamentales, vidrio) y D76 ( para superacabado).

LIMAS MANUALES MAXI 

 CODIGO 
SECCION

D76 D151 D427

STOCK

L1 L2

3 9 LAM 1041-F LAM 1041 LAM 1041-G ✹

9,5 9,5 LAM 1042-  F LAM 1042 LAM 1042-  G ✹

5 5 L  AM  1  0  43  -F LAM 1043 LAM 1043-  G ✹

6 6 LAM 1044-  F LAM 1044 LAM 1044-  G ✹

3,5 10 LAM 1045-  F LAM 1045 LAM 1045-  G ✹
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EDCGC

EDCG
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DIMENSIONES CODIGO 

DIA
Ø 

AGUJERO 

Ø

1 lado diamantado 2 lados diamantados STOCK

mm D427
115 M 14 EDCG S 115 M14 P1 EDCG S 115 M14 P2 ✹
125 M 14 EDCG S 1  2  5 M14 P1 EDCG S 125 M14 P2 ✹
150 M 14 EDCG S 150 M14 P1 EDCG S 150 M14 P2 ✹
230 M 14 EDCG S 230 M14 P1 EDCG S 230 M14 P2 ✹
230 FL 22,2 E D C G  S  2  3  0  F  L  2  2  . 2 P 1 E D C G  S  2  3  0  F  L  2  2  .  2  P  2 ✹

DIMENSIONES  CODIGO 

115 M 14 EDCG C 115 M14 P1 EDCG C 115 M14 P2 ✹
125 M 14 EDCG C 1  2  5 M14 P1 EDCG C 125 M14 P2 ✹
150 M 14 EDCG C 150 M14 P1 EDCG C 150 M14 P2 ✹
180 M 14 EDCG C 180 M14 P1 EDCG C 180 M14 P2 ✹
180 FL 22,2 EDCG C 180 F22.2 P1 EDCG C 180 F22.2 P2 ✹
230 M 14 EDCG C 230 M14 P1 EDCG C 230 M14 P2 ✹
230 FL 22,2 ✹

M14: brida con rosca estándar FL 
22,2: brida agujero 22,2

M14: brida con rosca estándar FL 
22,2: brida agujero 22,2 

DISCOS ESPECIALES DE CORTE 

Discos de diamante electrodepositados con grano grueso. Una capa de diamante electrodepositado 
especialmente gruesa permite el uso de estos discos tanto para el corte como para el lijado:una 
sola herramienta para dos trabajos!. 

Se pueden utilizar también para realizar cortes profundos. Grano estándar D427, idóneo para: fibra de 
vidrio, fibras de aramida, composites, mármoles, abrasivos.

Las dimensiones son indicativas. 

DIA
Ø 

AGUJERO 

mm

1 lado diamantado 2 lados diamantados STOCK

D427

E  D  C  G  C  2  3  0  F  L  2  2  .  2  P  1 E  D  C  G  C  2  3  0  F  L  2  2  .  2  P  2
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DIMENSIONES  CODIGO  
DIA
Ø 

MANGO
Ø D427 STOCK

mm
15

6

EDDW-   1  5 ✹
20 EDDW-   2  0 ✹
25 EDDW-   2  5 ✹
30 EDDW-   3  0 ✹
40 EDDW-   4  0 ✹
50 EDDW-   5  0 ✹
60 EDDW-   6  0 ✹
65 EDDW-   6  5 ✹

Las dimensiones son indicativas.

Discos diamantados electrodepositados con grano grueso.
Fabricados con grano estándar D427, idóneo para: fibra de vidrio, fibras de aramida, composites, mármoles, 
abrasivos.

DISCOS DE CORTE CON MANGO 
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COD STOCK
T1A1RD6 ✹

EDDC

catálogocomposites   

DIMENSIONES  CODIGO 
DIA

Ø 
AGUJERO

Ø D427 STOCK

mm
30 6 EDDC  -  3  0 ✹
40 6 EDDC  -  4  0 ✹
50 6 EDDC  -  5  0 ✹
60 6 EDDC  -  6  0 ✹
75 6 EDDC  -  7  5 ✹
100 22,2 EDDC-100 ✹
115 22,2 EDDC-115 ✹
125 22,2 EDDC-125 ✹
150 22,2 EDDC-150 ✹
180 22,2 EDDC-180 ✹
200 22,2 EDDC-200 ✹
230 22,2 EDDC-230 ✹
250 25,4 EDDC-250 ✹
300 25,4 EDDC-300 ✹
350 25,4 EDDC-350 ✹
400 40 EDDC-400 ✹

MANGO de Ø 6 mm para discos con agujero de Ø 6 mm

DISCOS DE CORTE CON BANDA CONTINUA 

Discos diamantados electrodepositados con grano grueso.
Fabricados con grano estándar D427, idóneo para: fibra de vidrio, fibras de aramida, composites, mármoles, 
abrasivos.

Se ejecutan diferentes agujeros a petición. Más medidas (hasta 1.000 mm de diámetro) bajo petición. 
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EDDS

catálogocomposites 

DIMENSIONES  CODIGO 
DIA

Ø 
AGUJERO

Ø D427 STOCK
mm

115 22,2 EDDS-115 ✹
125 22,2 EDDS-125 ✹
150 22,2 EDDS-150 ✹
180 22,2 EDDS-180 ✹
200 22,2 EDDS-200 ✹
230 22,2 EDDS-230 ✹
250 25,4 EDDS-250 ✹
300 25,4 EDDS-300 ✹
350 25,4 EDDS-350 ✹
400 50 EDDS-400 ✹

M14: agujero central roscado con M14 para esmeril o amoladora angular. 
22,2: agujero central de 22,2 para esmeril o amoladora angular.

DIMENSIONES  CODIGO 
DIA

Ø 
AGUJERO

Ø D427 STOCK

mm
115 M 14 EDDSF-115 ✹
125 M 14 EDDSF-125 ✹
150 M 14 EDDSF-150 ✹
180 M 14 EDDSF-180 ✹
230 22,2 EDDSF-230 ✹

CON BRIDA 

Discos diamantados electrodepositados con grano grueso.
La banda segmentada agiliza la descarga de la viruta y enfría el disco de corte.
Fabricado con grano estándar D427, idóneo para: fibra de vidrio, fibras de aramida, composites, mármoles, 
abrasivos.

Se ejecutan diferentes agujeros a petición. Más medidas (hasta 1.000 mm de diámetro) bajo petición. 

DISCOS DE CORTE CON BANDA SEGMENTADA 
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EDDCL

catálogocomposites   

DIMENSIONES  CODIGO 
DIA

D427 STOCK
mm

40 6 EDDCL-40 ✹
50 6 EDDCL-50 ✹
60 6 EDDCL-60 ✹
75 6 EDDCL-75 ✹
100 22,2 EDDCL-100 ✹
115 22,2 EDDCL-115 ✹
125 22,2 EDDCL-125 ✹

DISCOS DE CORTE DE BANDA CONTINUA Y CON BANDAS LATERALES 

Discos diamantados electrodepositados con grano grueso.
Las bandas laterales agilizan el corte de materiales de elevado grosor.
Fabricados con grano estándar D427, idóneo para: fibra de vidrio, fibras de aramida, composites, mármoles, 
abrasivos.

Se ejecutan diferentes agujeros a petición. Más medidas (hasta 1.000 mm de diámetro) bajo petición.  

AGUJERO
Ø Ø
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EDDSL

catálogocomposites 

DIMENSIONES
DIA
Ø 

AGUJERO
Ø

mm
115 22,2 EDDSL-115 ✹
125 22,2 EDDSL-125 ✹
150 22,2 EDDSL-150 ✹
180 22,2 EDDSL-180 ✹
230 22,2 EDDSL-230 ✹

CODIGO

 CODIGO 

Ø

D427 STOCK

mm
115 M14 EDDSFL-115 ✹
125 M14 EDDSFL-125 ✹
150 M14 EDDSFL-150 ✹
180 M14 EDDSFL-180 ✹
230 22,2 EDDSFL-230 ✹

CON BRIDA 

Discos diamantados electrodepositados con grano grueso.
Las bandas laterales agilizan el corte de materiales de elevado grosor.
Fabricados con grano estándar D427, idóneo para: fibra de vidrio, fibras de aramida, composites, mármoles, 
abrasivos.

Se ejecutan diferentes agujeros a petición. Más medidas (hasta 1.000 mm de diámetro) bajo petición.  

DISCOS DE CORTE DE BANDA SEGMENTADA CON BANDAS LATERALES 

D427 STOCK
AGUJERO

Ø
DIA

DIMENSIONES
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LSA

catálogocomposites   

GRANO D252
para: carbono, materiales 

plásticos, composites

GRANO D427
para: fibra de vidrio, fibras de 

aramida, composites, 
mármoles, abrasivos

Hojas de sierra diamantadas para sierras de calar, para máquinas con conexión Bosch, Makita, Ober, 
Black&Decker, etc... Hojas de sierra de alta productividad y larga duración, son ideales para el corte de 
materiales plásticos reforzados.
Disponibles en stock para el modelo “Bosch” de 80 mm de largo.
Se pueden producir también para todas las demás conexiones presentes en el mercado.
Realizamos hojas de sierra diamantadas especiales de cualquier forma.

HOJA DE SIERRA PARA SIERRA DE CALAR 
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COD STOCK
LND ✹

LND

catálogocomposites 

COMO PEDIR

Especificar:
GROSOR DE LA CINTA

ALTURA DE LA CINTA
TIPOLOGIA 

(continua, dentada o 
dentada especial)

Hojas de banda diamantadas para sierras de cinta. Se realiza cualquier medida de largo. 

HOJA DE BANDA DE DIAMANTE PARA SIERRAS DE CINTA 
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PEL

catálogocomposites   

GRANO D252
para fibra de carbono, 

kevlar, composites, 
cerámicas técnicas.

GRANO D427
para fibra de vidrio, 

fibras de aramida, 
composites, mármoles, 

abrasivos.

DIMENSIONES  CODIGO 
PUNTA 

Ø D252 D427 
mm

3 PEL-ED003 252 PEL-ED003 427 ✹
4 PEL-ED004 252 PEL-ED004 427 ✹
5 PEL-ED005 252 PEL-ED005 427 ✹
6 PEL-ED006 252 PEL-ED006 427 ✹
7 PEL-ED007 252 PEL-ED007 427 ✹
8 PEL-ED008 252 PEL-ED008 427 ✹
9 PEL-ED009 252 PEL-ED009 427 ✹
10 PEL-ED010 252 PEL-ED010 427 ✹
11 PEL-ED011 252 PEL-ED011 427 ✹
12 PEL-ED012 252 PEL-ED012 427 ✹
13 PEL-ED013 252 PEL-ED013 427 ✹
14 PEL-ED014 252 PEL-ED014 427 ✹
15 PEL-ED015 252 PEL-ED015 427 ✹
16 PEL-ED016 252 PEL-ED016 427 ✹
17 PEL-ED017 252 PEL-ED017 427 ✹
18 PEL-ED018 252 PEL-ED018 427 ✹

Brocas helicoidales con punta de diamante electrodepositado. Mango cilíndrico.

Otras medidas, incluidos las conexiones con forma ISO cónica, a petición.

BROCAS HELICOIDALES 

STOCK
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FOR

catálogocomposites 

DIA Ø
CODIGO STOCKdesde hasta

mm
14 30 MA11 ✹
32 250 MA2 ✹
32 250 MA3* ✹

*TIPO CON CIERRE RAPIDO 

 CODIGO   CODIGO DIA
Ø 

 CODIGO DIA
Ø 

 CÓDIGO | 

D427 STOCK D427 STOCK D427 STOCK D427 STOCKmm mm mm mm
14 FOR-ED 14 ✹ 35 FOR-ED 35 ✹ 64 FOR-ED 64 ✹ 102 FOR-ED 102 ✹
16 FOR-ED 16 ✹ 37 FOR-ED 37 ✹ 65 FOR-ED 65 ✹ 105 FOR-ED 105 ✹
17 FOR-ED 17 ✹ 38 FOR-ED 38 ✹ 67 FOR-ED 67 ✹ 108 FOR-ED 108 ✹
19 FOR-ED 19 ✹ 40 FOR-ED 40 ✹ 68 FOR-ED 68 ✹ 111 FOR-ED 111 ✹
20 FOR-ED 20 ✹ 41 FOR-ED 41 ✹ 70 FOR-ED 70 ✹ 114 FOR-ED 114 ✹
21 FOR-ED 21 ✹ 43 FOR-ED 43 ✹ 73 FOR-ED 73 ✹ 121 FOR-ED 121 ✹
22 FOR-ED 22 ✹ 44 FOR-ED 44 ✹ 76 FOR-ED 76 ✹ 127 FOR-ED 127 ✹
24 FOR-ED 24 ✹ 46 FOR-ED 46 ✹ 79 FOR-ED 79 ✹ 140 FOR-ED 140 ✹
25 FOR-ED 25 ✹ 48 FOR-ED 48 ✹ 83 FOR-ED 83 ✹ 152 FOR-ED 152 ✹
27 FOR-ED 27 ✹ 51 FOR-ED 51 ✹ 86 FOR-ED 86 ✹ 160 FOR-ED 160 ✹
29 FOR-ED 29 ✹ 52 FOR-ED52 ✹ 89 FOR-ED 89 ✹ 168 FOR-ED 168 ✹
30 FOR-ED 30 ✹ 54 FOR-ED 54 ✹ 92 FOR-ED 92 ✹ 177 FOR-ED 177 ✹
32 FOR-ED 32 ✹ 57 FOR-ED 57 ✹ 95 FOR-ED 95 ✹ 210 FOR-ED 210 ✹
33 FOR-ED 33 ✹ 60 FOR-ED 60 ✹ 98 FOR-ED 98 ✹ 250 FOR-ED 250 ✹

MANGO PARA AGUJEROS 
Conexión hexagonal, broca para centrar en HSS 

MUELLE DE EXPULSIÓN 

Copas de sierra diamantadas para:  fibra de vidrio, fibras de aramida, composites, mármoles, abrasivos.

COPAS DE SIERRA 

DIA
Ø 

 CODIGO DIA
Ø 
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FC

catálogocomposites   

Las nuevas herramientas LEOMA DIAMANT en Metal Duro han sido desarrolladas 
específicamente para el mecanizado de materiales compuestos o composites (por ejemplo: 
Fibra de Carbono).
Estos tipos de herramientas se utilizan para el corte y fresado de piezas para sector 
aeronáutico, sector náutico, sector de las motos y el sector de las bicicletas. Las fresas de metal 
duro se diferencian en base al tipo de trabajo:

• Genérica
• Para desbaste
• Para semi-acabado
• Para contorneado - recanteado
• Para acabado
• Para corte y contorneado - recanteado (para fresadoras HSC de alta velocidad)
• Con filo de corte con insertos PKD (diamante policristalino)
• Para acabado con recubrimiento de diamante

FRESAS DE METAL DURO 

Las dimensiones son indicativas. Más medidas y/o granos bajo petición.
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D1
L

L1

D2

D1 L
L1

D2

catálogocomposites 

Ø D1 L Z

6 10 100 6 6 X

--

FC16 06000 10 100 N ✹
8 13 100 8 6 X FC16 08000 13 100 N ✹
10 15 100 10 6 X FC16 10000 15 100 N ✹
12 17 100 12 6 X FC16 12000 17 100 N ✹
16 23 100 16 6 X FC16 16000 23 100 N ✹

FRESA PARA MECANIZADO GENÉRICO 

FRESA ESFÉRICA PARA COPIAR 

 DIMENSIONES
 CODIGO  STOCKØ D1 L L1 D2 Z

mm
6 40 100 6 10 x

--

FC07 06000 40 100 N ✹
6 20 80 6 10 x FC07 06000 20 080 N ✹
8 40 100 8 12 x FC07 08000 40 100 N ✹
8 30 100 8 12 x FC07 08000 30 100 N ✹
8 20 80 8 12 x FC07 08000 20 080 N ✹
10 40 100 10 12 x FC07 10000 40 100 N ✹
10 30 100 10 12 x FC07 10000 30 100 N ✹
10 20 80 10 12 x FC07 10000 20 080 N ✹

DIMENSIONES

 Sin 
recubrimiento

 Con 
recubrimiento

 CODIGO  STOCK Con 
recubrimiento

 Sin 
recubrimiento

D2L1
mm
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D1
L

L1

D2

catálogocomposites   

TAMAÑO | DIMENSIONS

 CODIGO STOCKØ D L L1 D2 Z
mm

2,5 5 60 5 3 X FC18 02500 05 060 N ✹
4 10 50 4 5 X FC18 04000 10 050 N ✹
4 30 80 6 5 X FC18 04000 30 080 G6 ✹
5 15 60 5 5 X FC18 05000 15 060 N ✹

6 40 100 6 5
X FC18 06000 40 100 N ✹

X FC18 06000 40 100 R ✹
6 20 80 6 5 X FC18 06000 20 080 N ✹

8 50 105 8 5
X FC18 08000 50 105 N ✹

X FC18 08000 50 105 R ✹

8 40 100 8 5
X FC18 08000 40 100 N ✹

X FC18 08000 40 100 R ✹

8 20 80 8 5
X FC18 08000 20 080 N ✹

X FC18 08000 20 080 R ✹

10 40 100 10 5
X FC18 10000 40 100 N ✹

X FC18 10000 40 100 R ✹

12 40 100 12 5
X FC18 12000 40 100 N ✹

X FC18 12000 40 100 R ✹

FRESA PARA DESBASTE PERFIL ONDULADO 

DIMENSIONES
CON 
RECUBRIMIENTO

SIN 
RECUBRIMIENTO
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D1
L

L1

D2

catálogocomposites 

 DIMENSIONES
 CODIGO  STOCKØ D L L1 D2 Z

mm
3 15 50 3 2 X

--

PC02 03000 15 050 N ✹
4 15 50 4 2 X PC02 04000 15 050 N ✹
5 30 80 5 2 X PC02 05000 30 080 N ✹
5,5 30 80 5,5 2 X PC02 05500 30 080 N ✹
6 30 80 6 2 X PC02 06000 30 080 N ✹
6,5 30 80 6,5 2 X PC02 06500 30 080 N ✹
7 30 80 7 2 X PC02 07000 30 080 N ✹
7,5 30 80 7,5 2 X PC02 07500 30 080 N ✹
8 30 80 8 2 X PC02 08000 30 080 N ✹
8,5 30 80 8,5 2 X PC02 08500 30 080 N ✹
9 30 80 9 2 X PC02 09000 30 080 N ✹
9,5 30 80 9,5 2 X PC02 09500 30 080 N ✹
10 40 100 10 2 X PC02 01000 40 100 N ✹
10,5 40 100 10,5 2 X PC02 01050 40 100 N ✹
11 40 100 11 2 X PC02 01100 40 100 N ✹
11,5 40 100 11,5 2 X PC02 01150 40 100 N ✹
12 40 100 12 2 X PC02 01200 40 100 N ✹
12,5 40 100 12,5 2 X PC02 01250 40 100 N ✹
13 40 100 13 2 X PC02 01300 40 100 N ✹
14 40 100 14 2 X PC02 01400 40 100 N ✹

PUNTA 

 SIN
 RECUBRIMIENTO 

CON
 RECUBRIMIENTO  
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PCD

catálogocomposites   

Leoma Diamant tiene en su gama de productos una amplia variedad de herramientas de corte de diamante 
policristalino (PCD) para mecanizado de carbono, aluminio, titanio y materiales compuestos en general. 
¡Contáctenos para definir sus necesidades y le mostraremos las mejores soluciones!

FRESAS DE DIAMANTE POLICRISTALINO 
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GRP

catálogocomposites 

Leoma Diamant fabrica desde hace 25 años muelas de diamante electrodepositado para tubos de plastico 
reforzados con fibra de vidrio.

RODILLOS Y MUELAS DIAMANTADAS PARA TUBOS GRP
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