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HYDROBLOCIS

INNOVATIVE ENGINEERING

QUIENES SOMOS

HYDROBLOCK es una empresa fundada en el afio 2001 por
un equipo de ingenieros y empresarios con una dilatada
experiencia de mas de treinta afios en el disefio y Ia
fabricaciéon de sistemas de produccion en el campo de
las  maquinas herramienta y los elementos de bloqueo en
los sectores automouvilistico e industrial en en general. La pasion, la
intuicion y la  profesionalidad han convertido a nuestra
empresa en una referencia dentro del sector.

FILOSOFIA

Nuestro propodsito es aplicar la innovacién a todas nuestras
actividades: investigacion tecnoldgica, capacidad de disefio y eleccion
de los materiales. Una cultura corporativa a disposicién de
nuestros clientes que encuentran en HYDROBLOCK al mejor socio
para su actividad.

HYDROBLOCK ofrece una gama de cilindros y componentes
hidraulicos especificos para cada aplicacién:

* Cilindros de bloqueo con abrazadera giratoria

* Cilindros de bloqueo de amarre con sistema de autoalineacion
(patentado)

* Cilindros de bloqueo de abrazadera vertical

* Cilindros de bloqueo de doble efecto: empuje y traccion

* Cilindros de bloqueo de tipo bloque

* Cilindros de bloqueo de cuerpo roscado

* Cilindros de amarre con soporte antivibracién

* Componentes y accesorios: unidades de control aire/aceite a
alta presidn, unidades de control electrohidrdulicas, juntas
giratorias, multiplicadores de presidn, valvulas reductoras de
presién, vélvulas de secuencia, valvulas de bloqueo, valvulas de
control de flujo, unidades de acoplamiento, acumuladores,
filtros, conexiones de fijacion rapida, mandometros, etc...

LOS MATERIALES

Para la fabricacion del cuerpo de los cilindros de bloqueo
Hydroblock se utiliza acero para maquinas automaticas sometido a
tratamiento térmico con el fin de mejorar su resistencia al desgaste y
la friccidén. Igualmente, para su proteccion exterior, reciben un
tratamiento térmico antioxidante adicional. Los componentes
internos estan fabricados con una aleacién de acero de alta calidad
templado y rectificado.

Hydroblock utiliza exclusivamente juntas de alta calidad
certificadas, del tipo mdas adecuado en funcion de las
caracteristicas operativas del cilindro.

Bajo pedido, los cilindros pueden suministrarse con juntas de FKM
para altas temperaturas.
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Gracias a una rapida y constante
evolucion, HydroBlock puede
ofrecer a sus clientes productos
fiables de alta calidad, con unas
Optimas caracteristicas de bloqueo
que permiten garantizar un
proceso de mecanizado eficaz y
preciso de sus piezas.

Ponemos a disposicion de nuestros
clientes nuestra capacidad en
actividades de investigacion y

desarrollo, asi como nuestro
cualificado servicio de consultoria
técnica, con el fin de ofrecerles la
mejor solucion global para sus
procesos.

Somos capaces de satisfacer
demandas productivas cada vez
mas exigentes gracias a nuestros

productos especificos, disefiados de
forma rapida y exclusiva para las
mas diversas aplicaciones, capaces
de ofrecer un nivel de fiabilidad
garantizado equivalente al de
nuestros productos de serie.

Trabajamos con el deseo de
anticiparnos al mercado y de
ofrecer productos cada vez mas
innovadores y con una tecnologia
de vanguardia para conseguir su
perfecta integracion en los
procesos productivos
automatizados.




* ESTUDIO DE LA INFLUENCIA DEL CICLO
? DE FATIGA EN EL RENDIMIENTO DINAMICO
DE LOS CILINDROS DE BLOQUEO CON

UN:I-MORE SISTEMA DE AUTOALINEACION

UUMNERSITA DEGLI STUDI D
MODEMA E REGGIOD EMILIA

CICLO DE TRABAJO

Desde una menor posicién =8s
de descanso a una mayor
Alimentacion de aire
Caudal maximo

Carga diaria

Numero de ciclos

=150 bar

=311

= 9 horas / dia

= 4050 c/ dia

= 20250 ¢/ semana
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PRUEBA

Sistema Mo-Cap

5 Camaras VICON bonita 720c max 250 Hz, max 3 m de

distancia
1 VIDEO camara max 100 Hz
Conexion rapida Ethernet &
VICON Nexus
Tipo de marcador & precision esférico ® =15 mm
en las dimensiones = 0.5% en datos medidos
VARIACION EN LA SUSTENTACION EN EL TIEMPO VARIACION EN LA ROTACION EN EL TIEMPO
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LINEAS DE
PRODUCTOS

SR

SISTEMAS DE
COMPENSACION

Gracias a su sistema de
compensacioén interna,
estos cilindros permiten
mantener el punto de
bloqueo con la maxima
precision, incluso después
de periodos de trabajo
extremadamente largos

Pueden equiparse con los
siguiente accesorios:
valvula de control de cierre
de la abrazadera ( que
garantiza un bloqueo
correcto y preciso de la
pieza), valvula de
regulacion de flujo VRF

( que regula la velocidad
de cierre del cilindro) y
rascador metalico ( que
protege el rascador
primario).

Presentan una mayor
superficie de bloqueo, que
permite un ahorro por
tamafo y costes, o una
mayor fuerza de bloqueo

Presiones de trabajo de
hasta 500 bar.

pag. 12 - 108

SRA
CILINDROS

PATENTADOS CON
SISTEMA DE
AUTOALINEACION

Cilindros giratorios de doble
efecto con sistema de
autoalineacion y soporte
antivibracion incorporado.

Son cilindros compactos con
una importante estabilidad de
bloqueo y una elevada
resistencia a la friccion que
generan una reaccion minima
sobre la pieza sometida a
bloqueo.

Resultan ideales como cuarto
punto de bloqueo, e
incorporan un cilindro de
abrazadera giratoria y un
sistema de amarre
antivibracion en el minimo
espacio.

pag. 109 - 117

SR
CILINDROS
COMPATIBLES

Los cilindros de abrazadera
giratoria serie SR
COMPATIBLES son
cilindros que no incluyen el
dispositivo de
compensacion de
desviacion angular
(excepto algunas versiones
en las que aparece
claramente indicado). No
obstante, estan fabricados
prestando especial
atencion a su solidez
mecanica y su fiabilidad
con materiales de aleacion
tratados térmicamente e
incrementando al maximo
los diametros de los
pasadores y las esferas.

Estos cilindros
inevitablemente, presentan
un pequefo juego angular
que tiende a aumentar con
el tiempo, ciclo tras ciclo.

Para casos en que sea
necesario garantizar la
precision angular del
reposicionamiento,
HYDROBLOCK
recomienda el uso de
cilindros de abrazadera
giratoria SR con sistema de
compensacion.

pag. 118 - 157

CG
CILINDROS DE
ABRAZADERA
VERTICAL

Cilindros con una elevada
capacidad de bloqueo y
unas dimensiones minimas.

Posicionamiento simple y
flexible con posibilidad de
conseguir una orientacion
precisa en las versiones
roscadas.

Disponible tanto de simple
como de doble efecto, con
posibilidad de control
neumatico de la posicion
de la abrazadera.

pag. 158 - 195
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CT/BS

CILINDROS DE
EMPUJE Y
TRACCION

Cilindros de doble efecto y
con elevada capacidad de
bloqueo.

Disponibles con vastagos
guiados o libres, con
cuerpos total o
parcialmente empotrados,
o de bloque rectangular.

Presiones de hasta 500
bar.

pag. 196 - 216

CF/CR

CILINDROS
ROSCADOS

Cilindros giratorios de doble
efecto con sistema de
autoalineacion y soporte
antivibracion incorporado.

Son cilindros compactos con
una importante estabilidad
de bloqueo y una elevada
resistencia a la friccion que
generan una reaccion
minima sobre la pieza
sometida a bloqueo.

Resultan ideales como
cuarto punto de bloqueo, e
incorporan un cilindro de
abrazadera giratoria y un
sistema de amarre
antivibracion en el minimo
espacio.

pag. 217- 234

IRF

CILINDROS
DE AMARRE

Permiten eliminar las
vibraciones y la flexion
que sufren las piezas
durante los procesos de
mecanizado y también por
sus irregularidades
superficiales.

Amplia gama de modelos
disponibles con elevadas
capacidades de carga.

Gracias a la minima fuerza
de contacto que ejercen
pueden utilizarse como
superficies de apoyo
adicionales para las
piezas, también se les
puede acoplar
abrazaderas de bloqueo
suplementarias u otros
accesorios. Resultan
indispensables con piezas
de formas complicadas.

pag. 235-290

ENGINEERING

COMPONENTES
Y ACCESORIOS

Unidades de control aire/
aceite a alta presion,
unidades de control
electrohidraulicas, juntas
giratorias, multiplicadores de
presion, valvulas reductoras
de presion, valvulas de
secuencia, valvulas de
bloqueo, unidades de
acoplamiento, acumuladores,
conexiones de fijacion rapida,
filtros de alta presion,
mandémetros, etc...

pag. 291-323




INFORMACION

TECNICA

PRUEBAS

Todos los cilindros Hydroblock estan disefiados para
presiones de trabajo de hasta 500 bar y se ensayan en
bancos de prueba automatizados a la presion indicada
por el cliente o a las presiones estandar previstas. El
100 % de los componentes y cilindros de HydroBlock
son rigurosamente probados. Los certificados de las
pruebas se encuentran a disposicion de todos nuestros
clientes.

ACEITE HIDRAULICO

Hydroblock recomienda unicamente el uso de aceite
hidraulico mineral (DIN 51524).

El uso de otro tipo de fluidos puede dafiar y
comprometer el buen funcionamiento de los cilindros
y sus componentes.

VISCOSIDAD

La viscosidad debe cumplir los pardmetros ISO
3448. Para una temperatura del aceite entre +10 °C
y +60 °C, se recomienda que la viscosidad cumpla
los parametros ISO VG32.

GRADO DE CONTAMINACION DEL ACEITE

El grado de contaminacion del aceite no debe ser
superior al correspondiente a la clase 18/14 segun la
ISO 4406. La limpieza del fluido hidraulico es
esencial para el buen funcionamiento y la fiabilidad
de los cilindros y de todos los elementos y
componentes que constituyen el sistema hidraulico.
Por lo tanto, se aconseja que estén equipados con
filtros adecuados con un grado de filtracién igual a
25 micras o mejor.

TEMPERATURA DE FUNCIONAMIENTO
e  Temperatura ambiente: -10 °C a +60 °C
= Temperatura del aceite: +10 °C a +60 °C

VELOCIDAD ADMISIBLE

. La velocidad minima es de 0,01 m/s.

. La velocidad maxima es de 0,25 m/s, la cual no se
debe superar en ningln caso.

CONDICIONES DE FUNCIONAMIENTO

Los cilindros hidraulicos Hydroblock se disefan y se
utilizan para presiones estaticas de bloqueo de hasta
500 bar.

La velocidad maxima no debe superar en ningln caso
la indicada. Los cilindros deben instalarse en una
posicion protegida de la accion de lubricantes y
refrigerantes quimicamente agresivos.

FUGAS

En condiciones de estanqueidad estatica, los cilindros
funcionan sin que se produzcan fugas de aceite. En
condiciones de funcionamiento dinamico es normal que
aparezcan pequefias fugas.
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Fuga maxima permitida < 0,3 cm?® por cada 1.000 ciclos
completos (extensiéon y contraccion) con carrera de
referencia de 100 mm para pistones de diametro de
hasta 35 mm. Para pistones con un diametro de hasta
40 mm, la fuga maxima permitida es < 0,6 cm?con
carrera de referencia de 100 mm.

GARANTIA

Los productos Hydroblock estan garantizados contra
defectos de fabricacion y de materiales durante 12
meses desde la fecha de expedicion. Quedan
excluidos de la garantia los dafios causados por
manipulaciones indebidas del producto, uso
inadecuado, uso de fluidos no autorizados o desgaste
normal. Hydroblock se dedica de manera continua a la
investigacion y desarrollo de sus propios productos vy,
por lo tanto, se reserva el derecho de cambiar,
modificar o eliminar, en cualquier momento y sin
preaviso, caracteristicas técnicas o productos en la
medida en que lo considere necesario. En
consecuencia, los datos incluidos en el catalogo no
resultan vinculantes.

RECEPCION DE LOS PRODUCTOS

Inspeccionar visualmente el contenido del envio para
comprobar los eventuales danos que se puedan haber
originado durante el transporte.

Si se detectan dafios imputables a dicha circunstancia,
realizar inmediatamente la correspondiente reclamacion
a la empresa transportista, ya que dichos desperfectos
no estan cubiertos por la garantia. La empresa
transportista sera responsable de cualquier pérdida y/o
dafios a los productos.

NB: La mercancia se transporta a cuenta y riesgo del
comprador, aunque se trate de una entrega franco
destino.

ALMACENAMIENTO

Todos nuestros productos deben almacenarse en su
embalaje original a una temperatura ambiente entre O y
+50 °C, alejados de la luz solar directa, fuentes de calor
o fuentes de ozono (motores eléctricos en
funcionamiento). Los cilindros no deben almacenarse
en contenedores o en climas extremos o marinos. En
caso de inactividad prolongada, proceder a cerrar los
cilindros con los vastagos completamente retraidos,
para conseguir las mejores condiciones de proteccidon y
para que no sean atacados por los agentes
atmosféricos del entorno.

No obstante, debe evitarse mantener
almacenados los cilindros durante periodos
superiores a 6 meses desde la fecha de
fabricacion: las juntas pueden deteriorarse y
sufrir danos causados por las condiciones
ambientales del lugar de almacenamiento.

03/2017
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ADVERTENCIA: El incumplimiento de las siguientes instrucciones puede causar
el funcionamiento defectuoso del producto o daiios permanentes al mismo, con
la consecuente anulacion de la garantia.

1) Utilizar Gnicamente aceite hidraulico mineral (DIN 51524).
El uso de otro tipo de fluidos puede dafiar y comprometer el buen funcionamiento de los cilindros y
sus componentes.
Para el uso de fluidos distintos del prescrito, consultar previamente con el departamento técnico de
Hydroblock.
Los caudales elevados pueden dar lugar a velocidades excesivas en el cilindro, que pueden
provocar dafios en el mismo.
La presion hidraulica del circuito y la velocidad del cilindro se deben ajustar con el fin de adaptarlas a la
longitud de la abrazadera de sujecion, que varia en funcién de la familia de cilindros considerada.
NO deben superarse en ningun caso las velocidades méaximas indicadas en el catalogo.

2) Para ajustar la velocidad de cierre de los cilindros de abrazadera giratoria, utilizar Gnicamente
reguladores de caudal unidireccionales con desviacion de libre retorno.
NO instalar valvulas reguladoras de caudal bidireccionales que impidan que el aceite fluya libremente
desde las camaras de los cilindros. El mecanismo de rotacion de los cilindros, a pesar de su sdlido
disefio, podria, a largo plazo, verse dafado por las sobrepresiones en el interior de las camaras.

w
-~

En el caso de que se utilicen cilindros de abrazadera giratoria de doble efecto, debe intentarse limitar la
contrapresion en la descarga a un maximo de 5 bar.

Si es necesario, pueden utilizarse reguladores de contrapresion de la descarga sobre la conexidon
de apriete. Se aconseja consultar a HydroBlock en lo que respecta a detalles del dimensionamiento
y la instalacion.

S
=

En el caso de que se utilicen cilindros de abrazadera giratoria de simple efecto, debe intentarse limitar
la contrapresion en la descarga a un maximo de 3 bar; para ello puede ser Gtil utilizar tubos de gran
seccion y reguladores de caudal con véalvulas de control para la contrapresion.

Se aconseja consultar a HydroBlock en lo que respecta a detalles de dimensionamiento e instalacion.

a1
-~

El apriete de la pieza debe realizarse durante la carrera vertical de bloqueo de la abrazadera giratoria:
deben evitarse absolutamente los aprietes o contacto con cualquier parte de la abrazadera durante
su carrera de giro, ya que esto podria causar dafios en el cilindro.

6) El montaje de la abrazadera sobre el vastago cénico giratorio debe realizarse tal como se indica en
las paginas siguientes.

ATENCION: Todos los cilindros de simple efecto incluyen de serie un filtro de metal
sinterizado situado en el orificio de ventilacién/respiradero; la Unica funcién de estos filtros es la
de proteger la camara neumatica interna de ventilacion del cilindro contra posibles
infiltraciones de polvo y virutas. Por ello, los cilindros de simple efecto DEBEN protegerse
mediante los correspondientes tubos o conductos de evacuacion contra posibles infiltraciones de
liguidos (agua emulsionada, taladrina, aceites quimicamente agresivos y de la posible
condensacion tipica del entorno industrial). La falta de proteccién del cilindro contra dichos
agentes podria reducir en gran medida la vida operativa del mismo, comprometiendo sus
propiedades mecanicas antes de tiempo.

HYDROBLOCIK
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SR

CILINDROS GIRATORIOS

SISTEMA DE COMPENSACION

MODELO CILINDRO

SR16 SR18 SR22 SR25 SR28 SR35 SR45

Brida superior :%] Si Si Si Si Si Si Si

Brida con soporte

prismatico anti P P P P P p .

desviacion HPC Si Si Si Si Si Si Si

Brida inferior
o OF cainen :@ Si Si Si si Si si Si
DISPONIBLES

Cartucho

Si Si Si Si Si Si Si

Cartucho con

Sopaie] Si Si Si Si Si Si No

prismatico

anti desviacion HPC
Rascador metalico (opcional) Si Si Si Si Si Si Si
Valvula reguladora de flujo . P P P p P P
VRF (solo opcional) Si Si Si Si Si Si Si
Simple efecto Si Si No Si No No No
Presion max. de trabajo (bar) 500 500 500 500 500 500 500

Fuerza de bloqueo a 100 bar con
abrazadera estandar "tipo 01" 1.9 1.5 4 3.1 7.3 10.5 13
longitud "L" estandar (kN)

Longitud abrazadera "L" estandar 40 40 52 52 60 80 100
Diametro vastago (mm) 16 18 22 25 28 35 45
] 24 24 34 34 45 55 65
Carrera total del cilindro (mm) 22 22 25 25 28 36 51
Carrera de giro (mm) 8 8 10 10 12 15 15
Carrera de bloqueo (mm) 14 14 15 15 16 21 36
Area de bloqueo del cilindro (cm?Ji] 2.51 1.98 5.27 417 9.75 14.1 17.3
Area de desbloqueo del cilindro (cm’li 4.52 4.52 9.07 9.07 15.9 23.8 33.2
Capacidad aceite en bloqueo (cm:l] 5.5 4.4 13.2 10.4 27.3 50.8 88.2
Capacidad aceite en desbloqueo (cm3[] 9.9 9.9 22.6 22.6 44.5 85.7 169.3
HYDROBLOCK
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MODELO CILINDRO

SIST. AUTOALINEACION

COMPATIBLES

SRA16 SRA20 SR10 SR20 SR20CD SR32 SR40 SR50

Bridalstiperiof :%1 Si Si Si Si No Si Si Si

Brida superior

con valvula % No No Si No No Si No No

neumatica

integrada
MODELOS DE
CUERPOS iAa infar No No Si Si No Si Si Si
DISPONIBLES Brida inferior

Brida inferior

con valvula

i @ No No No No No No No No

integrada

Cartucho % No No Si Si Si No No No
Rascador metalico (opcional) Si Si Si Si Si Si Si Si
Valvula reguladora de flujo VRF . . .
(solo opcional) No No No Si No No Si Si
Simple efecto No No Si Si Si No No No
Presion max. de trabajo (bar) 250 250 350 500 500 500 500 500
Fuerza de bloqueo a 100 bar con
abrazadera estandar "tipo 01" 0.85 1.4 0.5 1.3 0.9 3.4 5 8.7
estandar (kN)
Longitud abrazadera "L" 30 40 26 40 40 75 100 125
Diametro vastago (mm) 16 20 10 20 20 32 40 50
| 20 24 14 25 23 40 50 63
Carrera total del cilindro (mm) 20 22 16/26 18 14 22/35 36/61 37/62
Carrera de giro (mm) 7 8 8/8 8 6 8 1 1
Carrera de bloqueo (mm) 13 14 8/18 10 8 14/27 25/50 26/51
Area de bloqueo del cilindro (cm?[] 1.13 1.38 0.75 1.76 1.01 4.52 7.06 11.54
Area de desbloqueo del cilindro (cm’ll 3.14 4.52 1.54 4.9 4.15 12.56 19.63 31.17
Capacidad aceite en bloqueo (cm:l] 2.3 3 1.2/2 3.2 1.4 10/15.8 25.4/43.1 42.7/71.6
Capacidad aceite en desbloqueo (cm3[] 6.3 9.9 2.5/4 8.8 5.8 27.6/44  70.7/119.7 115.3/193.2

03/2017




INSTALACION MODULAR
DE LOS CILINDROS CON BRIDA SUPERIOR
SERIE FD Y CON BRIDA INFERIOR SERIE PD

ATENCION: los cilindros de abrazadera giratoria HYDROBLOCK estan disefiados para soportar presiones
hidraulicas dentro de un rango de 30 a 500 bar, por lo tanto, a la hora de disefar la instalacién de los
cilindros, deben tenerse en cuenta estas presiones para que todo se dimensione adecuadamente. Durante el
montaje de un cilindro de abrazadera giratoria HYDROBLOCK, deben seguirse escrupulosamente los pasos
que se indican a continuacion:

1) Verificar que los procesos destinados a la instalacion de los cilindros previamente seleccionados se
han realizado correctamente de acuerdo con las instrucciones del catalogo técnico correspondiente.

2) Retirar los tapones roscados y las correspondientes arandelas de sellado o bolas, como se indica en la
siguiente figura.

INSTALACION CON BRIDAS

Versidon con tornillo
y arandela de sellado

Versiéon con buléon M‘
y bola de sellado E=——==="

3) Lubricar de manera precisa las juntas toricas suministradas y posicionarlas en su lugar correspondiente
intentando no dafarlas, ya que esto podria dar lugar a fugas perjudiciales. Para un correcto sellado frontal,
comprobar que la superficie sobre la que se apoyan las juntas téricas tiene una rugosidad con un
indice Ra < 1.6.

4) Lubricar los tornillos de fijacidén y apretarlos con una llave dinamométrica respetando los pares de
apriete indicados en la tabla de la pagina 14. El dispositivo de bloqueo de la abrazadera sobre el
vastago permite ajustar la posicion angular de la misma, incluso después de haber montado el cilindro.

IMPORTANTE: para la correcta instalacién del cilindro, es fundamental la lubricacion durante las fases 3 y
4, tanto si se trata del primer montaje como durante una eventual operacion de mantenimiento posterior.

HYDROBLOCIK
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INSTALACION EN LINEA

DE LOS CILINDROS CON BRIDA SUPERIOR
SERIE FD Y CON BRIDA INFERIOR SERIE PD

Racores hidraulicos: si se utilizan los orificios roscados laterales en lugar de las uniones embridadas, utilizar
racores con una presién nominal de 500 bar.

NO se debe utilizar sellador de roscas, ya que la estanqueidad queda asegurada por el propio racor
con una junta torica adecuada.

Para colocar los racores roscados, seguir las siguientes instrucciones:
1) Retirar los tapones roscados.
2) Atornillar los racores de acuerdo con el par de apriete indicado en los catalogos correspondientes.

INSTALACION EN LiNEA

INSTALACION DE LOS CILINDROS TIPO CARTUCHO
SERIE CD

Durante el montaje de un cilindro de abrazadera giratoria HYDROBLOCK con cuerpo tipo cartucho, deben

seguirse cuidadosamente las siguientes instrucciones:

1) Comprobar que no se han dejado rebabas o bordes afilados en el asiento del cilindro tipo cartucho con el fin
de no dadar las juntas situadas en el cuerpo del propio cilindro.

2) Lubricar cuidadosamente las juntas de la parte exterior del cilindro e introducir este en su asiento
previamente preparado.

3) Lubricar los tornillos de fijacion del cilindro y apretarlos con una llave dinamométrica respetando los
pares de apriete indicados en la tabla de la pagina 14.

HYDROBLOCIHK
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ASIENTOS, FIJACIONES Y CODIGOS DE
LAS JUNTAS
DE RECAMBIO DE LOS CILINDROS CON BRIDA

Cilindro con brida Cilindro con brida
superior inferior
-FD- -PD-

T T

Junta toérica

Junta toérica

<=

1
|
|
|
|
X |
| |
H rh | '
] ] ! L
W | |
> | |
V4 } W ____________
! -
L . Vs,
(Orificio del equipo)
W
TIPO Y PAR DE w Junta térica
CILINDRO X (Min.) APRIETE Z (Max) Brida superior -FD- Brida inferior -PD-
SR10 M5 12 8.5 M27x1.5/@275 @5 @ 6.75x1.78 ©6.75x1.78
SR16/CT16 M6 15 @ 35.5 @438 @ 4.34x3.53 ©6.07x1.78
SR18/CT18 M6 15 @ 35.5 @48 @ 4.34x3.53 ?6.07x1.78
SR20 M6 15 14.6 M45x1.5 /@455 @4 @ 4.34x3.53 ©6.07x1.78
SR22/CT22 M6 15 @ 49 748 @ 4.34x3.53 ?6.75x1.78
SR25/CT25 M6 15 @ 49 4.8 @ 4.34x3.53 @ 6.75x1.78
SR28/CT28 VE] 18 3 63.5 2438 @ 4.34x3.53 @ 6.75x1.78
36.6
SR32 VE] 18 M60x1.5/@60.5 @5 @ 4.34x3.53 @ 6.02x2.62
SR35/CT35 M10 20 70.5 @755 2 4.8 @ 4.34x3.53 @ 4.34x3.53
SR40 M10 20 70.5 M80x2 / @ 80.5 @5 @ 9.12x3.53 ©9.12x3.53
SR45/CT45 M12 24 119 291 26 @ 9.12x3.53 ©9.12x3.53
SR50FD M12 24 119 @ 90 28 @10.78x3.53 /
SR50PD M14 30 180 M90x2 / @ 90.5 26 / @ 10.78x2.62

HYDROBLOCIK
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MONTAJE DE LAS ABRAZADERAS EN
LOS CILINDROS DE ABRAZADERA GIRATORIA SERIE SR

NOTA:en la fase de disefio, es necesario respetar los diagramas FUERZA/PRESION P
incluidos en el catalogo técnico HYDROBLOCK en los que se indica la relacion existente
entre la longitud del brazo de sujecién, la presién hidraulica maxima admisible y la fuerza

de bloqueo ejercida sobre la pieza. Debe tenerse en cuenta que al aumentar la longitud del ‘ ‘
brazo (P) de la abrazadera disminuye la presién maxima de funcionamiento y, en M
consecuencia, la fuerza de sujecion del cilindro. Durante la fase de trabajo, es ‘
fundamental no exceder las presiones indicadas en estos diagramas para garantizar el
correcto funcionamiento del cilindro. A este respecto, se pueden consultar las féormulas de
calculo y los diagramas correspondientes incluidos en el catalogo técnico.

IMPORTANTE: el hecho de no tener en cuenta los diagramas FUERZA/PRESION puede provocar riesgo de
accidente y/o dafios en los cilindros que, en este caso, NO ESTARAN CUBIERTOS POR LA GARANTIA de fabrica.

Los cilindros de brida giratoria HYDROBLOCK serie SR COMPENSATION SYSTEM, de proyecto exclusivo,
estan equipados de serie con un sistema de compensacion del juego, que elimina las desviaciones angulares.
Por ello, resultan especialmente adecuados para largos periodos de trabajo, ya que garantizan la posicién
constante de salida y llegada de la abrazadera gracias a la compensacién del desgaste causado por un
funcionamiento continuado. Por esta razéon, para el montaje de la abrazadera, es necesario mantener
bloqueado el vastago del cilindro o la propia abrazadera (figura 6-2) y no el cuerpo del cilindro, con el fin de
no someter a esfuerzos imprevistos el dispositivo de rotacion compensado del cilindro, que podria dafarse y
comprometer, en consecuencia, su correcto funcionamiento y duracién.

PROCEDIMIENTO DE MONTAJE:

1) Orientar la abrazadera situada sobre el cono con
respecto al cuerpo de cilindro de acuerdo con los
requisitos de instalacion del equipo correspondiente
(figura 6-1).

2) Bloquear el vastago del cilindro mediante la insercion de
la llave hexagonal en el hueco correspondiente situado en
la cabeza del mismo, como se muestra en la figura 6-
2; (si no existe dicho hueco en la cabeza del piston
o no se dispone de la llave, inmovilizar la
abrazadera con una llave inglesa como se indica en
la figura 6-2a).

3) Sujetando la abrazadera mediante una llave que
bloquee la cabeza como se indica en la figura 6-3,
(o como en la figura 6-3a si no se encuentra
disponible una llave hexagonal para introducir
en la cabeza), apretar la tuerca de bloqueo con una
llave dinamométrica respetando los pares de apriete
indicados en la tabla siguiente.

4) Tras algunos ciclos de trabajo, controlar el par de
apriete de las tuercas para compensar eventuales
desviaciones respecto al conjunto cénico sometido a carga.

NOTA:Para realizar con éxito esta operacion, se
recomienda apretar la tuerca con la abrazadera
bloqueada, con el fin de evitar que el sistema de rotaciéon
de la propia abrazadera quede sometido a los
perjudiciales esfuerzos procedentes del par de apriete.

ROSCADO M14x1.5 MI16x1.5 MI18x1.5 M22x1.5 M28x1.5 M30x1.5 M40x1.5 M45x1.5

PAR DE APRIETE (Nm) 26 39 51 78 110 120 190 190

NOTA: En caso de que fuera necesario desbloquear o reposicionar la abrazadera,
retirarla del cono utilizando Unicamente una herramienta de extraccion especifica.
NO DEBEN USARSE martillos, llaves u otras herramientas que puedan dafar el cilindro.

0312017 HYDROBLOCIK 17



SENTIDO DE ROTACION DE LAS
ABRAZADERAS DE LOS
CILINDROS HYDROBLOCK

Los cilindros de abrazadera giratoria HYDROBLOCK serie SR pueden tener un sentido de rotacidon a
derechas (R) o a izquierdas (L). El sentido de rotacion determina el espacio necesario para las abrazaderas en el
equipo y debe ser fijado en la etapa de disefio; no obstante, se puede modificar a posteriori directamente sobre
el equipo para evitar problemas de espacio no considerados previamente o para cumplir nuevos requisitos de
la aplicacidon. Para comprobar el sentido de rotacidén de un cilindro de abrazadera giratoria HYDBROBLOCK serie
SR, debe observarse la planta del cilindro (por un lado de la abrazadera, figura 1). Durante la primera fase de
descenso de la abrazadera (carrera de giro, figura 2), observar el sentido de giro de la abrazadera (figura 3):

* Si, para el cierre, la rotacion se realiza en sentido horario, el cilindro es del tipo a derechas (R).

* Si, par el cierre, la rotacidn se realiza en sentido antihorario, el cilindro es del tipo a izquierdas (L).

— 7R L@___‘ Carrera de giro
| |
FIG. 1 FIG. 2 L. __d Q
— = ’
i ‘ i Carrera de bloqueo
R | @, (vertical)
i i
| ‘ | | ‘ | ik
| |
|
3 T I | P
% Sleo Slo
clwo QN QN
O | N Q.= Ll.=
S |2 2|2 gl
.8 % o %j o %:
—_ C
P g o 3o
@ T ©.5 ©S
© | S |5 IS
< O [} o
FIG. 3a 35 FIG. 3b Bl FIG.3¢c |2
() N |35 ]
S 5 ©|n S 7]
© | n o] e}
S < <
= \
[ [
/ Cierre lineal (0°) Q\
Giro a derechas Giro a izquierdas
(horario, R) (antihorario, L)
para el cierre para cierre
I I I
_ / i - = = \ _
Abrazadera W\ Abrazadeta
abierta 7‘ 7] K‘J B | abierta
Tl el
1/ A\
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE
PARA EL SISTEMA HPC

MONTAJE DEL SISTEMA HPC

1) Inserte la junta térica “A” en la cavidad prescrita.

2) Inserte el anillo rascador metalico “B” en el eje del
cilindro y llévelo hasta el contacto con la junta térica “A”.
Nota: El anillo metalico rascador “B” debe desplazarse
con precision en el eje del cilindro. Si el anillo rascador no
se desplaza con suavidad pulir suavemente el diametro
interior del mismo utilizando papel abrasivo delicadamente
para no redondear el borde del rascador comprometiendo
su efectividad en el trabajo que debe realizar.

3) Inserte el bloque prismatico “C* centrado en el cuerpo del
cilindro, respetando la orientacion de la cara guia de
soporte.

4) Insertelostornillos defijacion®D” en los correspondientes
agujeros previstos en el bloque prismatico y el cuerpo, atar
al par de apriete prescrito en pag. 16.

5) Inserte la brida en el eje del cilindro hasta que se acople al
bloque prismatico con las superficies de guia laterales y
frontales.

6) Inserteyapriete elanilloderetencion “F” con el par de
apriete proporcionado en este manual. Después de los
primeros 1.000 ciclos compruebe el par de apriete correcto
del anillo.

Nota: El juego entre los tornillos y el cuerpo del cilindro

minimiza la desviacion angular. verifique antes de
apretar los tornillos de fijacion, la orientacién perfecta
de la brida.

HYDROBLOCIKK
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE
PARA ACCESORIOS
PERSONALIZADOS

MONTAJE DEL RASCADOR METALICO

/ c 1) Inserte la junta térica “A” en la cavidad prescrita.

3) 2) Inserte el anillo rascador metdlico “B” en el eje del
cilindro y llévelo hasta el contacto con la junta térica “A”.
Nota: El anillo metalico rascador “B” debe desplazarse
con precision en el eje del cilindro. Si el anillo rascador no
‘ se desplaza con suavidad pulir suavemente el diametro

interior del mismo utilizando papel abrasivo delicadamente
B para no redondear el borde del rascador comprometiendo

/ su efectividad en el trabajo que debe realizar.

2) 3) Inserte el casquillo de acero *C” en la posicion correcta
con el rascador.

A
Nota: No golpee el casquillo de acero con el martillo o
con herramientas inapropiadas. El casquillo DEBE
montarse al cuerpo del cilindro mediante esfuerzos
axiales.

HYDROBLOCIKK
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SECUENCIA DE MONTAJE POST-VENTA
DE LA VALVULA REDUCTORA DE
FLUJO SERIE VRF

MONTAJE DE LA
VALVULA SOBRE EL

CILINDRO

1) Retirar el tapén de cierre del orificio de blogueo
IIAII'

2) Insertar la arandela de sellado y la valvula en su
asiento correspondiente y atornillar manualmente
hasta el tope. Apretar la valvula con el par
adecuado.

N.B.: Apretar siempre la valvula manualmente
hasta el tope. NO utilizar destornilladores u otras

/\\ herramientas, ya que podrian danar la valvula y
e el cuerpo del cilindro

Contratuerca
de apriete ornillo de ajuste de la valvula
Y PAR DE APRIETE DE LA
~ VALVULA SOBRE EL
CUERPO: "E"
TN VRF18 = 16 Nm
VRF14 =40 Nm
Llave hexagonal para el cuerpo
de la valvula "E"
Valvula VRF18 - VRF14

Arandela de sellado

PROCEDIMIENTO DE AJUSTE
VALVULA REGULADORA DE FLUJO

Aflojar la contratuerca de apriete "D" de la valvula
sujetando por precaucion el cuerpo de la valvula "E"
mediante una llave hexagonal adecuada.

PAR DE APRIETE
CONTRATUERCA: "D"
VRF18 = 6 Nm

VRF14 =12 Nm

Regular el flujo actuando sobre el bulon de
regulacion de la valvula VRF. Utilizar tnicamente la
llave adecuada y llevar a cabo esta operaciéon
exclusivamente en ausencia de aceite en descarga
y/o presion.

Una vez regulado el caudal al nivel deseado, bloquear
la contratuerca "D" de apriete de la valvula.

03201 HYDROBLOCKK 21




PROCEDIMIENTO DE MONTAJE
VALVULA NEUMATICA
VCS02/VCS03/VCS04

N N5 Nm SECUENCIA DE MONTAJE
JL ° VALVULA NEUMATICA VCS
7 VCS02

1) Introducir el espaciador de fin de carrera cod.
4310.008 en el asiento de la valvula.

2) Introducir el resorte de extension cod. A/2044 en el
asiento de la valvula.

3) Introducir la arandela de sellado cod. 6740.132 en
el asiento de la valvula, asegurandose de que alcanza
el tope.

4) Introducir en el asiento la junta torica superior de

L métrica 13x1.5 para el sellado.

Junta torica 13x1.5 5) Introducir la valvula en su correspondiente asiento y

‘ e atornillar con un par de apriete = 15 N/m.

i NOTA:

| La carrera maxima de la valvula es de 4

| 6470.132 mm para la version VCS02 y de 7 mm para
f VCS03 y VCSO04.

: El valor recomendado de carrera de cierre

es de 23 mm.

JL A/2044
P INSTRUCCIONES PARA LA
= o REGULACION DEL SISTEMA
= NEUMATICO CON VALVULAS DE
CONTROL DE CIERRE DE LA
i ABRAZADERA Y/O DE PRESENCIA DE
ﬂ 4310.008 LA PIEZA

NOTA: las valvulas de control de cierre de la
abrazadera y de presencia de la pieza requieren, para
su correcto funcionamiento, un circuito neumatico con
una regulacion precisa del caudal de alimentacion.

ASIENTO

VALVULA 1) Cerrar todas las valvulas VCS excepto una.
VCS 02/03/04 2) Cerrar el regulador de caudal completamente
hasta interrumpir el flujo de aire.

3) Volver a abrir lentamente el regulador de caudal de
manera que aumente la presidn aguas abajo hasta
determinar el punto de control de cierre del
interruptor de presion.

4) Cerrar el regulador de caudal lentamente hasta que
se active la alarma del interruptor de presion (caida
de presion).

5) Verificar cerrando y volviendo a abrir la valvula VCS,

CONJUNTO gue el interruptor de presiéon alcanza y pierde la
VALVULA presion establecida.

22 03/2017
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE
VALVULA NEUMATICA SERIE
VCS10

VCS1

MONTAJE PREVIO DE LA VALVULA

1) Insertar la junta torica de métrica 7x1 en el

asiento inferior de la valvula.
| 2) Insertar la junta térica de métrica 9x1 en el

asiento superior de la valvula.

/
/ Junta téric

— 7x1 Introduccion de la valvula en su asiento

3) Introducir el resorte de extensién cod. A/1655

I‘I"‘. '—‘—‘ 0
"‘-‘, en el hueco situado al fondo del asiento de la
valvula.
\ 4) Introducir la valvula VCS10, montada
“‘a,l previamente, en su asiento, insertando en primer
4

lugar el resorte de extension en el hueco del
vastago de la valvula y apretando hasta el tope.
Apretar a continuacion con un par de 12 N/m.

NOTA:

La carrera maxima de la valvula es de
3.5 mm. La carrera de cierre
! recomendada es de 1.5+2 mm.

"“.‘.‘ Junta térica ‘
|

INSTRUCCIONES PARA LA
REGULACION DEL SISTEMA
NEUMATICO CON VALVULAS DE
CONTROL DE CIERRE DE LA

ales £ ABRAZADERA Y/O DE PRESENCIA
S DE LA PIEZA

NOTA: las valvulas de control de cierre de la
abrazadera y de presencia de la pieza requieren, para
su correcto funcionamiento, un circuito neumatico con
una regulacion precisa del caudal de alimentacion.

1) Cerrar todas las valvulas VCS excepto una.

A,SlENTO 2) Cerrar el regulador de caudal
VCI(‘:\Q;CI)‘A completamente hasta interrumpir el flujo
de aire.
3) Volver a abrir lentamente el regulador de caudal
de manera que aumente la presion aguas abajo
| hasta determinar el punto de control de cierre
rJ‘é del interruptor de presion.
4) Cerrar el regulador de caudal lentamente hasta
que se active la alarma del interruptor de
Py = presion (caida de presion).
. = 5) Verificar, cerrando y volviendo a abrir la valvula
VALVULA /j °/ VCS que el interruptor de presion alcanzay pierde
VCS10 T la presion establecida.
INSERTADA

HYDROBLOCHKK 2
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INSTRUCCIONES PARA LA RE’GULACI(')N DE LA
VALVULA NEUMATICA

MONTADA EN EL CILINDRO

A Regulacién valvula: (accionada por aire)

Para la regulacion del tornillo de accionamiento de la valvula de

control del cierre de la abrazadera, proceder de la siguiente manera:

1) Aplicar presion hidraulica al cilindro para llevar la abrazadera
hasta la posicion de bloqueo.

2) Colocar la placa (A) en la posicion radial exacta para situar el
tornillo de presién (B) sobre el eje de la valvula.

3) Introducir aire en el circuito a 1+6 bar a través del orificio (F).

El bulén (D) pasara a su posicion de extension maxima y el aire
saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera bloqueando la pieza, apretar el tornillo sin
cabeza (B) hasta que se interrumpa el flujo de aire; atornillar
de nuevo girando 2+4 vueltas (*) y, a continuacion, bloquear el
tornillo con la tuerca (C).

El interruptor de presion indicara que el circuito neumatico esta
cerrado y dara la sefal para que la maquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie irregular.

CPVO1 - CARTUCHO PROTECCION VALVULA

Cartucho de proteccion de la valvula M12X1

El cartucho de proteccion de la valvula céd. CPVO1 tiene

como objetivo permitir al usuario realizar aprietes sin © i
necesidad de que haya una pieza, con el fin de probar el T
montaje y/o para limpiar en vacio el equipo montado sobre la % : —
maquina, sin el riesgo de dafiar la valvula de control de cierre | =4

de la abrazadera VCS por una carrera excesiva de la misma. f

10
CARRE 39
= (@)

26

D Ejemplo de ajuste del cartucho de proteccion de la valvula:
Para la regulacién del cartucho de proteccién y accionamiento
CPVO01 de la valvula de control de cierre de la abrazadera,
= /—@ proceder de la manera indicada en el apartado dedicado a la
i regulacion del tornillo de ajuste estandar, siguiendo la secuencia
il del punto 1 al punto 4. Una vez completada la regulacion, el
i 7 interruptor de presion indicara que el circuito neumatico esta
|
|
|
|

it cerrado y, de este modo, dara la sefial para que la maquina inicie
el ciclo de trabajo.

El buldn del cartucho (G) de seguridad es capaz de absorber
\® 10 mm de carrera adicional del cilindro y de restablecer las
condiciones de trabajo iniciales en cuanto el cilindro recupera
su posicion de desbloqueo.
Para los cilindros con una carrera mas larga, es
importante asegurarse de que un eventual apriete sin

pieza en la posicion de bloqueo no implique una carrera
adicional mayor de 10 mm.

g’;
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REGULACION DE LA VALVULA
VCS03

BULON DE - -
ACCIONAMIENTO COTA COTA VALVULA ACCIONADA COTA VALVULA
! ) VALVULA SIN EN SU TOPE MECANICO. YA REGULADA,
CONTRATUERCA ACCIONAR EVITAR QUE COLISIONE LA CON CILINDRO
DE BLOQUE I VALVULA EN FUNCIONAMIENTO CERRADO SIN
0 : . PIEZA PARA
PLACA AJUSTABLE &5 CON EL TOPE: LA VALVULA
PODRIA DANARSE SERIAMENTE MECANIZAR
7 ‘% I g‘? 0D
R ! ﬁﬂ; L T
Kk 1, >
— | Lo == | J
11 I 1] I I 5]
22 I = By g
I I , I\
I I T 1
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“ z MECANICO DE—l , ”"I
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SECUENCIA RECOMENDADA PARA AJUSTAR LA VALVULA:

1) Aplicar presion a los cilindros hasta su posicion de apertura maxima.

ATENCION: Antes de manipular manualmente el equipo, es
necesario asegurarse de que la alimentacion hidraulica
haya sido desconectada y de que no sea posible que se
produzca en ningun caso el cierre de los cilindros durante
toda la duracion de la intervencion manual del operador.

4
MANOMETRO d

CON CONTROL

VISUAL

2) Retirar las piezas, si las hay, de las posiciones de mecanizado. NORMALMENTE
3) Desatornillar completamente los bulones de activacion ABIERTO

montados sobre las placas regulables situadas sobre las

abrazaderas (fig. 1). <<'7 REGULADOR
4) Cerrar los cilindros hidraulicos llevandolos hasta su tope. DEFLUO
5) Atornillar manual y suavemente los bulones de activacion ESEQMUPELSA

hasta que las valvulas VCS alcancen su tope mecanico NEUMATICO LI’NmQElLJgMBiTICA

. ar

(final de carrera mecanico (fig. 2)).

6) Desatornillar los bulones de activacion una distancia de 0.5
mm y bloquearlos en esta posicion utilizando las
correspondientes contratuercas de bloqueo (fig. 3). En esta
posicion las valvulas quedan abiertas y el interruptor de presion
neumatico no permitira que se bloquee la pieza. Una vez que la
pieza esté en la posicidon correcta y las abrazaderas bloqueadas
sobre ella, la valvula se cierra y el preséstato neumatico dara la
sefial de que la pieza bloqueada esta lista para su mecanizado.

NOTA: Es necesario fraccionar de manera precisa el
flujo de la linea neumatica de modo que una sola
valvula abierta pueda eliminar la presion de Ila
instalacion y activar la alarma. Si la maquina no esta
equipada con un regulador de flujo, es necesario
instalarlo: un exceso de caudal puede comprometer
el eficaz funcionamiento de la instalacién de
seguridad.

| |
| I
| I
| I
I

| |
| I
| I
| I
| I
I

| |
| I
I 0-12 bar ) |
| PRESOSTATO

i |
I

| |
| I
| I
| I
| I
I

| |
| I
| I
| I
| I
I

NOTA:Dado que las valvulas VCS03 proporcionan, a través del presostato, una doble sefal de alarma (por un lado, la de control de cierre de la brida
y, por otro, la de control de presencia de la pieza), en la fase de disefio es necesario posicionar los cilindros de tal manera que con las
abrazaderas bloqueadas, pero sin pieza en posicion de trabajo, el cilindro cuente con una carrera residual suficiente como para llevar las valvulas
VCS03 a la posicion de reapertura, sin riesgo de colision mecanica de las mismas. A titulo indicativo, es suficiente posicionar los cilindros de
manera que, con la abrazadera en posicion de bloqueo sobre la pieza, mantengan una carrera adicional de bloqueo de 3.5 mm.
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SR

SISTEMA DE COMPENSACION

G Montaje abrazadera

Rascador

D metalico

Juntas de sellado

E

Compensacion:
dispositivo
giratorio con
una alta
precision
angular
Control de velocida
del cierre del cilindre
F Valvula de
Embrague de friccién contra control cierre
sobrecargas abrazaderay
presencia pieza
HYDROBLOCIK
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Los cilindros de abrazadera giratoria se utilizan principalmente como elementos de bloqueo para el
mecanizado de piezas en equiposahidr ulicos, en los casos en que es fundamental poder
cargar/descargar af cilmente las piezas ya sea manualmente o mediante un robot.
Estos cilindros, fiables y precisos en las operaciones de reposicionamiento gracias a su exclusivo
dispositivo de compensacion de las holguras causadas por el giro, son particularmente adecuados para
equipos hidraulicos complejos. Asi, permiten asegurar una correcta sujecion por parte de la abrazadera,
gracias también a la valvula neumatica de control de cierre de la abrazadera, ofreciendo seguridad de
blogueo y tiempos de ciclo precisos para los procesos de carga/descarga robotizados.

El cilindro de abrazadera giratoria HYDROBLOCK COMPENSATION SYSTEM no
necesita equipos adicionales de ayuda al reposicionamiento, es decir, no es
necesario invertir mas en dispositivos de guia accesorios que ayuden a la
abrazadera a alcanzar el punto de bloqueo correcto.

Los cilindros de abrazadera giratoria HYDROBLOCK COMPENSATION
SYSTEM vuelven a su posicidon exacta sistematicamente ciclo tras ciclo.

COMPENSATION

YSTE

A. SISTEMA DE COMPENSACION

DISPOSITIVO DE ROTACION DE ALTA PRECISION ANGULAR

Dispositivo de compensacién de desviaciones Posicionamiento de las bolas a un nivel
angulares con proteccidon mecanica por carrera seguro para evitar aplastamientos y/o
adicional de los resortes de serie. Precision de astillados del material de la leva.

reposicionamiento angular de la abrazadera
sobre la pieza de +/- 0.05°.

b q
el ]
/

El exclusivo mecanismo de direccionamiento y control de la rototraslacion del que disponen los cilindros
HYDROBLOCK fue creado para alcanzar la maxima precision en el reposicionamiento de la
abrazadera de bloqueo sobre la pieza de trabajo, en el ambito mundial. La precision de
reposicionamiento se consigue y se garantiza mediante un sistema de arandelas el asticas esféricas que
mantiene la posicidon de las bolas guia durante largos periodos de trabajo y garantiza asimismo la
eliminacion constante de los juegos angulares que se crean con el inevitable desgaste de los
componentes mecanicos con el tiempo. Nuestros cilindros equipados con el SISTEMA DE
COMPENSACION recuperan su posicion inicial con un error angular inferior a +/- 0.05° (+/- 0°0'30").

OBJETO

La alineacion incorrecta del punto de presion de la abrazadera respecto al punto fijo del equipo
(destinado a aumentar gradualmente con el desgaste mecanico) provoca la deformaciéon de las piezas
sometidas al mecanizado. Dicho efecto dificulta en gran medida el cumplimiento de las estrechas
tolerancias de planitud exigidas en la actualidad para el mecanizado. Por el contrario, el preciso
reposicionamiento angular de la abeazadera de bloqueo sobre la pieza que se va a mecanizar permite
minimizar las deformaciones elasticas inducidas sobre la pieza posibilitando la obtencién de piezas con
una planitud y unos acabados superficiales perfectos.
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SISTEMA DE COMPENSACION

B. VALVULA CONTROL CIERRE ABRAZADERA

VALVULA NEUMATICA DE CONTROL DE LA ABRAZADERA DURANTE EL BLOQUEO.
La valvula neumatica VCS permite la monitorizacion activa de la posicion
cerrada de la abrazadera sobre la pieza, lo cual es fundamental para la
seguridad de los modernos sistemas robotizados. Asimismo, puede activar o
desactivar el proceso en cualquier momento, en caso de que se produzca una
anomalia en el posicionamiento de la pieza sometida al proceso en cuestion.

Versiones disponibles: VCS02, VCS03, VCS04, VCS10 y VCS13.
Equipamiento estandar de los cilindros en version “V” : VCS04 y VCS10 depende del modelo,
otras versiones estan disponibles bajo peticion.

La valvula VCS es accionada directamente por el accionador solidario
con la abrazadera, no por el piston en una posicion predeterminada:
en caso de desalineacion axial accidental de la abrazadera respecto al pistéon, la
valvula VCS no es accionada y el presdstato no recibira la sefial para iniciar el
proceso. Un control indirecto de la abrazadera no puede garantizar la misma
seguridad.

La valvula especial, version "presencia de la pieza", VCS03
proporciona, a través del interruptor de presion, una senal de alarma
doble (tanto de control de cierre de la abrazadera como de control de
presencia de la pieza). En el caso de que una pieza cargada por el robot
se caiga o sea reposicionada erroneamente, la abrazadera, al no
encontrar la pieza en la posicion correcta, efectuaria una carrera
adicional adoptando la posicion de reapertura y bloqueando el ciclo.

NOTA: Las valvula VSC son valvula neumaticas de alta precision. Usar sélo aire filtrado a
5 um

C =« CONTROL VELOCIDAD CIERRE CILINDRO

VRF

La valvula reguladora de flujo integrada VRF es una valvula especial disefiada por HYDROBLOCK para
permitir al usuario final un ajuste mas preciso de la velocidad de contacto de las abrazaderas y de la
secuencia de bloqueo de los cilindros sobre la pieza sometida al proceso en cuestion.

La posibilidad de ajustar de una manera precisa el flujo de alimentacién de cada cilindro individualmente
permite obtener una secuencia de bloqueo de los cilindros sobre las piezas bien determinada en todas las
estaciones de bloqueo; la misma secuencia de bloqueo de los cilindros sobre todas las piezas contribuye a
obtener una mejor calidad del mecanizado. Todos los cilindros adaptados para la instalacion de valvulas pueden
equiparse con valvulas VRF incluso después de su montaje (deben pedirse por separado)

nota:NO instalar valvulas reguladoras de flujo bidireccionales o que impidan que el aceite fluya libremente desde
las camaras de los cilindros. El mecanismo de rotacién de los cilindros, a pesar de su sélido disefio, podria, a
largo plazo, verse dafado por las sobrepresiones en el interior de las camaras.

Valvula reguladora de flujo durante
el proceso de cierre; posibilidad de
instalacion posterior al suministro
de los cilindros.

Cilindros adaptados de serie
(accesorio bajo pedido)

HYDROBLOCIK
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D = RASCADOR METALICO

CASQUETE DE MONTAJE

RASCADOR METALICO

ELEMENTO ELASTICO

MONTAJE DEL RASCADOR
EN UNA RANURA CERRADA.
MATERIAL ESPECIAL
RESISTENTE A LOS FLUIDOS
DE CORTE

El rascador primario de nuestros cilindros de abrazadera giratoria, instalado en una ranura cerrada antiextrusion,
esta fabricado con materiales especiales resistentes a los modernos lubricantes de refrigeracion y puede contar
con una proteccion adicional (opcional) a través de un rascador metalico especial montado a presién en el cuerpo
del cilindro. El rascador metalico se compone de dos piezas independientes: un casquete de montaje sobre el
cuerpo y una placa de rascado con un perfil caracteristico que se fija al vastago del cilindro y que puede moverse
libremente en la direccién radial.

La posibilidad de movimiento entre el casquete y la placa garantiza el perfecto funcionamiento del
rascador metalico que es capaz de mantener el perfil del piston incluso cuando este se ve sometido a
flexién elastica debido a los enormes esfuerzos de bloqueo transmitidos desde la abrazadera de bloqueo.

La placa de rascado sigue al vastago en su movimiento y ni su diametro ni su perfil de rascado sufren
deformacién alguna, lo cual asegura la proteccién del rascador primario a lo largo de ciclos de trabajo de
gran duracién.

El inyector del liquido refrigerante no debe ser
dirigido al rascador de goma ya que hay
riesgo de que el rascador sea levantado por
el mismo, lo cual afectaria a la eficiencia del
cierre. En este caso, la junta principal podrias
ser dafiada por fluidos o virutas.

Al contrario, cuando el rascador metalico (opcional) esta
montado, El rascador de goma esta protegido contra
fluidos presurizados y virutas. El rascador de goma NO
PUEDE ser levantando por la presion del liquido
refrigerante y la junta principal no sera dafiada por fluidos o
virutas.

HYDROBLOCIK
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SISTEMA DE COMPENSACION

E. JUNTAS DE ESTANQUEIDAD

Juntas FKM (bajo pedido) Juntas POLIURETANO estandar

& B £ B\

a€ L lI II
& L J L J

JUNTAS DEL VASTAGO

El material de las juntas del vastago de nuestros cilindros puede ser de poliuretano especial o de
PTFE+FKM, seglun los modelos. El material PTFE+FKM esta disponible para todos los modelos bajo
pedido.

JUNTAS DEL PISTON
El material de las juntas del piston de nuestros cilindros puede ser PTFE+NBR o PTFE+FKM bajo pedido.

F. EMBRAGUE DE FRICCION CONTRA SOBRECARGAS

=

EMBRAGUE DE FRICCION |

CONTRA SOBRECARGAS.

REARME EN POSICION A 360°.

(BAJO PEDIDO) J
»

El embrague de friccion contra sobrecargas por rotacion era un accesorio muy demandado para los
equipos con sistemas de carga manual. En los casos de piezas pesadas o voluminosas, durante el proceso
de carga de las mismas los operadores podian provocar impactos sobre las abrazaderas que daban lugar a
sobrecargas sobre el dispositivo de rotacién que, a su vez, dafiaban los cilindros. Para proteger la rotacién
mecanica, se disefid un dispositivo de fricciobn con rearme manual a prueba de errores, a 360°. En los
sistemas modernos con el proceso de carga automatizado, este dispositivo ya no ofrece una utilidad real,
pero sigue estando disponible (bajo pedido) para aplicaciones especiales.

¥
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G « MONTAJE ABRAZADERA

LLAVE HEXAGONAL DE APRIETE EN
LA CABEZA. (DE SERIE)

RANURA PARA LA CLAVIJA
DE ALINEACION (BAJO PEDIDO)

CONICIDAD 1: 8 - 1:10
SEGUN EL MODELO

LLAVE HEXAGONAL EN LA CABEZA DEL PISTON

Todos los pistones de los cilindros de abrazadera giratoria HYDROBLOCK estan equipados de serie con una
llave hexagonal integrada. Con dicha llave se puede mantener fijo el pistdbn mientras se aprieta la tuerca de
fijacion de la abrazadera: una solucidn practica que protege el mecanismo de rotacion del cilindro.

CONICIDAD 1:8

Todos los pistones HYDROBLOCK COMPENSATION SYSTEM poseen una conicidad para el montaje de la
abrazadera de 1:8.

CLAVIJA DE ALINEACION

Es posible, bajo pedido, suministrar pistones con clavija de ajuste de la alineacidon en la posicion establecida
por el cliente. La clavija permite una facil alineacioén de las abrazaderas en caso de sustitucion y renovacion
de los equipos.

NOTA:

El cilindro de abrazadera giratoria esta disefiado para girar con ciertos angulos y carreras; EN NINGUN
CASO debe someterse el cilindro a pares de fuerza que lo obliguen a realizar un movimiento radial que
haga girar el piston alrededor de su propio eje: el cilindro sufriria dafios y el dispositivo de rototraslacion
se veria comprometido. Deben preverse una serie de apoyos especificos para absorber dichos pares de
fuerzas.
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HPC

ABRAZADERAS PRISMATICAS RIGIDAS

CON RASCADOR METALICO INTEGRADO

HYDROBLOCK ofrece a sus clientes un nuevo
sistema prismatico de abrazaderas de tipo HPC-
HARD PRISMATIC CLAMP para ser usado en
combinacién con el sistema de compensacion unico
con el que todos los cilindros de la serie SR
COMPENSATION SYSTEM estan equipados.
Gracias a la garantia de la alta precision angular
ofrecida por el sistema de compensacion, la
abrazadera es guiada a la perfeccion por la precisa
superficie del sistema de guia prismatico montado
sobre el cuerpo del cilindro.

EL INNOVADOR SISTEMA HPC OFRECE MUCHOS BENEFICIOS

1. Guia lineal para absorber la fuerza radial que actta sobre la
abrazadera:la configuracion de la abrazadera / vastago del
piston es doblada minimamente, lo cual reduce drasticamente
la tensidn ejercida en la sujecion de la pieza durante el
mecanizado. Esto asegura una calidad de fabricacion
incomparable dentro de tolerancias ajustadas.

2.Guia prismatica para absorber el par: La abrazadera montada
en el vastago del piston permanece perfectamente alineada
incluso cuando es sometida a empuje radial y no se transmite
el par de giro al sistema interno de guia del vastago
del piston.

NOTA: el par de giro transmitido a las abrazadera de los
cilindros es el principal motivo de deterioro de los
cilindros y de las vibraciones de las piezas amarradas.

32
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3. Alineacion de la abrazadera con el cuerpo del cilindro: Un
incorrecto montaje de la abrazadera al vastago esta excluido.
La correcta instalacion esta automaticamente garantizada
Ya no es requerida una alineacion adicional y las ranuras ya no
sSon necesarias.

4. Proteccion del sistema de oscilacion del cilindro: El sistema
interno de oscilacién no puede ser dafado durante el montaje.
En el momento que se aprieta la rosca en la abrazadera,la
guia prismatica evita que se transmita el par de apriete al
sistema de oscilacion.

5. Se alcanza un incremento del 8 % en la fuerza efectiva de
sujecion en las piezas mecanizadas o alternativamente una
abrazadera mas larga operando con la misma presion.
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CILINDRO GIRATORIO HYDROBLOCK SIN SISTEMA HPC

CILINDRO GIRATORIO HYDROBLOCK CON SISTEMA HPC

HYDROBLOCIK
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SISTEMA DE COMPENSACION

Dispositivo de giro EXCLUSIVO con compensacion del juego

angular SISTEMA DE COMPENSACION: precision de giro a lo largo
del tiempo.

El EXCLUSIVO dispositivo del SISTEMA DE COMPENSACION
GARANTIZA un preciso reposicionamiento angular de la
abrazadera de bloqueo de la pieza, lo cual reduce, € incluso elimina,
las deformaciones que los cilindros normalmente producen sobre
la pieza que se va a mecanizar debido a una alineacidn

incorrecta del punto de presion de la abrazadera con respecto al
punto fijo del equipo.

(n
<
Q

Error angular de
reposicionamiento abrazadera
HYDROBLOCK

SISTEMA DE COMPENSACION:
+/- 0.05° (+/- 0° 0’ 30”)

A LO LARGO DEL TIEMPO

Perfecta
alineacion de
la abrazadera

respecto al
[ soporte

.G0'0”

I

Error angular de
reposicionamiento abrazadera
PRODUCTOS
COMPETENCIA:

+/- 0.5° (+/- 0° 30’)

declarado con el cilindro nuevo
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T
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<
Error angular de
reposicionamiento abrazadera
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COMPETENCIA:
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el cilindro nuevo

NS}

pieza que se va a
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Error angular de
reposicionamiento abrazadera
PRODUCTOS
COMPETENCIA:

+/- 2° declarado con

el cilindro nuevo
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CONSE]JOS
PARA EL MONTAJE

Alimentacion hidraulica:

Los cilindros de abrazadera giratoria serie SR estan disefiados para trabajar a altas presiones
hidraulicas (MAX.500 bar). Para el correcto funcionamiento de los cilindros es necesario que la linea de
suministro hidraulico cuente con los filtros adecuados y que el flujo sea regulado por debajo de los valores
maximos declarados para el uso del componente.

Unos caudales de suministro demasiado elevados podrian generar velocidades excesivas de
rototraslacion y deteriorar /dafar la sélida mecanica del cilindro.

REGULAR el flujo hidraulico de alimentacion del cilindro:
EL FLUJO HIDRAULICO DE SALIDA DEL CILINDRO DEBE SER LIBRE.

Instalar reguladores de flujo como se indica en el diagrama o utilizar los reguladores de flujo de
HYDROBLOCK serie VRF18/VRF14 que se pueden montar directamente sobre el orificio A de bloqueo
de los cilindros. NO instalar valvulas reguladoras de caudal que impidan que el aceite fluya libremente
desde las camaras de los cilindros. EI mecanismo de rotaciéon de los cilindros, a pesar de su soélido
disefio, podria, a largo plazo, verse dafado por las sobrepresiones en el interior de las camaras.

Para aplicaciones que requieran abrazaderas particularmente largas, se ruega contactar con

nuestro departamento técnico.

HYDROBLOCIHK
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SISTEMA DE COMPENSACION

CALCULO DE LA FUERZA DE BLOQUEO

La abrazadera de bloqueo de un cilindro giratorio genera un par que actta sobre la guia del pistén.
Este esfuerzo de friccion adicional reduce la fuerza de bloqueo. Cuanto mayor es la longitud de la brida de
blogueo, menor es el rendimiento. Este efecto se considera en las siguientes formulas.

Las constantes de calculo han sido determinadas mediante mediciones experimentales.

jAtencion! Para los valores de las variables, deben utilizarse las unidades indicadas.

CILINDROS GIRATORIOS DE DOBLE EFECTO

Fuerza de bloqueo efectiva: | |F
p
F= _— _ <F kN
A+B-Il adm [kN]
Fuerza de bloqueo admisible*:
Fan = 1 [kN]
= m@ R
Presion de trabajo admisible: D F | [&
|
padm: _|+ E< Prnax [bar] ’ N
R

| = longitud abrazadera de bloqueo [mm] P = presién [bar]

CILINDROS GIRATORIOS DE SIMPLE EFECTO

Fuerza de bloqueo efectiva:

F= PS¢ kN
= <
A+B-l — [kN]
Fuerza de bloqueo admisible*:
_C
adm |_ [kN]
Presiéon de trabajo admisible: D
Pan™ 7+ BT O Pa [bar]

| = longitud abrazadera de bloqueo [mm] P = presion [bar]

En la tabla siguiente se muestran los valores de las constantes (A+G) para los cilindros serie estandar
HYDROBLOCK

SR16FS SR16FD SR18FS SR18FD  SR22  SR25FS SR25FD SR28 SR35 SR45

A 39,8 39,8 50,5 50,5 19,0 24,0 24,0 10,3 7,1 5,8

B 0,177 0,177 0,095 0,095 0,110 0,1 0,1 0,073 0,040 0,026
C 309 309 399 399 550 736 736 900 1375 2310
D 12300 12300 20150 20150 10440 17650 17650 9230 9750 13350
E 54,78 54,78 37,88 37,88 60,25 58,20 58,20 65,38 54,96 59,25

G 12 12 13

* = Una vez establecida la longitud | de la abrazadera de bloqueo, la fuerza maxima de bloqueo F no debe exceder el valor indicado en los diagramas.

HYDROBLOCIKK
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CILINDROS DEBRIDA GIRATORIA:
FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA Y
VELOCIDAD MAXIMA DE ROTACION

Ejemplo:

Cilindro giratorio de doble efecto: SR22.0 FD
Longitud de la abrazadera de bloqueo: | = 80
Fuerza de bloqueo admisible:

C _550

F = kN
adm | 80 619 [ ]

Maxima presiéon de trabajo admisible:

D
|

padm =

+E= 8%)0_440+ 60,25=191  [bar]

VELOCIDAD MAXIMA DE ROTACION

Cuando el movimiento del cilindro de abrazadera giratoria pasa de la rototraslacion a la traslacion simple,
todas las fuerzas de inercia son soportadas por el sistema de leva/bola del cilindro. Estas fuerzas deben
mantenerse dentro de unos limites con el fin de evitar dafios al cilindro. Las fuerzas de inercia son
proporcionales a la velocidad del cilindro y a las dimensiones y el peso de la abrazadera de bloqueo.
Cuanto mayores son las dimensiones de la abrazadera de bloqueo, menor debe ser la velocidad del
cilindro. La velocidad del cilindro se puede ajustar por medio de las valvulas reguladoras de caudal como
aparece en las indicaciones especificas.

La relacién entre el momento de inercia | de la abrazadera de bloqueo y el tiempo de rotacién t (para un
angulo de 90°) debe situarse dentro del el area que queda por debajo de las curvas de los graficos de

momento de inercia/tiempo de reaccion especificos de cada cilindro. En cualquier caso, el tiempo de
rotacion debe ser superior a 0.2 s.

Calculo del momento de inercia:

| = i,m1(4.A12+BZ) +i-mz(4-A22+Bz)

12 12

| = momento de inercia [kg:m ]
M = masa [kqg]

o . . . . . . .
¥ = Una vez establecida la longitud | de la abrazadera de bloqueo, la fuerza maxima de bloqueo F no debe exceder el valor indicado en los diagramas.
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CODIGOS DE LOS CILINDROS DE ABRAZADERA
GIRATORIA

SR XX.

CD
FS
PS
CS

POLIURETANO
V: Version equipada con juntas de
PTFE/FKM

I 0: Version equipada con juntas de

I —
O |FD |O
V |PD | L

SERIE SR

45
60
90

I FD/FS:

de doble efecto/simple efec

PD/PS:

de doble efecto/simple efec

CD/CS

Version con cuerpo tipo cartucho de

doble efecto/simple efecto

(si esta disponible, véase el catalogo)

Version con fijacion superior por brida

to

(si esta disponible, véase el catalogo)

Version con fijacion inferior por brida

to

(si esta disponible, véase el catalogo)

L: Cierre abrazadera mediante giro a izquierdas (Left)
R: Cierre abrazadera mediante giro a derechas (Right)

0-45-60-90: Rotacion de la abrazadera a eleccion
(en grados) (otros angulos bajo pedido)

V: Valvula de control de cierre abrazadera (bajo pedido)

F: Embrague de friccién de seguridad contra
sobrecargas durante la rotacién (bajo pedido)

M: Rascador metalico para la proteccion del
rascador primario contra las virutas
(bajo pedido)

S: Valvula reguladora de flujo VRF para ajustar la
velocidad del cilindro durante el cierre (bajo pedido)

K: Clavija de alineacién de la abrazadera (bajo pedido)

O: Versién con fijacion modular por brida y
alimentacion a través de junta térica.

P: Version con fijacion modular por brida y
alimentacion a través de orificios roscados

H: Soporte prismatico HPC con rascador metalico integrado

esempLo: SR22.0FDR90 V30MSO0PO

Cilindro de abrazadera giratoria tipo SR22, versién con fijacion superior por brida de doble efecto (FD),
juntas de poliuretano (0), cierre de la abrazadera mediante giro a derechas 90° (R90), equipado con
valvula de control de cierre de la abrazadera en la versiéon VCS03 con alarma de ausencia de pieza (V3),
sin embrague de friccion de seguridad contra sobrecargas durante la rotacién (0), con rascador metalico
para la protecciéon del rascador primario contra las virutas (M), con valvula reguladora de flujo VRF18
instalada para el ajuste de la velocidad de cierre del cilindro (S), sin clavija de alineacion de la abrazadera

(0), con fijacién modular por brida y alimentacion a través de orificios roscados (P), sin soporte prismatico HPC (0).

38
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RELACION PRESION / FUERZA DE BLOQUEO

DIAGRAMAS

SISTEMA DE COMPENSACION

El siguiente grafico comparativo refleja las prestaciones de los cilindros de abrazadera giratoria de
doble efecto serie SR en funcion de la presion de alimentacion.
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El diagrama muestra la fuerza de bloqueo efectiva "F" en funcion de la presion de trabajo "P".
"L"= Longitud maxima de la abrazadera sugerida
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COMPENSATION

YSTE

SR16.0 FD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

P : Bloqueo
. Desbl DIMENSIONES DE MONTAJE CON
@- esbloqueo JUNTA TORICA
H,
| Te]
n Y
23.6 M6 |1l N Wi}
: } } } } } \” 1.6
! [l
i A7l
RASCADOR METALICO =1 I : w
(BAJO PEDIDO) H | =
ﬁ M14x1.5 < — dF1---1-0
<
I Conicidad 1:8
{ 17 **T‘
[Te} | |
| ! ‘
i © ’ﬁ ﬁ 24.8
216 % ] ORIFICIO DEL 0.2
v EQUIPO ?35.5 -0
3 B o e
© . RSN s Suministrado con:
o ¥ ! AN WL =
® Qi P ) ) N
- : I &/ = Tornillos de fijacion M6x40 DIN 912/12.9
S, ! L ,_'i..&_k,( 2 - Juntas téricas @4.34x3.53
i J [ Materiales:
a7 |1 - Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
' = Cuerpo: acero nitrurado.
o
©
@35
| Notas:
E para ejemplos de pedidos, véase pag. 38
T para abrazaderas, véase pag. 45
T T T

VALVULA
REGULADORA DE
FLUJO VRF18
(BAJO PEDIDO)

para diagramas fuerza/presion, véase pag. 45

40

2l s o AREA CAPACIDAD
i CARRERA EFECTIVA TOTAL
mm CILINDRO ACEITE
cm? cm?®
TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
ROTACION 8
2.51 4.52 55 9.9
BLOQUEO 14
HYDROBLOCIK
03/2017



SR16.0 FDV

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

COMPENSATION

YSTE

Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo -

@ : Desbloqueo 23.6

o %@/ 3
A .\ _>‘".‘\\' 'J__

CPN

%\’

|

PO T o

- 5) 29 \\-___ o
T

VSTEI M5x20
VTCEI M4x12
B
) __L/ T[]
&) )N C
o
(=
I
T
|
‘ |
|
|
|
‘ I
I
| |
T ]
T T
|
I
S |
2 d |
7 ! G1/8’
I

Max. rotacion
posible placa A

03/2017

HYDROBLOCK

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

M6

15

ORIFICIO DEL
EQUIPO

Suministrado con:
¢ Juntas toéricas #3.68x1.78

Regulacion de la valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la
valvula de control del cierre de la abrazadera, seguir
las siguientes instrucciones:

1) Suministrar presion hidraulica al cilindro para que
la abrazadera alcance la posicion de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posicion radial exacta
para que el tornillo de presiéon (B) quede sobre el
eje de la valvula.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del
orificio (F). El bulon (D) pasara a su posicion de
extension maxima y el aire saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posicion de bloqueo sobre
la pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta
que se interrumpa el flujo de airey, a
continuacion, apretar de nuevo 2+4 vueltas (*);
después, bloquear el tornillo con la tuerca (C). El
interruptor de presiéon indicara que el circuito
neumatico esta cerrado y dara la sefal para que
la maquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para
compensar eventuales variaciones en el espesor de
una superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir de la superficie
inferior de la abrazadera (plano H).
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COMPENSATION

SR16.0 PD vt

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

@ : Desbloqueo 21.3

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

e

S

&

\

RASCADOR METALICO
(BAJO PEDIDO)

M14x1.5
? L 2 Conicidad 1:8 16
: %@ .
I \ ‘ =
l NS SN T w
o
© <
N
| 216 T o !
|
c '|Y ’Jﬂ ?4.8
cC
c ~
£ < <
x
L
g
= g o Suministrado con:
- © » Tornillos de fijacion M6x40 DIN 912/12.9
» Juntas téricas @6.07x1.78
@35 Materiales:
i » Pistdn-vastago: acero cementado, templado y
! i rectificado.
I .
I i = Cuerpo: acero nitrurado.
. (A P
- | : v
@ | : - Notas:
: i &. para ejemplos de pedidos, véase pag. 38
| } z z
! i f para abrazaderas, véase pag. 45
! . S . .
@7 | VALVULA REGULADORA para diagramas fuerza/presion, véase pag. 45
DE FLUJO VRF18
(BAJO PEDIDO)
19
d -
W/-
Y LIPS S L i 4 YR i AREA CAPACIDAD
Il 1] |ii ¥ \-‘-, NG CARRERA EFECTIVA TOTAL
\_ mm CILINDRO ACEITE
cm? cm?
27 TOTAL 22  BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
==
52 ROTACION 8

42

BLOQUEO 14

251 452

5.5 9.9

HYDROBLOCKK




SR16.0 PDV VSTEN

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR
Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
e : DeSblqueo 21.3 JUNTA TORICA

@l O
R T . -
(CyR 2 -

VSTEI M5x20

19.9

VTCEI M4x12

} L]

TTTTT
|

U

9.8

15

AIRE

N

Suministrado con:
» Juntas téricas 3.68x1.78

23 MAX.

Regulacion de la valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la
valvula de control del cierre de la abrazadera, seguir
las siguientes instrucciones:

1) Suministrar presion hidraulica al cilindro
para que la abrazadera alcance la
posicidn de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posicién radial
exacta para situar el tornillo de presion (B)
sobre el eje de la valvula.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través
| del orificio (F). El bulén (D) pasaré a su
0 / i G/ posicion de extension maxima y el aire saldra
i por el orificio (E).

/ te A - 4) Con la abrazadera en posiciéon de bloqueo

/ 7 sobre la pieza, apretar el tornillo sin cabeza
(B) hasta que se interrumpa el flujo de aire y,

g a continuacion, apretar de nuevo 2+4 vueltas
(*); después, bloquear el tornillo con la tuerca
(C). El interruptor de presiéon indicara que el

S~ circuito neumatico esta cerrado y dara la

‘@ sefial para que la maquina inicie el ciclo de

trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para
compensar eventuales variaciones en el
espesor de una superficie irregular.

Max. rotacion
posible placa A Notas: una vez completado el ajuste, el extremo

del tornillo (B) nunca debe sobresalir del plano
inferior de la abrazadera (plano H).

HYDROBLOCK
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CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESION MAXIMA = 500 BAR

Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE
@: Desbloqueo

Asiento para cilindro pasante

RASCADOR METALICO
(BAJO PEDIDO)

‘ M14x1.5 207 @39 H8
; | = o
T M6 /T @37.5H_
" i N ™
! ! Conicidad 3.2 | ! > 8
n | | ! 1 =
T L rEY | : of
4 I )
| © g - i : by
! I
g6 <} N 4 ! ®
— |
Q < = = ga1 Q/Q S
a 0 | |_ @36 ~ — % @
P4 - i T 1 ©
ul N i H [ ~ @36 H8
= S | N S
u T
~ +
) 1 o i
1
B | Asiento para cilindro empotrado
0 1
(32 |
~ i
|
: 20° @39 H8
, Iy >
235 ’T @37.5 He—
! e _\ oy
! o
T ¥ s 3.2 | S g i
T 0 T ! | i
Hi | ! n J
9 - I ol v
— | | EEETEe—— P )
S & | i s
32 N 9ot | e 1 __1
== @36 H8 7/ | {/I
; % 8w
1/ 30° e =
30°\ X!
|
~ | o[ 30°
ol ST @35.5 i |
!

43
,I,

Suministrado con:
« Tornillos de fijacion M6x20 DIN 912/12.9 AREA CAPACIDAD
Materiales: CARRERA EFECTIVA TOTAL
- Piston-vastago: acero cementado, templado y mm CILINDRO ACEITE
rectificado. cm2 cm?
= Cuerpo: acero nitrurado.

TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pag. 38 ROTACION 8
para abrazaderas, véase pag. 45 - 951 4.52 55 99
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 45 BLOQUEO 14

HYDROBLOCHK
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SERIE SR16

« ACCESORIOS
- FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA ABRAZADERA ABRAZADERA
01.16 03.16 04.16

VERSION PARA CILINDRO CON VALVULA
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

@51
@23 :
|
M4 N
o !
| ' 0 | |
kAl e NDY) ‘ o ff
| ! ! \ T S o u -
} | § e = N\\ bl IS 1 ‘%1 |
[T} 0 ‘ |
T T Y i .
| . ‘ T
| L
@1620.05 | | __Conicidad "
| ~
|
Q
1 &
|
|
|

L | W
// |

T
;@U/

T
i
i
{
I
226
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
i
I
I
I
I
1
[
|

o |1 <
H Q“ ] - S i
T j
\'@K\_; : -{}-‘
T
Vo el
| BAJO PEDIDO |
17 | 17 ==
T
48 120 2
68 48 36
Material: C45
Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotacion
L ) 12,0 140 0,080
E—f ~ 0,070
DW =10,0 * 120 €
E z F £
4 L e 100 ® € 0,060
FY [TT 5 3 8,0 c 2 Zona no utilizable
Uy g § 0,050
S 80 § ©
3 6,0 2 29,040
1 g 0 3 &
o S 2 0,030
< 4,0 S c
o L 40 2 2
N %X & 0,020
o s =
Z 20 20
0,010
0,0 0 0,000
0 100 200 300 400 500 0 02 0,5 1 1,5 2
Presioén de trabajo (bar) Tiempo de rotacion 90° (s)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01 y 04.
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SR16.0 FDH Xvsrer(

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR Y SISTEMA HPC DE

BLOQUEO ANTIDESVIACION PRISMATICO PRESION MAXIMA = 500 BAR
: Bloqueo
] DIMENSIONES DE MONTAJE CON

@ # Desbloqueo JUNTA TORICA

RASCADOR
METALICO
DE SERIE
M6
n
- L
E
L
(@]
<
o
=]
=)
=z
L
E - H 4.8 MAX
| | |
M
© ORIFICIO DEL EQUIPO | @355 7
Suministrado con:
< Tornillos de fijacion M6x45 DIN 912/12.9
Materiales:
- Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
- Cuerpo: acero nitrurado.
Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 49
e para diagramas fuerza/presioén, véase pag. 49
27
ol
< T
AREA EFECTIVA CAPACIDAD
CARRERA CILINDRO TOTAL ACEITE
| | mm
Cm? Cm?
TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

ROTACION 8

2.51 4.52 55 9.9
BLOQUEO 14

HYDROBLOCIK
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SR16.0 FDVH )&=

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACION
PRISMATICO

e : Desbloqueo

63 EXTENDIDO

48

DIN913 M5x20

03/2017

+0.2
ORIFICIO DEL EQUIPO @35.5 ©

HYDROBLOCIK

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

AIRE

23 MAX

Regulaciéon de la valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la
valvula de control del cierre de la abrazadera, seguir
las siguientes instrucciones:

1) Aflojar el tornillo (B) M5X20.

2) Suministrar presion hidraulica al cilindro para que
la abrazadera alcance la posicion de bloqueo.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del
orificio (F). El bulén (D) pasara a su posicion de
extension maxima y el aire saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posicién de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que
se interrumpa el flujo de aire y, a continuacion,
apretar de nuevo 2+4 vueltas (*); después,
bloquear el tornillo con la tuerca (C). El interruptor
de presion indicara que el circuito neumatico esta
cerrado y dara la sefial para que la maquina inicie
el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para
compensar eventuales variaciones en el espesor de
una superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir de la superficie
inferior de la abrazadera (plano H).
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SR16.0 CDH &=

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO Y SISTEMA HPC DE
BLOQUEO ANTIDESVIACION PRISMATICO PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
e : Desbloqueo
ol Asiento para cilindro pasante
AR RASCADOR METALICO
‘rﬁlt#xé#ﬁif 1 DE SERIE
|
! J
! \ ‘ ! 20 @39H8
] ] . E
- M6 /T @37.5H8
N M
8 3.2 > (N
[m] L n
& Y :t v 1 ol unl z
& N — N =
in - o ]
(2]
< !
M
\ ‘ @ ()
T (B
l |
| | ] ?36H8
[ ]

éﬁ Asiento para cilindro empotrado

20° @39 H8
= 9o
@37.5 H8—
M6
N )
3.2 > ]
- n
Taf] IER
| N ~
32 e a7
@36 H8 3 | ‘ I/A

75

30
30°
I [0 ) _ _ - 235.5 ;
([N

48
1
3

I
o
Suministrado con:
CAPACIDAD
« Tornillos de fijacion M6x30 DIN 912/12.9 CARRERA  (REAEFECTIVA TOTAL
Materiales: o CILINDRO ACEITE
» Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado. cm? 3
. m Cm
- Cuerpo: acero nitrurado.
TOTAL 22  BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pag. 38 ROTACION 8
para abrazaderas, véase pag. 49 — 251 452 5.5 9.9
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 49 BLOQUEC 14
p HYDROBLOCK

03/2017



SERIES SR16 HPC

« ACCESORIOS
« FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 06.16 ABRAZADERA 07.16
223 @23
N |
52/ 12/
f n \n
Ot n Oy
© 21 2 9 — 27 =
n n
= =
216+0.05 216+0.05
Conicidad 1:8 Conicidad 1:8
74.5 89.5
55 19.5 70 19.5
S, s,
7.5 ) 7.5 D
i3 |
e
' Il ' ] ]
A e o H L eliaf
° — [+
o)
&
Q 10 10
~ 7. 13.5 MAX —1.13.5 MAX
27 27

Material: C45

Fuerza de bloqueo efectiva / Tiempo de rotaciéon

L 12,0 140 0,080
% o
0,070
F 10,0 120 _
Qﬂa = F* £
e < 100 £ o 0060
F i (@ © s E
> 8,0 o O
‘g T £ 0,050 Zona no utilizable
® 80 8 8
8 6,0 ® & 0,040
3 Ee] B—
g 60 2 3
° g £ 0,030
© 4,0 % g
L 40 %
5 2 £ 0,020
T
2,0
20 0,010
0,0 (o] 0,000
(0} 100 200 300 400 500 0 0,2 0,5 1 1,5 2
Presion de trabajo (bar) Tiempo de rotacion 90° (s)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01 and 04.

HYDROBLOCIK
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SR16.0 FS Q.0

CILINDRO GIRATORIO DE SIMPLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

_ DIMENSIONES DE MONTAJE CON
@ Respiradero JUNTA TORICA

M6

N
[N
o
15
i

RASCADOR METALICO
(BAJO PEDIDO)

M14x1.5

Conicidad 1:8

1 h

ORIFICIO DEL ‘02
. ra EQUIPO 235.5 -©

i
|
|
|
|
|
|
|
|
=
==
I

y
—-
(R~~~

1

I

I

I

I

I

|

I

1

ACEITE

H @4.8 MAX.

15

22

216 S % Cuando se utilice el respiradero externo,
instalar una conexién adecuada con un
conducto de aireacion hasta un area
protegida de liquidos y virutas.

63

6)

29

Suministrado con:

147 EXTENDIDO
35

13

« Tornillos de fijacion M6x40 DIN 912/12.9

= Juntas téricas &4.34x3.53

Materiales:

- Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
| = Cuerpo: acero nitrurado.

a7

60

235

ATENCION: cilindro no equipado con sistema de
compensacion!

VALVULA REGULADORA
DE FLUJO VRF18

(BAJO PEDIDO) Notas:

para ejemplos de pedidos, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 51
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 51

AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
mm CILINDRO ACEITE

48
3

cm? cm?

TOTAL 22 BLOQ. BLOQ.

ROTACION 8

2.51 55

BLOQUEO 14

HYDROBLOCIK
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SERIE SR16 FS

- ACCESORIOS
- FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA ABRAZADERA ABRAZADERA
01.16 03.16 04.16

VERSION PARA CILINDRO CON VALVULA
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

@23 251
“‘i M4 s
| 432/ e : | o 9
i - % s o i NS
7887 B N oo | It
T o T 1 _!_ - + + 0
| : T T
316+0.0 | Conicidad 1:8 i
+ | + H |
! ~ @26
! i
|
3 |
|
@ | @ 1
o~ Jo |
[ i m. 1 F ‘ } ‘ L
3{—— ———————— S-l-te-nt- o : M - g
' o N1/ ' LN | B ]
Fau¥ —
r* =i il 4 |
1
| |
12 1 12 ‘
- BAJO PEDIDO
== =
17 1 17
T
48 120 27
68 48 36
Material: C45

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotacion

— 12,0 160 0,080
’-E_EDW 140 0,070
~10,0
| Z F* T
J L < 120 £ 0,060
il ~ o
FY ! ”&,I, g 8,0 ® € Zona no utilizable
I g 100 © 20,050
— -c Nr'
e ¢ «
3 6.0 80 © 20,040
| © o g
| 2 [0 =
S 60 2 30,030
5 4.0 T 2
e C C
N 40 & 9 0,020
& < 5
Z 2,0 3 g
T 20 = 0,010
0,0 0 0,000 ——
0 100 200 300 400 500 0 02 0,5 1 1,5 2
Presion de trabajo (bar) Tiempo de rotacion 90° (s)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01 y 04.

03/2017
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COMPENSATION

YSTE

SR18.0 FD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON

B : pesbioqueo JUNTA TORICA
ins]
o s
[ I T~
Pl b @
P b
[ b
P b I
M6 |l B | 9
T L 16
I } I )l
n 7
(| 1
Eo) I } I
RASCADOR METALICO 1 u
(BAJO PEDIDO) ; =
= O
M16x1.5 <
|
Iul“%:lul
1 7 L i .
- ! ] ! Conicidad 1:8
— I ! I
1 I
| ! |
! - -1 @4.8 MAX.
ORIFICIO DEL 02
9 EQUIPO ?35.5 0
al m
b4 ©
L
'_
x
L
)
Suministrado con:
« Tornillos de fijacion M6x40 DIN 912/12.9
» Juntas téricas @4.34x3.53
o Materiales:
9 » Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
i Notas:
i VALVULA para ejemplos de pedidos, véase pag. 38
‘ REF?_ﬂthv%i‘:‘SDE para abrazaderas, véase pag. 57
(BAJO PEDIDO) para diagramas fuerza/presion, véase pag. 57
ot~ AREA CAPACIDAD
v /7 CARRERA EFECTIVA TOTAL
~ % ,-‘" mm CILINDRO ACEITE
[f\ cm? cms?
27 2y E TOTAL 22 BLOQ DESB. BLOQ. DESB.
= [: "?9
58 ROTACION 8
1.98 4.52 4.4 9.9
BLOQUEO 14
HYDROBLOCIK

52

03/2017



SR18.0 FDV e

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo
Desbl DIMENSIONES DE !VIONTAJE CON
@ esbloqueo JUNTA TORICA
L) [ H—u
' ! Bz
S ! i ! ! i N /'7
w L
23.6 ! ! ! ! ! ot 1.6
A |§| ‘
I
w0 i1
il
VTCEI M4x12 ;
L
- x
<
OQ TTTT
()]
? @3 MA
MAX.
S
ORIFICIO DEL
EQUIPO 935570
EU
BEE Suministrado con:

« Juntas téricas @#3.68x1.78

Regulacion de la valvula:
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la

W
\@ valvula de control del cierre de la abrazadera,
seguir las siguientes instrucciones:
1) Suministrar presién hidraulica al cilindro

para que la abrazadera alcance la posicidn
de bloqueo.

I l 2) Mover la placa (A) hasta la posicién radial
exacta para que el tornillo de presion (B) quede
sobre el eje de la véalvula.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través
del orificio (F). El bulon (D) pasara a su posicion
de extensiéon méaxima y el aire saldr& por el
orificio (E).

4) Con la abrazadera bloqueando la pieza,
apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se
interrumpa el flujo de aire, apretar de nuevo
girando 2 + 4 vueltas (*) y, a continuacion,
bloquear el tornillo con la tuerca (C). El
interruptor de presion indicara que el circuito
neumatico esta cerrado y dara la sefal para
que la maquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para
compensar eventuales variaciones en el

Méax. rotacién espesor de una superficie irregular.

posible placa A .
Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir de la superficie
inferior de la abrazadera (plano H).

IﬂHJDHDBLDCH
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COMPENSATION

SR18.0 PD VT

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

RASCADOR METALICO
(BAJO PEDIDO) M6

M16x1.5

; g T4 Conicidad 1:8 f
=1 Pk /7 m
| ! ‘ / ******************* Q
! I ! <
| [ee)
N
g8 3| ©
— ?4.8
9 (= g3 =2
a ! 0
zZ < |
2 |
o) ! Suministrado con:
~ I
B <t L0 :
N © I . L,
- : = Tornillos de fijacion M6x40 DIN 912/12.9
@35 « Juntas téricas J6.75x1.78
@7 i Materiales:
+—+ ! - . . .
| = Pistdon-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
i = Cuerpo: acero nitrurado.
il ﬂ ;;A\
y o v
© N i - Notas:
I . . . -
L : .-«iﬁ; para ejemplos de pedidos, véase pag. 38
' i VALVULA para abrazaderas, véase pag. 57
REGULADORA DE para diagramas fuerza/presion, véase pag. 57
FLUJO VRF18
(BAJO PEDIDO)
® % 5 % © AREA CAPACIDAD
CARRERA  (NoRo AcEITE
mm
cm? cm?®
TOTAL 22  BLOQ.  DESB. BLOQ.  DESB.
ROTACION 8

BLOQUEO 14

198 4.52

4.4 9.9

54

HYDROBLOCIK
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SR138.0 PDV

COMPENSATION
YSTE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR

Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

@ : Desbloqueo 21.3

1 0O

A VSTEI M5x20

|

— |

: |
@0/ | G1/8’

Max. rotaciéon
posible placa A

03/2017

HYDROBLOCIK

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

-

M6

AIRE

2

Suministrado con:
- Juntas toricas @#3.68x1.78

Regulacion de la valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la
valvula de control del cierre de la abrazadera,
seguir las siguientes instrucciones:

@3 MAX.

1) Suministrar presién hidraulica al cilindro
para que la abrazadera alcance la posicidn
de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posicion radial
exacta para que el tornillo de presion (B) quede
sobre el eje de la véalvula.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través
del orificio (F). El buldon (D) pasara a su posicion
de extensiéon méaxima y el aire saldr& por el
orificio (E).

4) Con la abrazadera bloqueando la pieza,
apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se
interrumpa el flujo de aire, apretar de nuevo
girando 2 + 4 vueltas (*) y, a continuacion,
bloquear el tornillo con la tuerca (C). El
interruptor de presion indicara que el circuito
neumatico esta cerrado y dara la sefal para
que la maquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para
compensar eventuales variaciones en el
espesor de una superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir de la superficie
inferior de la abrazadera (plano H).
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SR18.0 CD

COMPENSATION

YSTE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO

PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

@ : Desbloqueo

RASCADOR METALICO

DIMENSIONES DE MONTAJE

Asiento para cilindro pasante

(BAJO PEDIDO)
o° @39 H8
M16x1.5 29 I >
T d
\ Ui'd M6 /T c(\5137.5HaH
T 1 [52]
i gy Conicidad 1:8 32 } i Q 8
© | I | L —
3 e o 4 5 of ol 2
1 ! 1 © g~ ; | g s
T | N
g18 <! & 4 : ®
ol o ]
9 ?l‘ < i : J_IL 231 }/} 2 8
= 0 236 e 134 30
= by i I 0 =
% e e P36 He
w
p ;
ﬁ ‘)Ez
= 3 Asiento para cilindro empotrado
I
I
i
! o @39 H8
785 20° 1= S
I ’T _ 375 He~
! I ; I ! M6 e’ =
' 1 I
3.2 } N i E\D 8
— I 1 0
o] 9 Hi : 1 ] gt
32 o © 7L } S
6.5 I
@36 H8 - ) w % -
i % 8 10
|
30 @‘ (B
1
Y T S :
30 ¢
?35.5 :
Suministrado con:
= Tornillos de fijacion M6x20 DIN 912/12.9 AREA CAPACIDAD
Materiales: CARRERA EFECTIVA TOTAL
» Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado. - CILINDRO ACEITE
« Cuerpo: acero nitrurado. ) S
cm cm
Notas: TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
para ejemplos de pedidos, véase pag. 38 ]
para abrazaderas, véase pag. 57 ROTACION 8
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 57 1.98 4.52 4.4 9.9
BLOQUEO 14
HYDROBLOCIK
03/2017
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SERIE SR18

« ACCESORIOS
- FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA ABRAZADERA ABRAZADERA
01.18 03.18 04.18

VERSION PARA CILINDRO CON VALVULA
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

266

1.5

M4

T

I

| |

I T I
WA MY Al o w
I I 5y ©
-

~

18

15 19

7.5

|
[ 4 ol [N | I I ] L
W T WS
1
k } \ kiL
12112 BAJO PEDIDO \ @&/
| = YT
17 1 17 R
|
48 | 20 27
68 48 36
Material: C45
Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotacion
L 9,0 250 0,090
8,0 0,080
~~ E
£ 70 F* 200 9,070
== o) 8 E
T ek —
F T S 6,0 g Z2o,060 ~
I 3 150 crg = Zona no utilizable
2 5,0 g 20,050
0] o Q
° c £
; 2 40 T £0,040
I g 100 = P
o} ° £
S 3,0 S g0,030
g L %
N J @]
L
1,0 0,010
0,0 0 0,000
0 100 200 300 400 500 0 0,2 0,5 1 1,5 2
Presion de trabajo (bar) Tiempo de rotacion 90° (s)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01 y 04.
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SR138.0 FDH Jvste

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACION PRISMATICO PRESION MAXIMO= 500 BAR

: Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE CON
e : Desbloqueo

JUNTA TORICA

L

RASCADOR METALICO
DE SERIE

ACEITE

63 EXTENDIDO

_h ﬁ- @4.8 MAX

+0.2
ORIFICIO DEL EQUIPO @35.5©

Suministrado con:

= Tornillos de fijacion M6x45 DIN 912/12.9

Materiales:

- Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 61

27 para diagramas fuerza/presion, véase pag. 61

48
37
|

: \ AREA EFECTIVA  CAPACIDAD

— L 27 \e CARRERA CILINDRO TOTAL

mm ACEITE

Cm? Cm?

TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

ROTACION 8

1.98 452 4.4 9.9
BLOQUEO 14

HYDROBLOCIK
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SR18.0 FDVH &=

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

VALVULA DE CONTROL DE CIERRE ABRAZADERA Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACION
PRISMATICO

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
e : Desbloqueo JUNTA TORICA

TR DIN 913 M5x20

AIRE

@3 MAX

63 EXTENDIDO

+0.2

ORIFICIO DEL EQUIPO ©35.5°

\‘@ Regulacién de la valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la
valvula de control del cierre de la abrazadera, seguir
las siguientes instrucciones:

1) Aflojar el tornillo (B) M5X20.

2) Suministrar presion hidraulica al cilindro para que
la abrazadera alcance la posicion de bloqueo.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del
orificio (F). El bulén (D) pasara a su posicion de
27 extension maxima y el aire saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posiciéon de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que
se interrumpa el flujo de aire y, a continuacion,
apretar de nuevo 2+4 vueltas (*); después,
bloguear el tornillo con la tuerca (C). El interruptor
de presion indicara que el circuito neumatico esta
cerrado y dara la sefial para que la maquina inicie
el ciclo de trabajo.

48

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para
compensar eventuales variaciones en el espesor de
una superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir de la superficie
inferior de la abrazadera (plano H).

HYDROBLOCIK
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SR18.0 CDH vstEn

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO

ANTIDESVIACION PRISMATICO PRESION MAXIMA = 500 BAR
: Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
e : Desbloqueo
‘ Asiento para cilindro pasante
I T
[ o1 RASCADOR METALICO
rL#}(%Jn DE SERIE
| . |
} } } } 200* D39H8 S
| | d
- . ] M6 /T £37.5H8 /
Q 3.2 3 Q
2 - 0
g ol 2 —t ! iz o w| z
& 7 N — N =
i L N
\n | | | | = %)
m 1
<
\ | Q 3
130 300 @
l |
I | @36H8
Asiento para cilindro empotrado
20° = (339H8®
@37.5H8~
M6
o e e 3.2 ~ EN 3
| 2 =¢ = : n
32 o« it N
Z36H8 3/ / ; % .
T 0"
AL+ 7, ©
Wl
30
LSL . 7 . . 20°
Sl : 235.5 / 1
|
= | W/
| \
43
Suministrado con:
- Tornillos de fijacion M6x30 DIN 912/12.9 AREA EFECTIVA CAPACIDAD
Materiales: CARRERA CILINDRO ;gl;_'m'z
- Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado. mm
« Cuerpo: acero nitrurado. Cm? Cm?3
TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pag. 38 ROTACION 8
para abrazaderas, véase pag. 61 - 198 452 4.4 9.9
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 61 BLOQUEO 14
o H*¥DROBLOCK

03/2017



SERIES SR18 HPC

« ACCESORIOS
« FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 06.18 ABRAZADERA 07.18
@26 @26
g 8y
~ k.2 B
W/ n n
© 93 ® © —1 2 @
Q 9
n n
= b
218+0.05 218+0.05
Conicidad 1:8 Conicidad 1:8
74.5 89.5
55 19.5 70 19.5
%) o
> 7.5 9
75 a5 ¢+r>‘
nN
o
R [ —
I ' [} <N wn |l ' [} I
S T e w {%%gmvm AT : : B {%%gm
o L— L1
o
k l
| 10 10
~T1_12.5 MAX ~ . 12.5 MAX
27 27

Material: C45

Fuerza de bloqueo efectiva / Tiempo de rotaciéon

Fuerza de bloqueo efectiva (kN)

9,0
8,0
7,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,0

0,0

(o] 100

250

F* 200

150

100

Max. longitud abrazadera (mm)

50

200 300 400 500

Presion de trabajo (bar)

Momento de inercia (kgm?)

0 0,2

Zona no utilizable

0,5 1 1,5

Tiempo de rotacion 90° (s)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01 and 04.

03/2017
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SR18.0 FS Q0

CILINDRO GIRATORIO DE SIMPLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

. DIMENSIONES DE MONTAJE CON
@ : Respiradero JUNTA TORICA

T
|
|
J.ﬂl_ |
S |
| |
|
R e PR :
| Ll
] ! =
| m
I @]
w <
RASCADOR METALICO }
(BAJO PEDIDO) !
\ M16x1.5 |
|
W ﬁq ii%l—ﬂ# 4.8 MAX.
] | Conicidad 1:8 ORIFICIO DEL Y
3 | EQUIPO @?35.5 -0
1
[eo]
218 % % Cuando se utilice el respiradero externo,
instalar una conexidn adecuada con un
8 ™ — 231 = conducto de aireacidon hasta un area
g ° i s i &) protegida de liquidos y virutas.
< I Il N
= ) ! ! ‘@
5 ® i i
E ! e ol Suministrado con:
- | | S
I \ - Tornillos de fijacién M6x40 DIN 912/12.9
@7 i - Juntas téricas @4.34x3.53
Materiales:
° - Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
© i = Cuerpo: acero nitrurado.
@35
ATENCION: cilindro no equipado con sistema de
= il compensacion!
' i VALVULA REGULADORA
DE FLUJO VRF18
(BAJO PEDIDO
Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 63
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 63
S B on AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
CILINDRO ACEITE
mm
cm? cm?
TOTAL 22 BLOQ. BLOQ.
ROTACION 8
1.98 4.4

BLOQUEO 14

HYDROBLOCIK

62 03/2017



SERIE SR18 FS

. ACCESORIOS
- FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA ABRAZADERA ABRAZADERA
01.18 03.18 04.18

VERSION PARA CILINDRO CON VALVULA
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

@26
w0 ; wa 266 |
. | i I
nl- Al . F ———— |
. Iz I o v Al
— o — 0 V ] d 7 ;_c ® ﬁ i % 0
:\ N i
18+0.05 | Conicidad 1:8 o E\J i
i ~ @34 i
| |
* ‘o
! / AN
= I Q /
° @ /=
T |
=i ===
< 7 A % 4@? | \
0 M/Jﬁ( [ 0 i ) i AR
:E— “““ P B = 1—t1en S L\l **lj*ﬁ‘@'" S
— - .
s N i
\ 12 }12 |
= BAJO PEDIDO \ @/
! == Y7
17 | 17 ‘ R
|
48 ! 20 27
68 48 36
Material: C45
Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotacion
— 9,0 300 0,090
’_%_EDW 8,0 —~ 0,080
IS
= 250
t ?/ 7,0 F* \E/ 0,070
=Ll ©
T T (e, 3 B]
F ::’&ﬂ; % 6,0 2002 0,060
: S N o Zona no utilizable
2 5,0 5 20,050
o T O
o° 150 5 £
©
| g a0 2 g0,040
-+ (o))
o 5 2 0,030
@ 3.0 100 . é ,
©
N xo
§ 2,0 L = § 0,020
Z 50
1,0 0,010
0,0 0 0,000
0 100 200 300 400 500 0 02 05 1 1,5 2
Presién de trabajo (bar) Tiempo de rotacion 90° (s)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01 y 04.

HYDROBLOCHKK
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SR22.0 FD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

|
1
|
|
|
}
me || i
|
|
x
|
|
|
|
T
|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

}

y ;
of [ 1 ! ww
I 1 | E
RASCADOR METALICO } ! W
(BAJO PEDIDO) | ) 5
M18x1.5 | - <

|

|

|

TR |

|

[ T \

ol | _ | Conicidad 1:8 ! i Ll
— I
1

D1 [0 | oas

!
J I | I
| i

o
=
\ 222
- —

ORIFICIO DEY s I
EQUIPO D49 -0 |
]

25

15

HYDROBLOCIK

BLOQUEO 15

5.27  9.07

8 ) _l'_lLJ T T
al © ' g3s Ll 3
[a) M <
2o I e T
v < | ! [
i | AR RS Suministrado con:
N . .. .z
g i i ) It « = Tornillos de fijacién M6x40 DIN 912/12.9
; i 1 - Juntas téricas @4.34x3.53
o7 |1l i Materiales:
i = Piston-vastago: acero cementado, templado y
i rectificado.
@ | « Cuerpo: acero nitrurado.
!
B48.5
T Notas:
- E . para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
E I ! T para abrazaderas, véase pag. 69
! 1 ! : para diagramas fuerza/presion, véase pag. 69
! VALVULA REGULADORA
‘ DE FLUJO VRF18
(BAJO PEDIDO)
Bir S fi- ofi= AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
mm CILINDRO ACEITE
cm? cm?
TOTAL 25 BLOQ.  DESB. BLOQ. DESB.
ROTACION 10

13.2 22.6




SR22.0 FDV

COMPENSATION

YSTE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

@ : Desbloqueo

VSTEI M6x25

11

S
oy
4 A G1/8”

%,
™\

Max. rotacion
posible placa A

03/2017

HYDROBLOCIK

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

| |
|
| | | [
EE
[ } [ f ﬁ-’f
we il
IBE } 0 W16
[ | (!
L : L %
i |
I.KH3 I |
I|| :
- | W
1 | g
| <
:
|
|
|
1
I ! |
t ; + @3 MAX.
ORIFICIO DEL] "oz
EQUIPO 349 o

Suministrado con:
* Juntas téricas J3.68x1.78

Regulacion valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la
valvula de control de cierre de la abrazadera, seguir las
siguientes instrucciones:

1) Suministrar presion hidraulica en el cilindro para
que la abrazadera alcance la posicion de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posicion radial exacta para
situar el tornillo de presion (B) sobre el eje de la valvula.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del
agujero (F). El bulén (D) pasara a su posicion de
extension maxima y el aire saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posicion de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se
interrumpa el flujo de aire y, a continuacion, apretar de
nuevo 2+4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con
la tuerca (C). El presostato indicara que el circuito
neumatico esta cerrado y dara la sefial para que la
magquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie
irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir del plano inferior
de la abrazadera (plano H).
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SR22.0 PD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

i
|
M6 |
RASCADOR METALICO ; 16
(BAJO PEDIDO) 1 | \
| | |.|J
N sz Z | E
T 7 ! gede=—m———— - W
%*” ‘ 0
T t T Conicidad 1:8 j K
! T 1
a0 \ i \Q A
! | 1
1 1 1
| S @4.8 MAX.
Te]
@22 o
4 | B 738
o 7 . o -
3 NJ
: . s <
L'I_J |
5 i Suministrado con:
3l | w ! = Tornillos de fijacion M6x40 DIN 912/12.9
gl "~ i - Juntas téricas @6.75x1.78
: Materiales:
@48.5 . P!s_tén—véstago: acero cementado, templado y
; rectificado.
, i = Cuerpo: acero nitrurado.
: 1
. i i O [ Notas:
«® : i < para ejemplos de codificacién, véase pag. 36
i ! ﬁL para abrazaderas, véase pag. 67
! i ! para diagramas fuerza/presion, véase pag. 67
o1 | VALVULA REGULADORA
DE FLUJO VRF18
(BAJO PEDIDO)
‘ "'\
Sk s ML g AREA CAPACIDAD
\\ \& J cug | CARRERA EFECTIVA TOTAL
© \ \:‘:"* / mm CILINDRO ACEITE
P, il o W S~ I‘,""‘ cm? cm?
\\’e TOTAL 25 BLOQ.  DESB. BLOQ.  DESB.
== ’9\7
(M
) 73 ROTACION 10
5.27 9.07 13.2 22.6
BLOQUEO 15
( HYDROBLOCH
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SR22.0 PDV s

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR
Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo
s DIMENSIONES DE MONTAJE CON
@ Desblogueo v JUNTA TORICA
;5"27%”'@
A
@ g
IR
Y-
A VSTEI M6x25

VTCEI M5x16

M6

N\
\15

23

Suministrado con:
» Juntas téricas @3.68x1.78

Regulacién valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la
valvula de control de cierre de la abrazadera, seguir las
siguientes instrucciones:

1) Suministrar presién hidraulica al cilindro para
que la abrazadera alcance la posicion de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posicion radial exacta para
situar el tornillo de presion (B) sobre el eje de la valvula.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del
agujero (F). El buldn (D) pasara a su posicion de
extension maxima y el aire saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posicion de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se
interrumpa el flujo de aire y, a continuacion, apretar de
nuevo 2+4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con
la tuerca (C). El interruptor de presiéon indicara que el
circuito neumético esté cerrado y dara la sefal para
que la maquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie
irregular.

) Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
e tornillo (B) nunca debe sobresalir del plano inferior de

Méx. rotacion la abrazadera (plano H).
posible placa

HYDROBLOCIK
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COMPENSATION

YSTE

SR22.0 CD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO

PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

@ : Desbloqueo

RASCADOR METALICO

DIMENSIONES DE MONTAJE

Asiento para cilindro pasante

(BAJO PEDIDO) M18x1.5
@52.5 H8
Ly 20°
Conicidad 1:8 — B\D
) M6 /K‘ B @51 H8 o
- | 32 } o 3 éb 8
9 NEEW | 1 o @z
a N H { o=
o @22 0 7 1 %
o !
8 0 < i - 938 ~ ! BD 8
a 10 250 3 o I —
Ik : R -
g o T[] ] @49.5 H8
i i B
o ] H—— — 1T —
i Asiento para cilindro empotrado
[T} |
o i
® |
i
i @52.5 H8
I Oo
| | 1 3 { N 5l
[ | 6/ | | f Q
f I ! HJ I | 0
?48.5 o8l ! ! o =
o N \ g
© 4 |
6
49.5H8 / 8
N~ 56 I
= | Q:
! [ee)
,,,,,, : / 301 LAo0 /
|
| )
30
ol [ @] QA}Q
R TH ) (T %)/
Suministrado con:
« Tornillos de fijacion M6x20 DIN 912/12.9 AREA CAPACIDAD
Materiales: CARRERA EFECTIVA TOTAL
- Piston-vastago: acero cementado, templado y mm CILINDRO ACEITE
rectificado. cm? cm?
« Cuerpo: acero nitrurado.
TOTAL 25  BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
Notas: ROTACION 10
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38 527 9.07 13.2 226
para abrazaderas, véase pag. 69 BLOQUEO 15
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 69
HYDROBLOCIK
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SERIE SR22

- ACCESORIOS
- FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA ABRAZADERA ABRAZADERA
01.22 03.22 04.22

VERSION PARA CILINDRO CON VALVULA
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

= o - | M5 66
.2kl o AN
! 1 I o %
® ! S ! = N ki g
2 o 7
@22 +0.05 [ Gonisidad-1:8 12 )
@32

o

13
FH

56
=™

|
BAJO PEDIDO '

A\ e
/
== \ T@} /)

88 62 43.5

Material: C45

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotacién

L
- 25.0 180 0,090
H [IEW 160 0,080
t _ 200 F* 140 £ 0,070
dIL 4 E o
=i < =
FY I T - 120 s § 0,060
o 2 o <
' g 150 100 K © Zona no utilizable
9 Ko
£ 5 © 0,050
9 s0 8 £
1 % 100 s g 0,040
_ = o
3 60 @ = 9,030
ke o g
° X
N 50 40 X S 0,020
g L s =
* 20 0,010
0.0 o 0,000
(] 100 200 300 400 500 0 02 05 1 15 2
Presion de trabajo (bar) Tiempo de rotacion 90° (s)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01 y 04.
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SR22.0 FDH Jvste

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACION PRISMATICO PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
@ : Desbloqueo JUNTA TORICA

DE SERIE

M G
RASCADOR METALICO }‘ } ! r

| . |

|

|

|

e i (@
P 1 1.6
[ i It 5 w
PR I 10 0| |
| H I

ACEITE

- ﬁ.l—/?\l - — {1 .4

@4.8 MAX

69 EXTENDIDO

ORIFICIO DEL EQUIPO @49 -o

Suministrado con:

= Tornillos de fijacion M6x50 DIN 912/12.9
Materiales:

= Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
* Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 73

42 para diagramas fuerza/presion, véase pag. 73

<
W
A CAPACIDAD
AREA EFECTIVA
CARRERA CILINDRO TOTAL
mm ACEITE
Cm? cm?
TOTAL 25 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
ROTACION 10
527 9.07 13.2 22.6

BLOQUEO 15

HYDROBLOCIK
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SR22.0 FDVH &=

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACION
PRISMATICO

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
e : Desbloqueo JUNTA TORICA

AIRE

Hj;“d] 93 MAX

+0.2
0

ORIFICIO DEL EQUIPO 249 -

\_@ Regulacion de la valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la
valvula de control del cierre de la abrazadera, seguir
las siguientes instrucciones:

69 EXTENDIDO

1) Aflojar el tornillo (B) M5X20.

LT AT 2) Suministrar presion hidraulica al cilindro para que

la abrazadera alcance la posicion de bloqueo.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del
orificio (F). El bulon (D) pasara a su posicion de
extension maxima y el aire saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posicion de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que
se interrumpa el flujo de aire y, a continuacion,
apretar de nuevo 2+4 vueltas (*); después,
bloquear el tornillo con la tuerca (C). El interruptor
de presion indicara que el circuito neumatico esta
cerrado y dara la sefal para que la maquina inicie
el ciclo de trabajo.

54

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para
compensar eventuales variaciones en el espesor de
una superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir de la superficie
inferior de la abrazadera (plano H).

HYDROBLOCIK
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SR22.0 CDH &=

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO

Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACION PRISMATICO PRESION MAXIMA = 500 BAR
: Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
e : Desbloqueo

Asiento para cilindro pasante

===z —— RASCADOR METALICO
[11 1:' DE SERIE
A R o @52.5H8
I 2
i ‘ w i Mo\ | @5H8 P
. L |
9 32 -
= — / NBE! a wfz
w N N[ =
'>_< ~ N
w M
o [ [l .
n %) Q
=% 0
1 T T @49.5H8
I 1
| |
I 1
II II
E . ays
Asiento para cilindro empotrado
©52.5H8
207 ®
M6 /T‘ N(Zi51H8 -
32 ‘ 9 8
I | i ,:t @l
o N N
" v <
44 \-&/549.5H8 o
=|= Q
n
) Q:
30 300/
300
249
[
Suministrado con: . CAPACIDAD
. s, AREA EFECTIVA
 Tornillos de fijacion M6x30 DIN 912/12.9 CARRERA CILINDRO TOTAL
Materiales: . ACEITE
= Pistén-vastago: acero cementado, templado y rectificado. Cm2 cm?
= Cuerpo: acero nitrurado.
TOTAL 25  BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38 ROTACION 10
para abrazaderas, véase pag. 73 — 527 907 13.2 226
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 73 BLOQUEO 15
HYDROBLOCIK
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SERIES SR22 HPC

« ACCESORIOS
« FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 06.22 ABRAZADERA 07.22
228 228
~ ~
3.2 3.2
3 /By
A e =2 e e
¢‘22 0.0 ‘ z 222+0 OL 2
+0. ? +0.
AN Conicidad 1:8 AN Conicidad 1:8
106 136
80 110
10 ) 10 %
‘ D‘_‘_D‘ TF* b‘_‘_bl
% \
d— 1
@y _ ~ E | o[t olim o ) _ : . N ool
gu =™y U =i ™M
i
t 10 Q]
14 14
36 36

Material: C45

Fuerza de bloqueo efectiva / Tiempo de rotaciéon

L 25,0 180 0,090

B - 160 0,080

u Q Hﬂ% 20,0 F* 140 0,070

o) £ T o
i (@ ®© E E
F g 120 = 5 0,060
© 15,0 5 < Zona no utilizable
g g 3
© 100§ 5 0,050
o N ©
g 5 <
o 80 -
S 10,0 5 g o040
re) E o
3 60 5 %5 0,030
N o E
g 5,0 40 % 2 0020
=] ) L © ’
w =
20 0,010
0.0 o 0,000
o 100 200 300 400 500 0 02 0,5 1 15 2
Presion de trabajo (bar) Tiempo de rotacion 90° (s)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01 and 04.
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SR25.0 FD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

|
|
[ !
I !
I
M6 [ |
I |
L |
- i | : | w
RASCADOR METALICO = i |
1 I [
(BAJO PEDIDO) L] ! e
M22x1.5 0 \ u
) ‘ S 0
| <
Qy % }
X - |
o | | | Conicidad 1:8 |
N ! 1 ! 1‘
1 ! 1 ‘ | ‘
1 o I
\ - 9 1 : ] @4.8 MAX.
' |
2 < 225 w ORIFICIO DEL - "oz
49 -0
8 ‘?-‘; @38 Czj” EQUIPO ‘
= ] T
S . H%ﬁ <
= o i i \Z
> ¥ o ! ] .
5 © E ! i - o Suministrado con:
S i i i ,_,'_;1 o = Tornillos de fijacion M6x40 DIN 912/12.9
: ‘ = Juntas toéricas @4.34x3.53
o7 || Materiales:
= Pistdn-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
8
248.5
i Notas:
: T ; para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
] ! T ] para abrazaderas, véase pag. 79
! w i VALVULA REGULADORA

DE FLUJO VRF18 para diagramas fuerza/presion, véase pag. 79
(BAJO PEDIDO)

|

N~
3 Y e /j = AREA CAPACIDAD
I TR i 2 L CARRERA EFECTIVA TOTAL
! ! \§ e CILINDRO ACEITE
= cm? cm?

,
|~

TOTAL 25 BLOQ. DESBLOQ. BLOQ. DESBLOQ.

ROTACION 10

417 9.07 10.4 22.6
BLOQUEO 15

HYDROBLOCIK
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SR25.0 FDV SVsTEn

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

@ : Desbloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

M6

15

VTCEI M5x16 VSTEI M6x25

I
AIRE

Suministrado con:
¢ Juntas téricas 33.68x1.78

Regulacion valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la
valvula de control de cierre de |la abrazadera, seguir las
siguientes instrucciones:

1) Suministrar presion hidraulica al cilindro hasta
que la abrazadera alcance la posicion de
bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posicion radial exacta
que situe el tornillo de presion (B) sobre el eje de la
valvula.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del
agujero (F). El bulén (D) pasara a su posicion de
extension maxima y el aire saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posicion de bloqueo sobre
la pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que
se interrumpa el flujo de aire y, a continuacion,
apretar de nuevo 2+4 vueltas (*); después, bloquear
el tornillo con la tuerca (C). El interruptor de presion
indicara que el circuito neumatico esta cerrado y dara
la sefial para que la maquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie irregular.

()

\\
N,

\\\ Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del tornillo
Max. rotaciéon e (B) nunca debe sobresalir del plano inferior de la
Kosible placa I abrazadera (plano H).
HYDROBLOCIK
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SR25.0 PD

COMPENSATION

YSTE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR

: Bloqueo

PRESION MAXIMA = 500 BAR

@ : Desbloqueo 28.7

NN 075 ©
A
RASCADOR METALICO
(BAJO PEDIDO) M22x1.5
| |
i
i : |
S i | Conicidad 1:8
| ! |
(: o
[Te]
@25 |
Ii_\:ﬂ ||
o G D 738
= 3
o . | :
w I
= i
> 1
w I
© l
© © !
g N~ |
5] 1
I
I
@48.5
T
|
! {
1. ]
1 ! .
s ! i '
| ! I
| :
| 1 ‘
! |
or | | VALVULA REGULADORA
DE FLUJO VRF18
‘ (BAJO PEDIDO)
27 |
|
|
S 4
- N W02
/ +-\ A "‘.
{ L \ | |
V-_N-_wu If 7 !m [ |‘I| | I_ OQ-F
O <[ m Ry v 37
\ == / - A /
1 ~ i~ ."‘I
/ e NI
7 B l . \Z\ @
| 4)75\
03/2017

HYDROBLOCIK

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

L
-

M6

5

!
!
|
!
!
|
!
L
[l
!
!
|
|
!
|
|
!

ACEITE

%

4.8 MAX.

Suministrado con:

« Tornillos de fijacion M6x40 DIN 912/12.9

» Juntas téricas ©@6.75x1.78

Materiales:

« Pistdon-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
« Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:

para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 79

para diagramas fuerza/presion, véase pag. 79

AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
oy CILINDRO ACEITE
cm? cm?

DESBLOQ. BLOQ. DESBLOQ.

TOTAL 25 BLoQ

ROTACION 10

417 9.07 104 226
BLOQUEO 25

76



SR25.0 PDV

COMPENSATION

YSTE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR

Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo
@: Desbloqueo 335
28.7
ﬂ@f'a
7
) {'} ! §_
+
Y/ &
.

A VSTEI M6x25

VTCEI M5x16

Max. rotacién
posible placa

77

HYDROBLOCIK

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

H

H 6

b
M6 ||l

i; 1.6

1 1
= K
//’ <

a3

Suministrado con:
« Juntas téricas @3.68x1.78

Regulacion valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la
valvula de control de cierre de la abrazadera, seguir las
siguientes instrucciones:

1) Suministrar presion hidraulica al cilindro hasta
que la abrazadera alcance la posicién de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posicion radial exacta que
situe el tornillo de presién (B) sobre el eje de la valvula.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del
agujero (F). El bulén (D) pasara a su posicion de
extension maxima y el aire saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posicion de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se
interrumpa el flujo de aire y, a continuacion, apretar de
nuevo 2+4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con
la tuerca (C). El interruptor de presion indicara que el
circuito neumatico esta cerrado y dara la senal para
que la maquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie
irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir del plano inferior de
la abrazadera (plano H).

03/2017




CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
@: Desbloqueo
RASCADOR METALICO Asiento para cilindro pasante
(BAJO PEDIDO)
o ©52.5 H8
\ g ﬂ 2017 @
. _ @51 H8 ~
i & 1 _Conicidad 1:8 MG/T ~
Q M
S i % | & 8
l l n Ft 2 n z
o ] N| £
v ~ N
N M
© @25 w©
M
[} _
Q| » i 1 338 §> 8
5 N @50 30° 300
< T : T N 249.5 H8
= oo HE
x T T T
41} [ | ! | ]
Y - )
© e

[ | | ]
G—’—G‘“ Asiento para cilindro empotrado
— —— P P

0 i
™ I
© i
! @52.5 H8
1 20°
1 — ©
I M6 7N — goiHe -
1 | [se)
H ; ! 3.2 | | © ]
| : : L ET A j 0
| 1 T o = : | @
T T N t :
|
1

32

Q7
I
1]
Tk
@3
CD 215
85

44
[

Suministrado con:

« Tornillos de fijacion M6x20 DIN 912/12.9 AREA CAPACIDAD
Materiales: CARRERA EFECTIVA TOTAL
- Piston-vastago: acero cementado, templado y o CILINDRO ACEITE
rectificado. Tz G
» Cuerpo: acero nitrurado.

TOTAL 25 BLOQ.  DESB. BLOQ.  DESB.
Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38 ROTACION 10
para abrazaderas, véase pag. 79 4.17 9.07 10.4 226
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 79 BLOQUEO 15

HYDROBLOCIK
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SERIE SR25

« ACCESORIOS
- FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA ABRAZADERA ABRAZADERA
01.25 03.25 04.25

VERSION PARA CILINDRO CON VALVULA
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

L 235
- M5
‘ 3.2/ ||i o)
1 i < ©
Q : ' 1/ o &
1 <Ol
I ) 1
225+0.05 T\ Conicidad 1:8 2
T
|
|
|
|
i
|
| | 3
% RN
’//+ " of /6
| \ [Te) i
S -k\;j-Jeffg%—@: =i { | R e -
S T/ = \Q | 9/
i s .
* 15.6115.6 BAJO PEDIDO
- - =[=
22
[
60 126
86
Material: C45
Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotacién
18,0 300
— 0,250
16,0
- 250
— 14,0 * € 0,200
i 2 F €%
= = © Zona no utilizable
FY TR 8 5 2
l ¥ B ® 9 0,150
£ 10,0 g 2
o 150 8 2
o
g 80 3 8
= 2 £ g 0100
o 6,0 100 5§ §
I\ X0
g “0 L | o = = 0050
“ 20
0,0 0 0,000
0 100 200 300 400 500 0 02 05 1 1,5 2
Presion de trabajo (bar) Tiempo de rotacion 90° (s)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01 and 04.
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SR25.0 FDH Jvste

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACION PRISMATICO PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
@ : Desbloqueo JUNTA TORICA

RASCADOR METALIC |

DE SERIE

s
I=n
@

M6

|

15

ACEITE

69 EXTENDIDO

4?*
T

24.8 MAX

ORIFICIO DEL EQUIPO 249 -°

Suministrado con:

= Tornillos de fijaciéon M6x50 DIN 912/12.9
Materiales:

= Pistdn-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
* Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 83

42 para diagramas fuerza/presion, véase pag. 83

54

. CAPACIDAD
AREA EFECTIVA TOTAL

CARRERA CILINDRO ACEITE
mm

Cm2 Cm3

TOTAL 25 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

ROTACION 10

417 9.07 104 22.6
BLOQUEO 15

HYDROBLOCIK
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SR25.0 FDVH &=

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACION
PRISMATICO

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
e : Desbloqueo JUNTA TORICA

s

P M6
=c===-==, DIN 913 M5x20

15

=
]

AIRE

69 EXTENDIDO

[
H—“ H—| 23 MAX

Regulacion de la valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la
valvula de control del cierre de la abrazadera, seguir
las siguientes instrucciones:

1) Aflojar el tornillo (B) M5X20.

2) Suministrar presion hidraulica al cilindro para que
la abrazadera alcance la posicion de bloqueo.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del
orificio (F). El buldon (D) pasara a su posicion de
extension maxima y el aire saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posicién de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que
se interrumpa el flujo de aire y, a continuacion,
apretar de nuevo 2+4 vueltas (*); después,
bloquear el tornillo con la tuerca (C). El interruptor
de presion indicara que el circuito neumatico esta
cerrado y dara la sefal para que la maquina inicie
el ciclo de trabajo.

54

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para
compensar eventuales variaciones en el espesor de
una superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir de la superficie
inferior de la abrazadera (plano H).

HYDROBLOCIK
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SR25.0 CDH D=

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO

Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACION PRISMATICO PRESION MAXIMA = 500 BAR
Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
e : Desbloqueo
Asiento para cilindro pasante
T ooTT RASCADOR METALICO
~-d_di___lj_1__  DESERE
} | | } o @52.5H8
[ [ 20 7 B\D
] I | M6 /T Nasms =
3 32 | o 3
S ] | = a wl z
i i ! % s =
% : : L) o
o (G []
“’ G ¢
_|30° 360 9
t— :. l: @49.5H8
| |
I 1
|I II
| ]
Asiento para cilindro empotrado
@52.5H8
M6 /3'%* @51H8 @
3.2 N ‘ 9 ]
N s s = B
ol 2] 7] I
o N ~
" 2416 >
ff_ \/ @49.5H8 /|

A\
@@3

N = 302 1 L0
300
o Il <[ g?g
AT AT - - -
N =
56
=[=
A CAPACIDAD
Suministrado con: CARRERA AREA EFECTIVA TOTAL
- Tornillos de fijacion M6x30 DIN 912/12.9 CILINDRO ACEITE
Materiales: mm ) Tt
- Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado. Cm m
* Cuerpo: acero nitrurado. TOTAL 25 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
Notas: ROTACION 10
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38 ———— 417 907 10.4 226

para abrazaderas, véase pag. 83

BLOQUEO 15
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 83

” HYDROBLOCK
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SERIES SR25 HPC

« ACCESORIOS
« FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 06.25 ABRAZADERA 07.25
@35 @35
32/ N 3.2/
Te) [T2)
#q A
4 N (D N
g 1n ‘ . ‘ 1|
©25+0.05 = ©25:0.05 =
AN Conicidad 1:8 Conicidad 1:8
106 146
80 120
10 S 10 s
) >
{ Y I
q
MF | | o[lo[to[! [ _ _ f ool
'—L (E =iy [y K =My
in
i 10 10
14 14
36 36
Material: C45
Fuerza de bloqueo efectiva / Tiempo de rotaciéon
L 18,0 300 0,250
i - 16,0
| F F* 250
Eggﬂ > 14,0 _ 0,200
@ = E &
F | (@ © 12,0 200 é g
2 ’ © X
(8] = ~
Qo 3 c 0,150
© 10,0 &
3 150 8 8
S s £
g 8,0 o 3
5 3 g o100
3 6,0 100 2 §
g S E
o= . o
) X =
z 40 L S 0,500
[V 50 > ]
2,0
0,0 (0} 0,000
(o] 100 200 300 400 500 0O 0,2 0,5 1 1,5 2
Presion de trabajo (bar) Tiempo de rotacion 90° (s)

= La fuerza de bloqueo F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01 and 04.
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SR25.0 FS Sge

CILINDRO GIRATORIO DE SIMPLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

i w
: =
__.Ih i Lu
RASCADOR METALICO | N ) 2
(BAJO PEDIDO) M22x1.5 |
| I
/R o
———————————— ——n | |
° [i | Conicidad 1:8 H——1 @4.8 MAX.
N ! ORIFICIO DEL " os
! ! EQUIPO @49 -0
S T
0 ape .
< @25 w| © % Cuando se utilice el respiradero
~ _ externo, instalar una conexion
g e i adecuada con un conducto de aireacion
8| o ~
% © | Jm 3 hasta un area protegida de liquidos y
E i i virutas.
BREN R
& | L 3 Suministrado con:
] L] A
| |
a7 l = Tornillos de fijacion M6x40 DIN 912/12.9
» Juntas téricas @4.34x3.53
Materiales:
R . - Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
@48.5 = Cuerpo: acero nitrurado.
ATENCION: cilindro no equipado con
T , I SISTEMA DE COMPENSACION!
- VALVULA REGULADORA
DE FLUJO VRF18 .
(BAJO PEDIDO) Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 85
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 85
3 L oY u AREA CAPACIDAD
S CARRERA EFECTIVA TOTAL
mm CILINDRO ACEITE
cm? cm?
TOTAL 25 BLOQ. BLOQ.
ROTACION 10
417 104
BLOQUEO 15
HYDROBLOCIK
84 03/2017




SERIE SR25 FS

. ACCESORIOS
- FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA ABRAZADERA ABRAZADERA
01.25 03.25 04.25

VERSION PARA CILINDRO CON VALVULA
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

‘N‘ M5
‘ 3.2/ ||i o
o i ! | \‘—*I 3
N 19 @
I ) 1
2525+0.05 T\ Conicidad 1:8 2
T
|
|
|
|
i
|
| i @
o RN
’//4 T of /6
| 0
el R 1 ) b
T |
* 15.6115.6 BAJO PEDIDO
- - =I=
22
[
60 126
86
Material: C45
Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotacién
L 18,0 400 0,250 y
¢ > /
16,0 350 , /
E—@—‘. _ /
— 14,0 0,200
) z F* 300 E f /
= X 5 E /
FY [T &L g 120 5 2 1 /
I g3 250 5 T 0,150 Zona noutlllzable/
£ 10,0 g 2 f
o 200 5 2 /
8 £ ‘
S 8,0 T O /
— g 2 2 0,100 ,
= 2 150 5 o /
® 6,0 5 & /
8 40 E g é
z v L = 2 0,050
T -
2,0 50 s
r'd
L
0,0 0 0,000
0 100 200 300 400 500 0 02 05 1 1,5 2
Presion de trabajo (bar) Tiempo de rotacion 90° (s)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01y 04.

¥
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COMPENSATION

YSTE

SR28.0 FD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

i
|
i
M8 i
|
|
|
© |
i i
RASCADOR METALICO ! F
(BAJO PEDIDO) M22x1.5 i -
! ! 0
Hi | g
i !
‘ + 1 ! 4.8 MAX.
gl | i | Conicidad 1:8 !
i | i ! ! :
: | : 3 O ! [
- ? ‘ ! ' lorIFICIO DEL
@28 © @63.5 -0 EQUIPO
| : —)
8| ® . 1
=] < ; @43 v—f—lj
i o | 1 il i
= < ! | [ P
& i : P Suministrado con:
® ! i :l » Tornillos de fijacion M8x40 DIN 912/12.9
| : i - Juntas toricas &4.34x3.53
29 || i Materiales:
: « Pistdon-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
| = Cuerpo: acero nitrurado.
: i
263
i Notas:
: i : para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
| i I para abrazaderas, véase pag. 91
: ‘ : para diagramas fuerza/presion, véase pag. 91
VALVULA REGULADORA
DE FLUJO VRF18
35 (BAJO PEDIDO)
fany | -
S D ¢
\/
o T o %\Q T a,‘i AREA CAPACIDAD
[ . ] \\T/ S CARRERA EFECTIVA TOTAL
\" / CILINDRO ACEITE
_\ —E= ;.."}4/ mm . ;
R \ Ry cm cm
== ] T \9
A TOTAL 28 BLOQ.  DESB. BLOQ.  DESB.
== A
ROTACION 12
9.75 159 27.3 445
BLOQUEO 16
HYDROBLOCIK
03/2017 86




SR28.0 FDV  DEE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo
39 85 DIMENSIONES DE MONTAJE CON
@ : Desblogueo 35.6 JUNTA TORICA

AIRE AIRE

: \ VTCEI M5x12 VSTEI M6x30

33 MAX.

@3 MAX.

o ORIFICIO DEL
@63.5 -0 EQUIPO

Suministrado con:
« Juntas téricas @3.68x1.78

Regulacioén valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la
valvula de control de cierre de la abrazadera, seguir las
siguientes instrucciones:

1) Suministrar presion hidraulica al cilindro hasta
que la abrazadera alcance la posicién de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posicion radial exacta que
situe el tornillo de presién (B) sobre el eje de la valvula.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del
agujero (F). El bulén (D) pasara a su posicion de
extension maxima y el aire saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posicion de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se
interrumpa el flujo de aire y, a continuacion, apretar de
nuevo 2+4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con
la tuerca (C). El interruptor de presion indicara que el
circuito neumatico esta cerrado y dara la senal para
que la maquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie
irregular.

Max. rotacién . .
posible placa A g7 Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del tornillo

(B) nunca debe sobresalir del plano inferior de la

abrazadera (plano H).

87
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COMPENSATION

YSTE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR

SR28.0 PD

PRESION MAXIMA = 500 BAR

‘o

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON

356 JUNTA TORICA

: Desbloqueo

|
i
i
M8 | |
RASCADOR METALICO [ | 16
(BAJO PEDIDO) M22x1.5 l l
‘ : V/ : =
Illll [ee] } } —
hig - | P e ————— W
of | — T Conicidad 1:8 ; / &)
| ! | oniclaa: .
il I >
I
i = @4.8 MAX.
[ee]
@28 o
=} I ! 1 ~
a t ~
z < 243 ] N2
= |
& ! Suministrado con:
& i » Tornillos de fijacion M8x45 DIN 912/12.9
5 @ : - Juntas téricas @6.75x1.78
i Materiales:
! » Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
@63 « Cuerpo: acero nitrurado.
T
' i
i . I
I i : Notas:
© i : , i N para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
! i T para abrazaderas, véase pag. 91
29 | i ‘ para diagramas fuerza/presion, véase pag. 91
|
VALVULA REGULADORA
DE FLUJO VRF18
(BAJO PEDIDO)
[/ \\ ) AREA CAPACIDAD
S o e B CARRERA EFECTIVA TOTAL
R Ja | N CILINDRO ACEITE
\ \ = . / mm
\\__ - j" cm? cm?®
N = i N/
NP —.l 17 O, "\G
| TOTAL 28 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
Bs.
== <
ROTACION 12
9.75 15.9 273 445
BLOQUEO 16
HYDROBLOCIK
03/2017 88




SR28.0 PDV D=

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR
Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo
39 DIMENSIONES DE !VIONTAJE CON
@ : Desblogueo 356 JUNTA TORICA
A VSTEI M6x30

18

AIRE

Suministrado con:
« Juntas téricas J3.68x1.78

Regulacién valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la
valvula de control de cierre de |la abrazadera, seguir las
siguientes instrucciones:

1) Suministrar presion hidraulica al cilindro hasta que
la abrazadera alcance la posicion de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posicion radial exacta que
situe el tornillo de presion (B) sobre el eje de la valvula.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del
agujero (F). El buléon (D) pasara a su posicion de
extension maxima y el aire saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posicién de bloqueo sobre la pieza,
apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se interrumpa el
flujo de aire y, a continuacion, apretar de nuevo 2+4 vueltas
(*); después, bloquear el tornillo con la tuerca (C). El
interruptor de presiéon indicara que el circuito
neumatico esta cerrado y dara la sefial para que la
maquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie
irregular.

Max. rotacion
posible placa 87

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir del plano inferior de
la abrazadera (plano H).

HYDROBLOCIK
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SR28.0 CD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
@: Desbloqueo

Asiento para cilindro pasante

RASCADOR METALICO
(BAJO PEDIDO) M22x1.5

| @67 H8
\ ? ||i:| 20 g >
; A 2 Conicidad 1:8 me "\ | @655H8 <
ol | i i 3.2 N | éb 8
1 : ‘ of =l A ; o o Z
| N ]| « ! | =
© ‘ >
© @28 © o 7. :
0
ol © = B — V) Q/ 4302 8
s i [ 264 \ - - oe4aHs @
I R | I I
5 I H I -
w T
P ] s
- i ; i
a—.‘—ﬁ? L
I I |
0 i Asiento para cilindro empotrado
8 i
|
I
|
|
L , ! @67 H8
| : r 207
' \ ' e | 2655 H8 o
| 263 - 3.2 ‘ N ‘ ) 8
o “:l | { g il
ol & © ‘ : I
© i
@64 H8 18/ 77/ i
1 [s2]
I Q
| (a2}
:> 1 %Z D) ©
o (7
I\T i \
263.5
T
|
72
Suministrado con:
= Tornillos de fijacion M8x25 DIN 912/12.9 AREA CAPACIDAD
Materiales: CARRERA EFECTIVA TOTAL
- Piston-vastago: acero cementado, templado y mm CILINDRO ACEITE
rectificado. cm? cm?
= Cuerpo: acero nitrurado.
TOTAL 28 BLOQ.  DESB. BLOQ.  DESB.
Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38 ROTACION 12
para abrazaderas, véase pag. 91 9.75 15.9 273 44.5
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 91 BLOQUEO 16

HYDROBLOCIK
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SERIE SR28

« ACCESORIOS
- FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

23

ABRAZADERA ABRAZADERA
01.28 03.28
@37
I M4 76
MEE o
|2 17 Y 77 ¢
2528+0.05 i Conicidad 1:8 =y
! @39
& ‘| } 4

Material: C45

BAJO PEDIDO

ABRAZADERA
04.28

VERSION PARA CILINDRO CON VALVULA
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

23

I_%(_l_l

7N |
— N5

70

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotacién

i
%

20,0

15,0

10,0

Fuerza de bloqueo efectiva (kN)

5,0

0,0

0

F*

100 200 300 400

Presién de trabajo (bar)

180

160

140

120

100

(v}
500

Max. longitud abrazadera (mm)

0,500
0,450

0,400

e
©
a
o

0,300

Momento de inercia (kgm?)
© o L 9o
- 4 N N
o a ©O u
© ©6 © o

o
)
a
o

0,000

0

0,2

Zona no utilizable

0,5 1 1,5

Tiempo de rotacion 90° (s)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01y 04.

91

HYDROBLOCIK
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SR28.0 FDH Qvste(

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACION PRISMATICO PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE CON

e : Desbloqueo JUNTA TORICA

RASCADOR METALICO { { R
DE SERIE I ' [
| |
[ I
L1

M8 [
P } 1.6
Cnolim 1 i
r***g’%é::gféfffﬂ ] T
A it ZIE
[ [ I w
‘ | | = A
L__ __ I ~ <
- ;
o)
Q
% \ . @4.8 MAX
5 [T LL] ‘
N\ [ I
(@ 263.5 5” ORIFICIO DEL EQUIPO
Suministrado con:
= Tornillos de fijacion M8x50 DIN 912/12.9
Materiales:
= Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
* Cuerpo: acero nitrurado.
L[ 1 [ 1]
Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 95
55 para diagramas fuerza/presion, véase pag. 95
o) ]
N
4 CAPACIDAD
AREA EFECTIVA
CARRERA CILINDRO ,;I:OI-:_I-IAFII_E
mm C
Cm? Cm?
TOTAL 28  BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
ROTACION 12
9.75 15.9 27.3 445
BLOQUEO 16
” H*¥DROBLOCK

03/2017



SR28.0 FDVH &=

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACION
PRISMATICO

: Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE CON
e Desbloqueo

JUNTA TORICA

18
S

|

|

\

AIRE AIRE

23 MAX

@3 MAX

72 EXTENDIDO

263.5 5~ ORIFICIO DEL EQUIPO

Regulacion de la valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la
valvula de control del cierre de la abrazadera, seguir
las siguientes instrucciones:

1) Aflojar el tornillo (B) M5X25.

2) Suministrar presion hidraulica al cilindro para que
la abrazadera alcance la posicion de bloqueo.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del
orificio (F). El buldn (D) pasara a su posicion de
55 extension maxima y el aire saldra por el orificio (E).

F_“——ﬂ lf\l 4) Con la abrazadera en posicion de bloqueo sobre la

SN pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que
— se interrumpa el flujo de aire y, a continuacion,
‘ apretar de nuevo 2+4 vueltas (*); después,
o . - . . E% i bloquear el tornillo con la tuerca (C). El interruptor
de presion indicara que el circuito neumatico esta
cerrado y dara la senal para que la maquina inicie
el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para
compensar eventuales variaciones en el espesor de
una superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir de la superficie
inferior de la abrazadera (plano H).

HYDROBLOCIK
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SR28.0 CDH

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO

Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACION PRISMATICO

: Clamping
e: Unclamping

RASCADOR METALICO

PRESION MAXIMA = 500 BAR

DIMENSIONES DE MONTAJE

Asiento para cilindro pasante

-+ DE SERIE
(rim
T 20 ®
| \ \ | Mg "\ | @65.5H8 =
I | 3.2 N B\D M
o e - 1 2§
=) m| Q ;I ‘ Lol o 0z
E C | N NI
% | ]
11| ;7
2 [] L] > ‘ -
i A 0° ]
o)
-2 @64H8 9 e
| |
| II
I 1
| I
Asiento para cilindro empotrado
[T 1 11 20 06718
ms \ | ©65.5H8 2
3.2 1 o | Q 8
= o =
57 ol Bl ‘ %=
=1T= M [
g6ans & o7 ‘
M
()
M
[0}
300 ‘4/ G
NN 300
Ny
263.5
%)
72
=1=
Suministrado con:
5 CAPACIDAD
= Tornillos de fijacion.M8x30 DIN 912/12.9 AREA EFECTIVA TOTAL
. CARRERA CILINDRO
Materiales: ACEITE
» Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado. mm
. Cm? Cm?®
« Cuerpo: acero nitrurado.
TOTAL 28  BLOQ. DESB. BLOQ. DESBLO.
Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38 ROTACION 12
para abrazaderas, véase pag. 95 975 15.9 273 445
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 95 BLOQUEO 16
HYDROBLOCIKK
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SERIES SR28 HPC

« ACCESORIOS

« FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 06.28 ABRAZADERA 07.28
237 237
3.2/ N 3.2 1N
i | ol
7 7
| 2 RN
©28+0.05 Conicidad 1:8 ©28+0.05.  Conicidad 1:8
131.5 181.5
100 150
12.5 . 12.5 s
/ bﬂ.bf’ bﬂ.bfo
g T ol - - —obap
19| 10

44

Material: C45

Fuerza de bloqueo efectiva / Tiempo de rotaciéon

L 40,0

%% - 35,0

F*

W
(o]
o

]

25,0

20,0

15,0

10,0

Fuerza de bloqueo efectiva (kN)

o
o

0,0
0o 100 200 300 400

Presion de trabajo (bar)

180

160

140

120

100

80

60

40

20

(o]

500

Max. longitud abrazadera (mm)

0,500
0,450

0,400

o
w
]
o

Zona no utilizable

o o
N W
u o
o o

o
N
o
o

0,150

Momento de inercia (kgm?)

0,100
0,050

0,000

0 02 05 1 1,5 2

Tiempo de rotacion 90° (s)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01 y 04.

03/2017
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COMPENSATION

YSTE

SR35.0 FD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

| ; | i
Mo |l !
I | \
i 1
=f i1 | |
il | | -
RASCADOR METALICO co) ! I E
(BAJO PEDIDO) i | Ao I(.I)J
|
M30X 1.5 i <
Hi |
; \ % @1 |
o | \ | Conicidad 1:8 | @4.8
(<0} | 1 }
1 1 |
& 2 I 1 |
235 | L}JI_,_I: =
o} v02 ORIFICIO DEL
g ‘ @755 ° EQUIPO
& - T
& I © :
o | | Suministrado con:
N | w = Tornillos de fijacion M10x45 DIN 912/12.9
A on |l - Juntas téricas @4.34x3.53
Materiales:
= Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
< = Cuerpo: acero nitrurado.
o
75
! Notas:
) i , para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
C 5 [EE para abrazaderas, véase pag. 101
i para diagramas fuerza/presion, véase pag. 101
‘ VALVULA REGULADORA
DE FLUJO VRF14
(BAJO PEDIDO)
8] Rl ¢ AREA CAPACIDAD
& % - CARRERA EFECTIVA TOTAL
CILINDRO ACEITE
mm
cm? cm?®
TOTAL 36 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
ROTACION 15
14.1 238 50.8 857
BLOQUEO 21
HYDROBLOCIK
96 03/2017




SR35.0 FDV

COMPENSATION

YSTE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

10

VTCEI M5x16

12

VSTEI M6x30

G1/4”

03/2017

HYDROBLOCIK

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

1 1
| ! | }
P !
mio [l i
T | w
il 1 %
I 1 =
ol [!! | <
A | i
Ll | x
‘ | <
|
|
|
|
|
! @3
|
|
|
|
1
| i |
I N
|
ORIFICIO DEL 102
EQUIPO @755

T =

Suministrado con:
» Juntas téricas @3.68x1.78

Regulacion valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la valvula
de control de cierre de la abrazadera, seguir las
siguientes instrucciones:

1) Suministrar presién hidraulica al cilindro hasta que la
abrazadera alcance la posicion de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posicion radial exacta que situe
el tornillo de presion (B) sobre el eje de la valvula.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del agujero
(F). El bulén (D) pasara a su posicion de extension maxima y
el aire saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posicion de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se
interrumpa el flujo de aire y, a continuacion, apretar de
nuevo 2+4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con la
tuerca (C). El interruptor de presion indicara que el circuito
neumatico esta cerrado y dara la sefial para que la maquina
inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie irregular.

Notas: una vez completado el reglaje, la punta del tornillo
(B) nunca debe sobresalir de la superficie inferior de la
abrazadera (plano H).
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COMPENSATION

YSTE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR

SR35.0 PD

PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON

a7 JUNTA TORICA

T

|

" |

RASCADOR METALICO !
|

|

I

I

|

|
i
|
|
(BAJO PEDIDO) M30X1.5 Mi0 || |
|
|
\ A X D i ”J
! | S m
8 | | Conicidad 1:8 - L j mi
l l 2
= ©
@35 | ©
o] 24.8
a
a [T 1
Z 4 —~
M © S
& gl < La valvula reguladora de flujo VRF14 no puede
al <] S instalarse.
N
@77 Suministrado con:
: » Tornillos de fijacion M10x55 DIN 912/12.9
o1 ! = Juntas téricas @4.34x3.53
! i Materiales:
! ! = Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
o | | [ - Cuerpo: acero nitrurado.
< i i & ©
| I M ¢
| | iy
‘ 1 ‘ Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 101
44 para diagramas fuerza/presion, véase pag. 101
SR 2F AREA CAPACIDAD
D | CARRERA EFECTIVA TOTAL
| CILINDRO ACEITE
N mm
= @ cm? cm?
TOTAL 36  BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
70 £
== 4
108 ROTACION 15
14.1 23.8 50.8 85.7
BLOQUEO 21
o3 HYDROBLOCHK
03/2017




COMPENSATION

YSTE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR

SR35.0 PDV

Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

Ll

©

VSTEI M6x30

F— |

Max. rotacion
posible placa

03/2017

M10

O,
)

— -

18

Suministrado con:
« Juntas téricas @3.68x1.78

Regulacién valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la valvula
de control de cierre de la abrazadera, seguir las siguientes
instrucciones:

1) Suministrar presion hidraulica al cilindro hasta que la
abrazadera alcance la posicion de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posicion radial exacta que
situe el tornillo de presion (B) sobre el eje de la valvula.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del
agujero (F). El bulén (D) pasara a su posicion de extension
maxima y el aire saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posicion de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se
interrumpa el flujo de aire y, a continuacion, apretar de
nuevo 2+4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con la
tuerca (C). El interruptor de presion indicara que el
circuito neumatico esta cerrado y dara la senal para que la
maquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie irregular.

Notas: una vez completado el reglaje, la punta del tornillo
(B) nunca debe sobresalir de la superficie inferior de la
abrazadera (plano H).

HYDROBLOCIK 9



SR35.0 CD

COMPENSATION

YSTE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO

PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

@ : Desbloqueo

RASCADOR METALICO

DIMENSIONES DE MONTAJE

Asiento para cilindro pasante

BAJO PEDIDO
( ) M30x1.5 280 H8
\ TT11 200"\ !
| L . ’T__ @78 H8 < o
| | Conicidad 1:8 M8 ‘ e
(s0) ! | | -~
\ ! 0 | t
: of of o ! 1 ©
© & « : E N 0
@35 | © 4% j i
S !
@) |
g R L 54.5 i 8
. : _ @76 _] ‘ 30° ﬂ
z o T T T © | »
A 7 ! I =] 30 N
) [ ! Lyl = G76H8 o
[t} & T » {
N I e
S ® { i 1
& +
|
© ! Asiento para cilindro empotrado
|
i
I
i 20° — @80 H8
i i il ©
' : 5 S
1 3.2 2
75
Yo} (12 Yo}
70 | )
— g € 3
3]
ND <
Q
Riel [ 8-
88
==
Suministrado con:
 Tornillos de fijacion M10x30 DIN 912/12.9 AREA CAPACIDAD
Materiales: CARRERA EFECTIVA TOTAL
- Piston-vastago: acero cementado, templado y mm CILINDRO ACEITE
rectificado. _ &P e
» Cuerpo: acero nitrurado.
TOTAL 36 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
Notas: ROTACION 15
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38 14.1 23.8 50.8 85.7
para abrazaderas, véase pag. 101 BLOQUEO 21
para diagramas fuerza/presion, véase pag.
101
10 HYDROBLOCIK

03/2017



SERIE SR35

ACCESORIOS
- FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA ABRAZADERA ABRAZADERA
01.35 03.35 04.35

VERSION PARA CILINDRO CON VALVULA
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

47 108
i M5
N by =E '\ma
o f 2] ~ o !
™ } © ~ 0] ™
= N V [ <
| .
I \L Conicidad 1:8
©35+0.05 o ?\J
947.5

&
M/ =
= rﬁ\ > St sf b a
\Sf\ 4>\;/, =
¥
;"9 21591 BAJO PEDIDO
| o
90 38
128
Material: C45
Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotacion
L 60.0 160 1,600
1 140 1,400
Dj 50.0 n
b . F 120 T _ 1,200
Ll 2 Eg
F H T 40,0 S 51000
I 2 100 © < " o
I 5 T 5 Zona no utilizable
QL N O
o] S 20,800
S 30,0 80 5 'g=_>
I 3 o O
1 g 3 ©0,600
5 60 5 o7
20,0 2 T
3 S &
o a0 x £0:400
E L o O
S 10,0 =2
T 20 0,200
0,0 0 0,000
0 100 200 300 400 500 0 02 05 1 1,5 2
Presién de trabajo (bar) Tiempo de rotacion 90° (s)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01 y 04.

HYDROBLOCIK
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COMPENSATION

YSTE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON BRIDA SUPERIOR Y VALVULA DE RETENCION PILOTADA

SR35.0 RPS

PRESION MAXIMA = 350 BAR

i esta equipada con juntas toéricas antifugas: el
sistema de retencion permite desbloquear el
cilindro sin interferir o perturbar la alimentacién
del resto de los componentes. El bloque cuenta
con una entrada G1/8" para la instalacion de un

2 : Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
_ @ : Desbloqueo
M30X1.5
|
|- |
II;II f\<_
s I
T “ I 1 | -
! I ! )
S i : | Conicidad 1:8 FT %@ ‘%;“\ H
| | | ol i }‘&:J‘
\ i \ S N :ﬂ
© G 1/4” : o ‘—l M10
@35 ST g
O N
a ki
=} = i —]
(@)
0 -—
: ] i
« w: |ORIFICIO DEL
11 B75.50 EQUIPO
12 18 G 174" N
£
S @75 s
o
" |
I
I
I
! |
: £
(T g [N
96
88 8
— 1 _
35 |7 35
T
I
I
& i
<
< te} ]
™ ‘m
I
n
=) 5 Suministro hidraulico:
[ P .z . -
© © K&{/ La valvula de retencion pilotada, fijada
=l 3 ° L j— directamente a la cabeza del cilindro mediante
I . o . .
I 15 juntas toricas, asegura el mantenimiento de la
- presion, incluso cuando se produce una caida
o e e fﬁjk accidental de la presion de alimentacion del
< ‘U‘Jw 14! - circuito. Para controlar la retencién, la valvula
[ I —
(T
[

Suministrado con:

e Tornillos M10x45 DIN 912/12.9

Materiales:

- Piston-vastago: acero cementado, templado y
rectificado.

= Cuerpo: acero nitrurado.

= Bloque valvula: acero nitrurado.

Notas:

para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 103

para diagramas fuerza/presion, véase pag. 103

102

manometro conectado directamente a la camara

de bloqueo del cilindro.

AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
e CILINDRO ACEITE
cm? cm?

TOTAL 36  BLOQ. DESB.

BLOQ. DESB.

ROTACION 15

HYDROBLOCIK

14.1 23.8
BLOQUEO 21

50.8 85.7

03/2017



SERIE SR35RPS

« ACCESORIOS
- FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA ABRAZADERA ABRAZADERA
01.35 03.35 04.35

VERSION PARA CILINDRO CON VALVULA
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

47 108
i M5
N By == 1
° I o ~ 5 1
™ } © ~ V 0] ™
|~ ~ | <
| .
™ Conicidad 18
&35£0.05 o ?J
D47.5
&
|
M T P
1 )
‘N’Eré( /s nd ol & S - i
\Sf\ 4}\;_/, =
¥
21.9121.9 BAJO PEDIDO
31 31 L ==
90 38
128
Material: C45
Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotacion
60,0 160 1,600
140 1,400
50,0
% —
- F 120 € _ 1,200
< E 3
S 40,0 o g,
% 100 S ; 1,000 Zona no utilizable
2 e
30,0 80 5 20,800
§ Q<
: 5 33
‘ 9 60 £ 50,600
3 20,0 o £
3 S g
g d 40 §o,4oo
S 10,0 =
T 20 0,200
0,0 0 0,000
(] 100 200 300 400 500 0 02 05 1 1,5 2
Presién de trabajo (bar) Tiempo de rotacion 90° (s)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01 y 04.

HYDROBLOCIK
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SR45.0 FD VSTEN

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

24

RASCADOR METALICO
(BAJO PEDIDO) M40x1.5

\ !

ACEITE

|
|
|
T 17 |
‘ \ oy - i @6
0| | | _Conicidad 1:8 }
@ i | ! ORIFICIO DEL
! | i @91 - EQUIPO
e w >
\ @45 8§ © l
[°e) /
8| e =
[a)] 1 1 1
4 1 : 1 J ~
ww 3 ! @72 L:'T 2
X 2 i ; TH G - ..
g ! | iR & Suministrado con:
Q i ! ! » Tornillos de fijacion M12x50 DIN 912/12.9
@13 | i - Juntas téricas ©@9.12x3.53
| Materiales:
i « Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
= | = Cuerpo: acero nitrurado.
) |
090 Notas:
! para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
5 para abrazaderas, véase pag. 108
| para diagramas fuerza/presion, véase pag. 108
|
: VALVULA REGULADORA
DE FLUJO VRF14
(BAJO PEDIDO)
50
an |
_//'///:7' = \
Sl ol oy i | L%l AREA CAPACIDAD
o ®p o 1 ) M S U
AN l\\L\ @ N CARRERA  EFECTIVA TOTAL
__\\i: — \Q‘ / mm CILINDRO ACEITE
] T oL e cm? cmd
Z‘fi \’% TOTAL 51 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
123 ROTACION 15

_— 173 33.2 88.2 169.3
BLOQUEO 36

HYDROBLOCIK
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SR45.0 FDV

COMPENSATION

YSTE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

@ : Desbloqueo

2 82

15

VTCEI M5x16

@\»/71

\\\
Max. rotacion T
posible placa A

03/2017

VSTEI M8x40

HYDROBLOCIK

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

! ! !
t T
o L,
F i | | "l‘l'g
M12 B | rofr
i ! ! 1.6, i
T 1 t ¢
] | =
IR »
! A —
\1\7\ } EA g
1 <
—
|
1 @3
|
ORIFICIO DEL ! @3
EQUIPO @91
|
|
|
i
1
|
|

Suministrado con:
¢ Juntas toéricas #3.68x1.78

Regulacion valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la valvula
de control de cierre de la abrazadera, seguir las siguientes
instrucciones:

1) Suministrar presion hidraulica al cilindro hasta
que la abrazadera alcance la posicion de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posicion radial exacta que
situe el tornillo de presion (B) sobre el eje de la valvula.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del
agujero (F). El buldon (D) pasara a su posicion de
extension maxima y el aire saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posicion de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se
interrumpa el flujo de aire y, a continuacion, apretar de
nuevo 2+4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con
la tuerca (C). El interruptor de presion indicara que el
circuito neumatico esta cerrado y dara la seial para que
la maquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie
irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del tornillo (B)
nunca debe sobresalir del plano inferior de |la abrazadera
(plano H).
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SR45.0 PD

COMPENSATION
YSTE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR

PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

=3

M12

RASCADOR METALICO

Lo

(BAJO PEDIDO) M40x1.5 mR w
8 =
- w
/’w E()
26
oas Q| ©
(0]
9 = | =0
a | H 1
z g ~
Ll 1 <)
& © @72
g ! Suministrado con:
8 3 ! » Tornillos de fijacion M12x50 DIN 912/12.9
a0 @ i - Juntas téricas @9.12x3.53
- i Materiales:
! - Pistén-vastago: acero cementado, templado y
290 rectificado.
. « Cuerpo: acero nitrurado.
I
N 1
! ! Notas:
g | ! | of para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
i i N para abrazaderas, véase pag. 108
513 i ; ! para diagramas fuerza/presion, véase pag. 108
‘ VALVULA REGULADORA
DE FLUJO VRF14
(BAJO PEDIDO)
3| ®| [/ ’N « .‘ AREA CAPACIDAD
e h RIS CARRERA EFECTIVA TOTAL
Y ‘ ! & | mm CILINDRO ACEITE
\\ A
S / cm? cm?
O X T ;'L/L e
%) TOTAL 51 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
=|= )
123 ROTACION 15
17.3 33.2 88.2 169.3
BLOQUEO 36
HYDROBLOCIK
106 03/2017



SR45.0 PDV  DEEE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR
Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

_ %08 DIMENSIONES DE MONTAJE CON
(®) : Desblogueo 52.4 JUNTA TORICA

Sk

G 1/8”

15

!
|
!
!
|
!
!
|
!
!
|
!
!
|
!
!
|
!
!
|
!
!
|
T
!
|
!
!
|
|
t
|
|
!
|

M12
| §
| ~ )
| o L)
| 2
|
|
|
| 4.8
= | — - -
= ' = Suministrado con:

 Juntas téricas J3.68x1.78
Regulacién valvula:
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la valvula de
@ control de cierre de la abrazadera, seguir las siguientes
G 1/g» Instrucciones:

1) Suministrar presion hidraulica al cilindro hasta que la
abrazadera alcance la posicion de bloqueo.

el tornillo de presioén (B) sobre el eje de la valvula.

q 2) Mover la placa (A) hasta la posicion radial exacta que situe

3) Introducir aire a 1 = 6 bar en el circuito a través del
@ agujero (F). El bulén (D) pasara a su posicion de extension
maxima y el aire saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posicion de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se
interrumpa el flujo de aire y, a continuacion, apretar de
nuevo 2+4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con la
tuerca (C). El interruptor de presion indicara que el circuito
neumatico esta cerrado y dara la sefial para que la
maquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para compensar eventuales
variaciones en el espesor de una superficie irregular.

Max. rotacion Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del tornillo
posible placa (B) nunca debe sobresalir del plano inferior de la
abrazadera (plano H).

HYDROBLOCIK
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SERIE SR45

« ACCESORIOS
- FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA ABRAZADERA ABRAZADERA
01.45 03.45 04.45

VERSION PARA CILINDRO CON VALVULA
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

122

35

.
N

@]
(

o & P

LN~
a op I q I I
] )" N 0 Ti N T T T

N~
= _,/

& 4
27.9.27.9 BAJO PEDIDO
39.5 | 395 -
110 [ 46

156

110

Material: C45
Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotacion
L 70,0 250 1,200
—
[ﬁ—iﬁj 60,0 1,000
F* 2002 ’
= < 50,0 = E Zona no utilizable
E T o S 0,800
i W = 3 =
I § 40,0 150§ .g
[0] © =
2 5 2 0,600
2 30,0 s ©
= g 1002 ©
| ° 2 2 0,400
3 20,0 e g™
© X o
N a
) L 50 = =2
2 100 0,200
0,0 0 0,000 —
0 100 200 300 400 500 0 02 05 1 1,5 2
Presion de trabajo (bar) Tiempo de rotacion 90° (s)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01 y 04.
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SRA

CILINDROS CON SISTEMA DE
AUTOALINEACION

HYDROBLOCIK



SRA

CILINDROS CON SISTEMA DE
AUTOALINEACION

CILINDROS SRA PATENTADOS

Los cilindros de abrazadera giratoria y sistema de autoalineacion serie SRA permiten fijar piezas en
posiciones dificiles de adoptar mediante el tradicional sistema de bloqueo formado por el cilindro y el
sistema de amarre. Su disefio mecanico ha sido especificamente desarrollado para reducir al minimo
las fuerzas de contacto entre el cilindro y la pieza de trabajo; en funcién de la aplicacion, la fuerza de
contacto varia dentro de un rango de 5 a 25 N. La fuerza de contacto minima corresponde a las
aplicaciones horizontales del cilindro. La fuerza de bloqueo de la abrazadera no afecta en absoluto al
soporte antivibracién, el cual permanece desvinculado de las fuerzas ejercidas por la abrazadera. Esto
permite obtener una elevada fuerza de soporte que garantiza la resistencia del conjunto frente a los
esfuerzos de empuje de las herramientas sobre las piezas durante el proceso de mecanizado. Un ajuste
preciso del sistema hidraulico permitira minimizar las deformaciones sufridas por la pieza sometida al
proceso de mecanizado. Para lograr la maxima fluidez de deslizamiento y, de este modo, una
deformacion minima sobre la pieza, los cilindros de abrazadera giratoria con sistema de autoalineacion
serie SRA NO estan equipados con nuestro dispositivo de eliminacion del juego angular, es decir, no
cuentan con el SISTEMA DE COMPENSACION. Para conseguir guiar de manera precisa la abrazadera
giratoria hasta el punto preestablecido de amarre es suficiente introducir una varilla en el interior de
unos taladros que perforan la abrazadera y la contraabrazadera del propio cilindro, sin tener que afiadir
mas dispositivos o accesorios costosos.

ALIMENTACION:

Para el correcto funcionamiento de los cilindros con sistema de
autoalineacion SRA es necesario que el caudal de alimentacion
se regule a valores inferiores al flujo maximo admisible. Un
caudal demasiado alto puede afectar al sistema de bloqueo de

.
\
NN *% las abrazaderas y del soporte antivibracion, bloqueandolo antes
ARRARN P e
‘\\\v‘\\‘\\\ de alcanzar la maxima estabilidad: en ese caso, la abrazadera
W é: realiza el movimiento de aproximacion demasiado rapido, lo cual

|-

provoca una mayor deformacion de la pieza.

SN

=

B ATENCION: la relacién entre las areas de
i los cilindros SRA es 1:2.8/1:3.3. Debe
{-%3 3 '@ == prestarse especial atencion a las relaciones

I

! ra

Y 7 de desbloqueo de las eventuales valvulas
/+ ,,,,,,,, 4 de retencion instaladas en el circuito. El

incumplimiento de esta advertencia podria
,,,,,,, _J causar peligrosas sobrepresiones en la
linea hidraulica.

VENTILACION:

Durante su funcionamiento, los cilindros generan internamente un
aumento de presion en la camara neumatica que, si no se ventila
adecuadamente, aspira hacia el interior de los cilindros liquidos,
1b) polvo contaminante y virutas.
—— Para el correcto funcionamiento de los cilindros SRA la linea

x|

}_

pd

L

>

neumatica debe encontrarse libre de obstaculos, SIN nada a su
alrededor que la bloquee y PERFECTAMENTE protegida contra
liquidos, polvo contaminante y/o virutas.

HYDROBLOCIK
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SRA FDSV

CILINDROS CON SISTEMA DE
AUTOALINEACION

<=
=

ﬂ%

BS !
& | T %\
BB BB 6’955 ﬁ% BS

3:' ~
Z|6
[] T|s 2 —__— [0)
T aung| Y] 8 (V] m} Z
N U R Z|a z z
g3 g Sio %
e < U5 o
olo 3] 23 =
Z|© z sIs &
5|~ =) 512«
T= T wlc
o zZ! =
VSQ«E}Q < al <
o
] = A Y
L_d <
TI 4] ’
@ } ‘r****rii:;::::: SIEITTTTT
| \ ol }j \ \
| | B =
N LINEA NEUMATICA } L e }
”””””””””””””” I I o O I I
\ | [w*mjrjwm\]b | |
\ P =2
| < | a 7u%§{£ﬁ7 |
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I [ I I
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\ . I \
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\
I <> MmN DT
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) I S I |
L -—=== _ __ _ ____=Z=Z===

HYDROBLOCK siempre se ha comprometido a suministrar ~ 3) Una nueva seguridad operacional gracias a la doble sefial de
productos de la maxima calidad y funcionalidad fabricando control neumatico integrado que le permitira tener siempre

los componentes con maquinas de alta precision de dltima monitoreada la posicion de la brida, abierto o cerrado para la
generacién. En la nueva unidad de bloqueo SRA_FDS/  sujecion de la pieza. Entonces puede estar seguro de que puede
SRA_FDSV hemos puesto toda nuestra tecnologia y mecanizar la pieza perfectamente asegurada o puede extraer la
nuestro compromiso para ofrecerle un  producto pieza c,:o.mpletamente con el robot de carga y descarga en
tecnolégico compacto innovador, destinado a satisfacer las ~ @utomatico.

mas altas exigencias de fiabilidad y seguridad de uso de
un sistema integrado con los sistemas robotizados mas LiN EA NEU MAT|CA
modernos.

La linea neumatica para monitorizar la apertura y
regulacion de la fuerza neumatica del cilindro sefiala que
CON EL NUEVO CILINDRO OFRECEMOS: el cilindro esta abierto cuando la via esta cerrada.Durante
el proceso de sujecion , esta linea actia sobre los
pistones internos para facilitar la liberacion de las juntas

1) Una mecanica innovadora, con una calidad de que sellan, para compensar el peso de las partes
rotacion mas robusta y de mayor vida util. mecanicas, reduciendo asi las fuerzas que actiian sobre

2) Un nuevo concepto de posicionamiento la pieza a mecanizar para evitar la deformacion de las
hidraulico neumatico a la pieza que se va a mismas.

sujetar - amarrar.

HYDROBLOCIK
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CILINDROS DE BLOQUEO CON SISTEMA DE
AUTOALINEACION SRA
FUERZAS DE BLOQUEO EFECTIVAS

EJEMPLO DE CALCULO DE LA FUERZA DE BLOQUEO SRA20

Fuerza de bloqueo efectiva

p

F=__ — _ _ <F ’ [KN]
71,4 + 0,0079 -| aam
Fuerza de bloqueo admisible*:
_90 ‘ |
F AY I
adm | [kN] | Jui r <
- C
Presion de trabajo admisible: E S =E
L
_ 6430
padm_ | + 7’14 < pmax [bar] ‘
| = longitud de la abrazadera de bloqueo [mm] P = presion [bar]
Fuerza de soporte S (KN)
SRA20FD 6.3 9.8 13 16.4
SRA20FDS 38 5.8 7.8 10
SRAT6FDS 2.5 38 51 6.5
4,0 o
3,5

3,0

2,5

2,0

1,5

Max. longitud abrazadera

1,0

0,5

Fuerza de bloqueo efectiva (kN)

0,0
0 50 100 150 200 250

Presion de trabajo (bar)

* Una vez establecida la longitud | de la abrazadera de bloqueo, la fuerza maxima de bloqueo F no debe exceder el valor indicado.

HYDROBLOCIK
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SRA16.0 FDS

CILINDRO DE ABRAZADERA GIRATORIA CON SISTEMA DE AUTOALINEACION Y SOPORTE

ANTIVIBRACION DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR PRESION MAXIMA = 250 BAR

: Bloqueo abrazadera
DIMENSIONES DE MONTAJE CON

JUNTA TORICA
@ : Desbloqueo abrazadera
: Blogueo manguito /‘2{% 1)
= T g
—/
o >< 2
o
[se]
XS
wl t L M6 @4
| il 11|
" /e =
w 3
\l 2 BB A BS(+2)
N )
. 55
RASCADOR METALICO V6 22
(BAJO PEDIDO) T
<z Conicidad 1:8 T FEs
S o
walo Z~ . ) 02 .
<o 2 i H [ SRS
Su3 uh : - o : e
ZAalm %g ! o / ]
S8z <3 o© ! 4 ° BB .
Qa9 w8 @16@ el N X
S s — TS oSk
o . ¥| ss o
o k ! o 18 ¥
< ! g
3 ZNY & * Resniradaro: .
/ ol K Respiradero: se recomienda instalar una
; L conexion adecuada con un conducto de aireacion
i (S hasta un area protegida de liquidos y virutas.
|
|
|
1 8
: Suministrado con:
i = Tornillos de fijacion M6x25 DIN 912/12.9
i - Juntas toéricas @6.07x1.78
i Materiales:
» Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
e = Cuerpo: acero nitrurado.
Notas:
Max. caudal admitido: 2.5 I/min
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 112
AREA CAPACIDAD
g 8 G 1/8” CARRERA EFECTIVA TOTAL
i CILINDRO ACEITE
mm
cm? cm?®
TOTAL 20 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

ROTACION 7

113 3.14 2.3 6.3
BLOQUEO 13

HYDROBLOCIK
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SERIE SRA16

« ACCESORIOS

ABRAZADERA 01.SRA16 ABRAZADERA 07.SRA16

711.6

1 1) Pl
n n
— —
= )
T

216+0.05

70 _I_ 17

87
55.4
ABRAZADERA 11.SRA16 ABRAZADERA 12.SRA16
243.6 . @43.6
R
o : 3.v2/ = ool T 52 4 WY % 3.2—.
. 0017 | Q O‘L? V7 @ °&
* ~___ Conicidad 1:8 @ .
13 232 -g.os @32-0.05 __ Conicidad 1:8
4
o 10 &
Y T L7
E=
opsb [ oW [V N1 ol ol el w i Vol gl
wh 2 ofi Qo IR TG T [ Q@
g A S
| E—
S50 <
38.4 25.6 29.4 &.
64 55
Material: C45
HYDROBLOCIKK 032017
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SRA20.0 FD

CILINDRO DE ABRAZADERA GIRATORIA CON SISTEMA DE AUTOALINEACION Y SOPORTE
ANTIVIBRACION DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR PRESION MAXIMA = 250 BAR

: Bloqueo abrazadera
DIMENSIONES DE MONTAJE CON

@ : Desbloqueo abrazadera JUNTA TORICA

: Bloqueo manguito %w% 1%;
- - —/
Y :
3% BBI—= |
MES i \:gJ@
|
ef! e
RASCADOR METALICO + A ABsaa
(BAJO PEDIDO) ss
e}
<z Conicidad 1:10
W o M8
o -g
< uw )
< L
§$d (O N /
<oj IR
5% 3
ouw l I‘\ ‘ ~
o BB
::g o b‘ Vs _SS i &Y
] - § ¢ 21 &
! Ty i 64
= =T =
o x
N L
- % Respiradero: se recomienda instalar una
& conexion adecuada con un conducto de
& aireacion hasta un area protegida de
g 8 liquidos y virutas.
Z
:
3 Suministrado con:
F « Tornillos de fijacion M8x30 DIN 912/12.9
= Juntas téricas ©@6.07x1.78
Materiales:
© = Pistdon-vastago: acero cementado, templado y
° rectificado.
« Cuerpo: acero nitrurado.
Notas:
Max. caudal admitido: 2.5 I/min
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 112
- AREA CAPACIDAD
‘ErG /8 CARRERA EFECTIVA TOTAL
mm CILINDRO ACEITE
cm? cm?
TOTAL 22  BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
ROTACION 8
1.38 4.52 3 9.9
BLOQUEO 14
HYDROBLOCIK
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SERIE SRA20

« ACCESSORIOS

ABRAZADERA 01.SRA20 ABRAZADERA 07.SRA20

226 226

M M
3.2 3.2

1%
® & EE /J\W
Conicidad 1:10 Conicidad 1:10
$20+0.05 ©20:0.05 | ‘
i i
< <
o o &
g
| |
Il ' Il
o | |
- o
15 9 80 15 )
o o
63 95
ABRAZADERA 11.SRA20 ABRAZADERA 12.SRA20
+0.5 +0.5
@51 © 4.5 @51 ©
3.2 §]> 3.2
- ~ ol [1T3.4 -
o g 03) N o l ) S 03
F : i :
I
15 | - i [<] ‘
von —Conicidad 1:8 von Conicidad 1:8
@37.9-01 @37.91-01
20
15 o
i &
= ’///—
+ 5
o — i
N <! 0 |
g 1" S S 2 —— - - R
|
39
o~
[ 1
S °
48 40 2
72
Material: C45
. HYDROBLOCK
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SRA20.0 FDSV v

CILINDRO DE ABRAZADERA GIRATORIA CON SISTEMA DE AUTOALINEACION Y SOPORTE

ANTIVIBRACION DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR Y VALVULA DE CONTROL CIERRE

ABRAZADERA

: Bloqueo abrazadera

DIMENSIONES DE MONTAJE CON

@: Desbloqueo abrazadera JUNTA TORICA

: Bloqueo manguito

64
21
0| O
& © | © g
- - %
©
© Q) N VCA
90
RECTIFICADO Y DOBLADO
— LIBRE DE ARISTAS
21 Taper 1:10

BBLSSBS(HZ)

220
0 fa
n w
[a)
2 P o &
X
w
(o] ;
N 263h7 | &
<
~N .
< &
O
p4
&
w Suministrado con:
° * Tornillos de fijacion M8x30 DIN 912/12.9
© * Juntas téricas &6.07x1.78
263 0 Materiales:
* Pistdn - vastago: acero cementado, templado y rectificado
 Cuerpo: acero nitrurado
Notas:
Max. caudal admitido: 2,5 I/min
para diagramas fuerza/pesion, vease pag. 112
S ©- AREAEFECTIVA ~ CAPACDAD
4 cve CARRERA CILINDRO ACEITE
mm
Cm? Cm?
TOTAL 22 BLOQ DESB. BLOQ. DESB.
78 ROTACION 8
Opciones: 1.38 4.52 3 9.9
El cilindro de abrazadera giratoria esta también BLOQUEO 14
disponible sin valvula de control de cierre
VCS10/VCS13
Referencia de pedido SRA20.0FDS
HYDROBLOCIK
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CILINDROS COMPATIBLES

HYDROBLOCIK



ROTACION TRES ROTULAS

Para aplicaciones donde el SISTEMA DE COMPENSACION con precisién angular inflexible no puede ser instalado.
Hydroblock ofrece un sistema de roto traslacion con tres rétulas de cuerdo a un angulo de 120 ° disefiado para aumentar la
resistencia mecanica del sistema y mantener la inevitable holgura dentro de las tolerancias minimas. Gracias a la
distribucion de fuerza a lo largo de las tres vias de rotacién posicionadas sobre un gran rango de diametros, la holgura
transrotacional es mantenida a largo plazo. Aunque los cilindros iran inevitablemente incrementando la holgura angular ciclo
tras ciclo , este proceso le tomara mas tiemo con el sistema de tres rétulas que con las soluciones basadas en dos rotulas.
ATENCION: SOLO EL SISTEMA DE COMPENSACION de Hydroblock puede garantizar la maxima precision de
reorientacion angular!lCuando debes enfrentarte a tolerancias de mecanizado extremas, el SISTEMA DE COMPENSACION
de alta precision de Hydroblock es necesario: en ese caso solo debes elegir los cilindros que estan equipados con este
sistema unico.

DE GRAN
DIAMETRO

K } GUIAS DE ACERO

ROTACION BASADA EN DOS ROTULAS NO COMPENSADAS

Para aplicaciones que por razones de espacio ni el SISTEMA DE COMPENSACION para precisiones angulares inflexibles
ni el sistema de rototrasalacion con tres rétulas en un angulo de 120 ° pueden ser instaladas, Hydroblock ofrece el sistema
convencional de rotacién por dos rétulas. Las dos rétulas aumentaran la fiabilidad mecanica a largo plazo y de ese modo,
mejorara la holgura rototraslacional durante un periodo prolongado en el tiempo. Como los cilindros iran incrementando la
holgura angular ciclo tras ciclo, recomendamos limitar la velocidad de rotacion del cilindro a valores minimos.

ATENCION: SOLO EL SISTEMA DE COMPENSACION de Hydroblock puede garantizar la maxima precisién de
reorientacion angular!Cuando debes enfrentarte a tolerancias de mecanizado extremas, el SISTEMA DE COMPENSACION
de alta precisién de Hydroblock es necesario: en ese caso solo debes elegir los cilindros que estan equipados con este
sistema unico.

(]
x
L
2
(]

A4
=
0 W
$O<§(
Sw<

o [CYaYa)

wEyo

Dl.u<n:

2=E9 :%

25 e =z
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SR

CILINDROS COMPATIBLES

CILINDROS DE ABRAZADERA GIRATORIA
FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

La siguiente tabla muestra los valores de las constantes (A a G) para los cilindros de la serie compatible

120

SR10 SR20
SR10 SR20 SR20 SR20
FD/PD FD/PD SR32 SR40 SR50
FS/PS FS/PS CS CD
CD CcDB
A 132,6 132,6 56,8 56,8 99,0 99,0 22,1 14,2 8,7
B 1,260 1,260 0,292 0,292 0,293 0,293 0,097 0,051 0,029
c 46 46 140 140 220 220 510 998 1980
D 6130 6130 7950 7950 21780 21780 11280 14130 17160
E 58,22 58,22 40,91 40,91 64,36 64,36 49,56 51,27 57,02
G 20 20 20
Ejemplo 1: I =
Cilindro giratorio de doble efecto: SR20.0 FD
Longitud abrazadera de bloqueo: I =90
Fuerza de bloqueo admisible:
c 140 ST - R
Fagm =S=22 =15 [kn] AP
| - )
Maxima presion de trabajo admisible:
R -
D 7950
Padm = T+ E = W-l— 40,91 =129 [bar]
Ejemplo 2:
Cilindro giratorio de simple efecto: SR10.0 FS
Longitud abrazadera de bloqueo: | = 50
Fuerza de bloqueo admisible:
C 46
Fagm =7 =2, =092 [kN]
Maxima presion de trabajo admisible:
D 6130
Padm = T+ E+G= W_l_ 58,22 4+ 20 = 200,8 [bar]
HYDROBLOCIK
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RELACION PRESION/FUERZA DE BLOQUEO

DIAGRAMAS

CILINDROS COMPATIBLES

El grafico siguiente muestra las prestaciones de los cilindros de abrazadera giratoria de doble efecto
serie SR en funcién de la presion de alimentacion.

70 70
L
60 60
|ﬁ ™
z
;50 1L 50
AN
u
|
5 I
<
& 40 Q@ 40
<
2
)
g
Q
= 30 30
w
o —
S
N
S
T 20 —— 20
|_|I_ gRr32 | _—
L—] L—
L —
10 — T 10
— SR20 | |
/ ’_——_’—’—
[ — | 5R10
0 _—e s 0
50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

P — PRESION (BAR)

El diagrama muestra la fuerza de bloqueo efectiva "F" en funcion de la presion de trabajo "P".
"L" = longitud maxima de la abrazadera sugerida.
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SR10.0 FD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 350 BAR

: Bloqueo

i

DIMENSIONES DE MONTAJE CON

Desbloqueo JUNTA TORICA

22

.ﬁ\\‘%f/ N
| N [ ﬁ\h
= I = i— i‘\ I i ]
@ N\
O LA+
- NV N w M5
L| I |:
| w
| 2
Conicidad 1:10
i 1
RN | 1
T ® -
S8, 210 : § ”””” } @27.5 01
i ©
8 g [ ] i
% Yl |
w g ”I."*."*‘ : RASCADOR METALICO
= :2 Cle=fd- : DE SERIE
0 Adn)o ! Suministrado con:
3 ‘ ; - Tornillos de fijacién M5x25 DIN 912/12.9
| - Juntas toricas @6.75x1.78
i Materiales:
! - Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
- i = Cuerpo: acero nitrurado.
N |
I
M27x1.5 Notas:
! para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
5 para abrazaderas, véase pag. 125
‘ para diagramas fuerza/presion, véase pag. 125
32 18
4x45°
™
1
AREA CAPACIDAD
ol ol CARRERA EFECTIVA TOTAL
***** NS mm CILINDRO ACEITE
‘ cm? cm?®
! TOTAL 16 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
0
Yo} 2
50 Q ROTACION 8
0.75 1.54 1.2 2.5
54 BLOQUEO 8
HYDROBLOCIK
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SR10.0 FDV

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
(©) : Desbloqueo JUNTA TORICA

1.6

iﬂz MAX.i l; é

AIRE

+0.1
@27.5-01

Suministrado con:
* Juntas téricas @3X1

Regulacién valvula:
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la valvula de control
de cierre de la abrazadera, seguir las siguientes instrucciones:

1) Suministrar presion hidraulica al cilindro hasta que la
abrazadera alcance la posicion de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posicion radial exacta que situe el
tornillo de presion (B) sobre el eje de la valvula.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del agujero
- (F). El buldn (D) pasara a su posicion de extension maxima y
el aire saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posicion de bloqueo sobre la pieza,
apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se interrumpa el
flujo de aire y, a continuacion, apretar de nuevo 2+4 vueltas
(*); después, bloquear el tornillo con la tuerca (C). El
interruptor de presién indicara que el circuito neumatico esta
cerrado y dara la sefial para que la maquina inicie el ciclo de

_ trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie
irregular.

23 Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del tornillo
(B) nunca debe sobresalir del plano inferior de la abrazadera
(plano H).

HYDROBLOCIK
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SR10.0 PD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR

PRESION MAXIMA = 350 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

Conicidad 1:10

rOTEA i
I ol I o~
AN | b
L fl 1
I
210 % ® ‘ T T
o =i =
2 {i 0 :} 16
z l
A |
% RASCADDSEE“,'{E ALICD @5 MAX 1 : @5 MAX
I
0 ] ! -
g |2 5 = ﬁ/
2 ™ M27x1.5
1 : 1 Suministrado con:
N i N « Tornillos de fijacion M5x25 DIN 912/12.9
N =TT ! T'! F‘—\“ e - Juntas téricas @6.75x1.78
N T i “‘J ] Materiales:
. : ] :‘ - Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
= } =t « Cuerpo: acero nitrurado.
|
|
16 | 16
| Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 125
507 para diagramas fuerza/presion, véase pag. 125
o _35
o = | = )
T @
Y *?7 N 6 @
- N ‘/fT % L
o |l o [l N ZS A T
317 8 i
_";*- o~ / = R AREA CAPACIDAD
NN EFECTIVA TOTAL
Y, ! . CARRERA
N7 & o CILINDRO ACEITE
|
|
58 cm? cm?
== TOTAL 16  BLOQ  DESB.  BLOQ.  DESB.
ROTACION 8
075 154 12 2.5
BLOQUEO 8
HYDROBLOCIK
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SERIE SR10 FD/PD/CD

- ACCESORIOS
- FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 01.10 ABRAZADERA 04.10

M5 M6
i ‘

12
16 /|
12
o S|
8
16/|

Conicidad 1:10 15

|
[
I
i
} Conicidad 1:10
I
|
|
I
|
|
|
|
|

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotacién

N 2,5 100 0,010
’.%_EDW 90
H 20 F* 80 € 0,008
J L z E <
b § 1,5 60 o 5 0006 Zona no utilizable
) g 2
) 0.8 ¢
>
1 g 10 40 3 T 0,004
o = g
3 L 30 S ©
X -
8 0.5 20 £ = 0,002
Lf
10
0,0 0 0,000
0 50 100 150 200 250 300 350 0 02 05 1 1,5 2
Presién de trabajo (bar) Tiempo de rotacion 90° (s)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01 y 04.
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SR10.0CD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO

: Bloqueo

% @ Desbloqueo

RASCADOR

METALICO DE SERIE

PRESION MAXIMA = 350 BAR

Conicidad 1:10

DIMENSIONES DE MONTAJE

L%

12.5

14.5

31.9

70.5

58.5

@23.5

@25

M28x1.5

34

I

Z

!

>

32

R

1.5

03/2017

M28x1.5 RESPETAR
! 1.6 JT
™ % z
ol Q | S| o
- | oy N
o~ + = <t
S ——d=———===—= ; ™
O +
o™ } ©
o @25 H7 o N T
Iy e Qi SEEEEE e i J
120°
[to) ™ @ o COTA
& 8 ﬂﬁ EFECTIVA'TOL. H7
7/
I
|
i /
POSICIONE i /A
ALTERNATIVAS @ [ 26
Suministrado con:
# < Anillo de sellado @28x@34x1.5
Advertencia importante
El anillo de sellado situado sobre la cabeza
del cilindro permite posicionar varias veces el
cilindro sin danar la superficie de sellado del
equipo.
Materiales:
= Piston-vastago: acero cementado,
templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 125
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 125
AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
mm CILINDRO ACEITE
cm? cm?
TOTAL 16 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB
ROTACION 8
0.75 1.54 1.2 25
BLOQUEO 8
HYDROBLOCIK
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28

42.5

SR10.0 CDZ

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO Y BRIDA

DE MONTAJE

e : Desbloqueo

: Bloqueo

210.5

Conicidad 1:10

DIMENSIONES DE MONTAJE

2
+*
%, @35H8
© I
—i

9
15

e
|._

12

16

Lz
]

48.5

20

30 MIN.
+0.5

43 o

™
Q

66

POSICIONES
ALTERNATIVAS

19

6.5

127

HYDROBLOCIK

Suministrado con:

= Tornillos de fijacion M6x20 DIN 912/12.9
Materiales:

« Pistdn-vastago: acero cementado,templado y
rectificado.

= Cuerpo: acero nitrurado.

- Brida de montaje: acero nitrurado.

Notas:

para ejemplos de codificacion, véase pag. 38

para abrazaderas, véase pag. 125

para diagramas fuerza/presioén, véase pag. 125

AREA
EFECTIVA
CILINDRO

CAPACIDAD
TOTAL
ACEITE

CARRERA
mm

cm? cm?

TOTAL 16 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

ROTACION 8

0.75 1.54 1.2 2.5

BLOQUEO 8
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SR10.26 CD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESION MAXIMA = 350 BAR

¢ : Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
@: Desbloqueo
M28x1.5
| 1.6
|
T ‘ =
X3 gl S | / Z
= I l Q1 Q
i
Conicidad 1:10 8 T o i
ol - & I
| =3 <
4 7 T
7 LT o @25 H7 LS ~
RASCADOR METALICO [ ! I T B —.-5a —
DE SERIE i i N }
* . ©7 .
D © N @24.8 EFECTIV.
>§ 1 f T TOL. H7
: o T
i 10 w © :
i Q |
! 1 POSICIONES | e O
i ALTERNATIVAS —
o~
= :
@ O Superficie del tope del pistén
< ] 0
— 1 —
:
g i
~ i
I
0 < #
N~
© { i
|
i
|
: Suministrado con:
: # « Anillo de sellado @28x@34x1.5
I
|
N sz‘ Advertencia importante
RESTSA,'DO 35 El anillo de sellado situado sobre la cabeza
205 del cilindro permite posicionar varias veces el
cilindro sin danar la superficie de sellado del
equipo.
M28x1. quip
534 Materiales:
» Piston-vastago: acero cementado,

templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:

para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 125

para diagramas fuerza/presion, véase pag. 125

AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
mm CILINDRO ACEITE
cm? cm?
TOTAL 26  BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
ROTACION 8
0.75 1.54 2 4

BLOQUEO 18
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SR10.26 CDZ

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO Y BRIDA
DE MONTAJE

: Bloqueo 2
DIMENSIONES DE MONTAJE
@: Desbloqueo
S
% &7
%, _ @35H8
Conicidad 1:10 © |
| < | gt
&7 S —1
= o =444 P 7
I ! Q| I | ©
PN 1 N i N
==\ I IR B . 2| 8 42 DY/, o251
[ © 8 1 \ }
N S f At |
I
I
| © o © @ 224.8 COTA
2105 | - S s ! EFECTIVA TOL. H7
| @10 ~
I

12

POSICIONE
ALTERNATIVAS

%
]

28

16
____"-__
_ ___:___
I

~ z
I
2 HE3
o 6.5 0
o i
o I
I
i O Superficie del tope del pistén
I
I
i Suministrado con:
! = Tornillos de fijacion M6x20 DIN 912/12.9
PISTON @235 Materiales:
RETRAIDO = Piston-vastago: acero cementado,
325 templado y rectific_:ado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
335 - Brida de montaje: acero nitrurado.
Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 125
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 125
INH LY
om Sy
AREA CAPACIDA
CARRERA EFECTIVA D TOTAL
mm CILINDRO ACEITE
cm? cm?
60 TOTAL 26  BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
ROTACION 8
0.75 1.54 2 4

BLOQUEO 18
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SR10.0 FS

CILINDRO GIRATORIO DE SIMPLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 350 BAR

: Bloqueo

(B

. DIMENSIONES DE MONTAJE
Respiradero

22

7N
N

S
i

| Conicidad 1:10
|

17

7
N

@)
N

©

TTTTT 101 }
: s ‘ 2275 |
I 7 [ ‘ —_—
o | :LI 1 ! |
‘ | ufj | * —]
L 1_:_1 L ) L
1 [ee] -
G1/8” ] =
@10 E © B -
O| o — T > : | E
A< | L]
=) ﬁ- - 1 *
zZl 1§ L i RASCADOR
& o h:'&:& : METALICO DE SERIE Cuando se utilice el respiradero externo,
w Rl ! instalar una conexion adecuada con un conducto de
ot \ ! aireacion hasta un area protegida de liquidos y virutas.
o I
— : o
I
i
o | Suministrado con:
i = Tornillos de fijacion M5x25 DIN 912/12.9
7} = Juntas téricas 96.75x1.78
L Materiales:
« Pistdn-vastago: acero cementado, templado y
rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
32 1
- 8 Notas:
| o 4%45° para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 133
_ . 7 8 .
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 133
- i =
Q-7
= N @h AREA CAPACIDAD
N = . : © ° CARRERA EFECTIVA TOTAL
I L™ I I
~ ml N L X " s P CILINDRO ACEITE
I e /) o cm’ cm?
= | TOTAL 16 BLOQ. BLOQ.
i : ™
T oy .
Q ROTACION 8
50 0.75 1.2
- BLOQUEO 8
54
HYDROBLOCIK
03/2017 130




SR10.0 PS

CILINDRO GIRATORIO DE SIMPLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR
PRESION MAXIMA = 350 BAR

: Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE 2

Conicidad 1:10

TTTT
gt |
i I ~
i | -
'!= i l
7 ) ©
210
v_c O it
3 & i L
=) |y A | 16
Z 1 |
i i
& RASCADOR @5 MAX w @5 MAX.
u METALICO DE SERIE "
8l | . /4?/
< o
R " M27x1.5 % Cuando se utilice el respiradero externo,
! instalar una conexién adecuada con un
1 i L conducto de aireacion hasta un area
1 T 1 . . . .
Lt i bt ] @ protegida de liquidos y virutas.
o m LT T
o F= E £ :::J : ‘
R ]
|
|
6 | 16
‘ Suministrado con:
» Tornillos de fijacion M5x25 DIN 912/12.9
» Juntas téricas @6.75x1.78
Materiales:
. —5$- = Piston-vastago: acero cementado, templado y
® - rectificado.
© = Cuerpo: acero nitrurado.
] § @ Notas:
o para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
I [ para abrazaderas, véase pag. 133
B SpF-— B R R A ) A e e el At para diagramas fuerza/presion, véase pag. 133
| I
AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL ACEITE
. CILINDRO
== cm? cm3
TOTAL 16 BLOQ. BLOQ.

131
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SR10.0 CS

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESION MAXIMA = 350 BAR

: Bloqueo
) DIMENSIONES DE MONTAJE
@ : Respiradero
M28x1.5 RESPETAR
|
5] ! g
[ee) Q } é o
dad 1- zZ| - 1 o N ¢
‘ Conicidad 1:10 S e f )
T
RASCADOR EETAN 1 Z| @ ﬂﬁ i a4
METALICO DE SERIE [§ ; s ] I
,,,,,,,,,,,,,,,, S
i S 3 |
=
/ET@\ TA
74 I EFECTIVA

50

0 T R v i L ////

I
I
~ ! POSICIONES X !
= i ‘ ALTERNATIVAS @ 76
I :
s | & . | S
o 1 ! % Con el fin de garantizar un funcionamiento
=] ! correcto y duradero del cilindro, la boca del
2 ! -49- respiradero debe estar conectada mediante
= o § i b # un conducto con un area protegida de
B : liquidos y virutas.
i
I
|
| =1
i = Suministrado con:
! # -+ Anillo de sellado @28x@34x1.5
|
|
2235 Advertencia importante
El anillo de sellado situado sobre la cabeza
del cilindro permite posicionar varias veces
225 el cilindro sin dafar la superficie de sellado
del equipo.
M28x1.5
Materiales:
@34 = Piston-vastago: acero cementado,
- - templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 133
o 1] f{}\ para diagramas fuerza/presion, véase pag. 133
0 )
AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
mm CILINDRO ACEITE
cm? cm?
TOTAL 16 BLOQ. BLOQ.
ROTACION 8
0.75 1.2

BLOQUEO 8

HYDROBLOCIKK
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SERIE SR10 FS/PS/CS

- ACCESORIOS
- FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotaciéon

< 2,5 140 0,010
120
5| 2,0 e 0,008
= *
ol Z F E o
FY TR S s 5
w ! 2 ) <
g 19 sgo § &7
© © o Zona no utilizable
o 2 g
) © =
g 10 60 3 S 0,004
o = g
()
° a0 < g
N L fé o
g 0,5 < S 0,002
[ 20
0,0 0 0,000
0 50 100150 200 250 300 350 0 02 05 1 1,5 2
Presion de trabajo (bar) Tiempo de rotacion 90° (s)
HYDROBLOCIK
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SR20.0 FD Q0

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
@ : Desbloqueo JUNTA TORICA

RASCADOR METALICO
(BAJO PEDIDO)

M18x1.5
Conicidad 1:10

i
[e0)
o 1.6
o
@20 =
3= gs @4.8 MAX
o © I( : 11 |.|'_.|
al|w T ~ —
5 ! - < ¢
i} £ < G /== ~ <
E ] !
E ™ : e -
& ] - <
~ njr —
~ | L
: : ==a ‘
I
: @45 -0
i
I
[T} |
% i
< |
I
I
i
| L Suministrado con:
I : I = Tornillos de fijacion M6x30 DIN 912/12.9
‘ = Juntas toéricas @J4.34x3.53
M45x1.5 Materiales:
. « Pistdn-vastago: acero cementado, templado y
VALVULA REGULADORA -
DE FLUJO VRF14 rectificado.
(BAJO PEDIDO) = Cuerpo: acero nitrurado.
Dispositivo de proteccioén por friccion contra
sobrecargas de serie
VY
N Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
LS L ’m’l"*“{'L‘:{H 7 LML o . para abrazaderas, véase pag. 144
Oy ¥ — n para diagramas fuerza/presion, véase pag. 144
f
AREA CAPACIDAD
5 CARRERA |/ \\oro ACETE
@ mm
cm? cm?
70 5
TOTAL 18  BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
ROTACION 8
1.76 4.9 3.2 8.8
BLOQUEO 10
HYDROBLOCIK
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SR20.59 FD Vsten

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE CON 3
@ : Desbloqueo JUNTA TORICA
RASCADOR METALICO %
(BAJO PEDIDO)
M18x1.5
| Conicidad 1:10
\ ity
QN !
|
| o 145
T
I
o me | 111
8 0 |
4707 |
5 @20 1 D4.8 MAX.
O T i}
a - _ E
% : 238 ;?} 8
= : o <
i Y = Bl
2 | °  E
Q i < : v
i @45 5
|
|
! Suministrado con:
0 i = Tornillos de fijacion M6x30 DIN 912/12.9
& ! - Juntas toricas @4.34x3.53
i Materiales:
: » Piston-vastago: acero cementado, templado y
i rectificado.
. | . « Cuerpo: acero nitrurado.
I + I I
‘ Dispositivo de proteccion por friccion contra
244.8 VALVULA REGULADORA sobrecargas de serie
DE FLUJO VRF14
(BAJO PEDIDO) Cilindro equipado con sistema de compensacion
Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 144
oln para diagramas fuerza/presion, véase pag. 144
Tol[T]
AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL ACEITE
mm CILINDRO
cm? cm?
TOTAL 59  BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
ROTACION 9
1.76 4.9 10.4 28.9
BLOQUEO 50

HYDROBLOCK
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SR20.1 PD Q0

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

= a7, N M7 N
G- / i (ZE—
(B JRe @@® 5

RASCADOR METALICO
(BAJO PEDIDO)
| M18x1.5

e % e / Conicidad 1:10
|
g 3 i
|
L O -
220 % ot ©
2 = ==
8 -
i o
& N 238
u i
@ i
“lslg i Suministrado con:
M45x1.5 « Tornillos de fijacién M6x35 DIN 912/12.9
i  Juntas téricas & 6.07 x 1.78
: % Materiales:
e i S « Piston-vastago: acero cementado, templado y
i : 3 rectificado.
— e, | IS, _ _ _——— . . .
o ‘E . i _:]L Cuerpo: acero nitrurado.
][*‘E"‘"'“'ﬁ:'. I i .““"j’ ******* |
AL i AU Di e e L
! ! ispositivo de proteccion por friccion
. ! i 0 contra sobrecargas de serie
Y I b
o
Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
65 | para abrazaderas, véase pag. 144
i para diagramas fuerza/presion, véase pag. 144
i
P Ty S . ey AREA CAPACIDAD
S8 E @ 1 CARRERA EFECTIVA TOTAL
I " E===- w '=“j mm CILINDRO ACEITE
. : 9_ cm? cm?
I
} TOTAL 18  BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
50
. :61_): . ROTACION 8
—T= 1.76 4.9 3.2 8.8
73 BLOQUEO 10
= | =
HYDROBLOCIK
03/2017
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SR20.0 CDB Q0

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

@ : Desbloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE

**

M45x1.5

10.5

RASCADOR METALICO
(BAJO PEDIDO) i

!
)
<
(19.8) N{ 8 — 2455
¢ - J===== ﬁI
Conicidad 1:10 1 ; P
M18x1.5 44
= E====x 12 S —-0

3.5

3x15°

z
=
st
] T i
SiE— @ A
[3¢] H } Q ﬁ ‘ Qo
[ X | | I
3 * I |
! |
,,,,,,,,,,,,,,,, ! I R
? ! C - ] @42 H7
~ i
__| 220 l = . .
: © %% Retirar las rebabas y redondear la arista.
- ; =7 | ®
I T 1
o J
5 < T @3 ]| S
o ! 1 3
Ej I t I
5 | i | masx1.5
|
; I —
™
i Yo}
!
B Materiales:
! = Piston-vastago: acero cementado, templado y
rectificado.
‘ 0 = Cuerpo: acero nitrurado.
@24
Dispositivo de proteccioén por friccion
@42 7 :
contra sobrecargas de serie
Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 144
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 144
L AREA CAPACIDAD
I CARRERA EFECTIVA TOTAL ACEITE
mm CILINDRO
cm? cm?®
TOTAL 18  BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
ROTACION 7
1.76 4.9 3.2 8.8
BLOQUEO 11
- H¥DROBLOCIK
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SR20.0 CD Q0

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE
% @: Desbloqueo

**

@32 H7

| 5o
1.9/ } ™

!

|

|

|

Egb

11

RASCADOR METALICO

27

(BAJO PEDIDO) Conicidad 1:10 % 118° N
g | < 3
S M30x1.5
il %/ o |
=~ -
|
i b=
N~
N~
[o0)
o _ I e ®
Q @6d 33 _hdl @20
2 ¥ ) ) R
=] - : %k Retirar las rebabas y redondear la arista
R EN
> |
o i
I
[o0} |
© T
! ®
| 0
T
M30x1.5
: Materiales:
i = Piston-vastago: acero cementado, templado y
L rectificado.
i = Cuerpo: acero nitrurado.
@28
Dispositivo de proteccion por friccion
contra sobrecargas de serie
Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 144
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 145
AREA CAPACIDAD
[ CARRERA EFECTIVA TOTAL
- CILINDRO ACEITE
cm? cm?
TOTAL 14  BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
ROTACION 7
101 4.15 1.4 5.8
BLOQUEO 7
HYDROBLOCIK
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SR20.0 CS e

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo 3
. DIMENSIONES DE MONTAJE
@ : Respiradero
**
@32 H7
T 750
16 ; 7\? ®
|
T
, = ;
RASCADOR METALICO ==L ! ~
(BAJO PEDIDO) > NN
M18x1.5 R <
Conicidad 1:10 j
N
M30x1.5 NS
T[T 8 I —— ~
e Y g !
i @28.5
| //i 3 ‘
= 118° [
0 | e
@ 1 o =0 @20 8 g
33
o) N ; : = / *
[a] n I
S - ( : \”, W 6 ee POSICIONES
i i ALTERNATIVAS
: CoL
N & % Con el fin de garantizar un funcionamiento
- : @32 correcto y duradero del cilindro, la boca del
: respiradero debe estar conectada mediante
- : un conducto con un area protegida de
~ : M30x1.5 liquidos y virutas.
I
i @28 %X Retirar las rebabas y redondear la arista
I
|
i
: Materiales:
0 = Piston-vastago: acero cementado, templado y
‘ rectificado.

@27.5

= Cuerpo: acero nitrurado.

Dispositivo de proteccioén por friccion
contra sobrecargas de serie

Notas:

para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 144

para diagramas fuerza/presion, véase pag. 145

AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL ACEITE
mm CILINDRO
cm? cm3
TOTAL 14 BLOQ. BLOQ.
ROTACION 7
1.01 1.4

BLOQUEO 7

¥

HYDROBLOCIK
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SR20.0 FS Q0

CILINDRO GIRATORIO DE SIMPLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo DIMENSIONES DE MONTAJE CON

@ - Respiradero JUNTA TORICA

RASCADOR METALICO

(BAJO PEDIDO)
M18x1.5
Conicidad
I
N
© |
S M6
|
© 2
3
@20 3
i N — 7
o - @38 n
ol © i
=1 ! o)
] —— <
E gl o T =
Bl e | TE
5. : ||||l::::: 3
i |
T |
I
I
i I
I
n I
Q:S I
< |
I
I
]
| T ' T % Cuando se utilice el respiradero externo,
i instalar una conexién adecuada con un
MASXLS conducto de aireacion hasta un area
- VALVULA protegida de liquidos y virutas.
REGULADORA DE
FLUJO VRF14
6.5 6.5 Suministrado con:
———— - = Tornillos de fijacion M6x30 DIN 912/12.9
! = Juntas téricas @4.34x3.53
s Materiales:
« Pistdn-vastago: acero cementado, templado y
rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
oft u
nf— or—© . ie- .. ..
I It Dispositivo de proteccioén por friccion
contra sobrecargas de serie
o E AREA CAPACIDAD
(D@ 20 ! 0 CARRERA Efﬁﬁgg/g TOTAL ACEITE
|
cm? cm?
70 5
TOTAL 18 BLOQ. BLOQ.
Notas: ROTACION 8
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38 — 1.76 3.2
para abrazaderas, véase pag. 144 BLOQUEO 10
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 144
HYDROBLOCIK
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SR20.1 PS Q0

CILINDRO GIRATORIO DE SIMPLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

+ Blogueo DIMENSIONES DE MONTAJE CON ¢

@ : Respiradero JUNTA TORICA

(BAJO PEDIDO)

RASCADOR METALICO e

—\ M18xL.5 * EJ
! |
——— L)
I ‘
e W Conicidad 1:10 ﬂlﬂﬁ/l
Q | ! v
1 I
! |
: ( =
i @ @4 MAX.
@20 % 9
o o L= % Cuando se utilice el respiradero externo,
g ' ' instalar una conexidon adecuada con un
g S conducto de aireacion hasta un area
1 N @38 protegida de liquidos y virutas.
w
= i
] I |
S i Suministrado con:
M45x1.5 = Tornillos de fijacion M6x35 DIN 912/12.9
i « Juntas toricas @6.07 x 1.78
! % Materiales:
@ | o * Pistdn-vastago: acero cementado, templado y
1 s
i rectificado.
| B ) e IR ] )
N I — T 1 = Cuerpo: acero nitrurado.
I r -
~ ][,,4=-_-_-_-,-;Li ! i ! EJ': —_—_—_—_—j 7777777 i
- ' e Dispositivo de proteccion por friccion
" ‘ | ‘ o contra sobrecargas de serie
5 —
Notas:
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
?6.5 para abrazaderas, véase pag. 144
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 144
| | B AREA CAPACIDAD
Q= Q+ ofF EFECTIVA TOTAL
R T ] CARRERA CILINDRO ACEITE
B mm
cm? cm?
i TOTAL 18 BLOQ. BLOQ.
50
:6: ROTACION 8
_ 4 1.76 3.2
69 BLOQUEO 10

HYDROBLOCIK
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SR20.20 PS

ROTACION CON 3 ROTULAS Y
MUELLE DE RETORNO REFORZADO

Este cilindro de bloqueo ha sido disefiado con un
nuevo sistema de guia con 3 rétulas, cada rétula
con un gran diametro en un angulo de 120°.

Esta solucion aumenta la resistencia mecanica
del cilindro y lo hace idoneo para largos periodos
de tiempo bajo condiciones extremas por ejemplo
con abrazaderas de gran inercia.

Gracias a la distribucion de la fuerza a través
de las tres vias de rotacion posicionadas
sobre un gran diametro, la limitada holgura
rototraslacional se mantiene a largo plazo.
Ademas el cilindro ha sido equipado con un
muelle de retorno reforzado con un
rodamiento para facilitar la operacion.

Esta  solucion asegura una reapertura
fiable incluso  con  abrazaderas  grandes.
Las dimensiones de montaje permanecen
inalterables y se corresponden con el modelo
SR20.1 PS, es decir, s6lo la altura de la
abrazadera abierta/cerrada se ha incrementado
en unos milimetros. Provistos de una
adecuada abrazadera, estos cilindros de
bloqueo son intercambiables.

HYDROBLOCIK
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SR20.20 PS

CILINDRO GIRATORIO DE SIMPLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo 3
DIMENSIONES DE MONTAJE CON

e : Desbloqueo JUNTA TORICA

5
~ |
|

|

e I

RASCADOR 9 \ .
METALICO __ MI8x15 * gl . *‘Fﬂ%
B ‘FM15
i -~ o] e |
— A Conicidad:10
7 1 2
(e}
L | | ,
%FL ,,,,,,,,,, J ‘ %
2 @4 MAX ||| @4 MAX
220 e * Cuando se utilice el respiradero
' - externo, instalar una conexion
il adecuada con un conducto de
- & aireacion hasta un area protegida
9 T e < de liquidos y virutas.
o) T
=z '
w
&
ol Suministrado con:
Il = Tornillos de fijacion M6x35 DIN 912/12.9
- ® - Juntas toricas @6.07x1.78
Materiales:
245 - Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
; = Cuerpo: acero nitrurado.
B :
>
o
[ =
§ £ .
N L ___ I == Notas:
i JJrL ,jJrE N para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
\ \ para abrazaderas, véase pag. 144
o i para diagramas fuerza/presion, véase pag. 144
o =
6.5
| i
: . CAPACIDAD
{{} CARRERA  AREAEFECTIVA Sl
CILINDRO ACEITE
ool [ ] === mm
1t -
S T (Tl £ s w7 = Cm? Cl

ROTACION 10

0 _— 1.76 3.5
. BLOQUEO 10

= \\§ ===
TOTAL 20 BLOQ. BLOQ.
5

HYDROBLOCIK 13
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SERIE SR20

- ACCESORIOS
- FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

Fuerza de bloqueo efectiva

SR20 FD/PD/CDB SR20 FS/PS
€—— 8,0 160 8,0 250
(%—Qﬁj 7,0 140 7.0
*
i = E o F 200
4L Z 60 F* 120 £ Z 6,0 E
F TL@‘.E:' © S ©
I T > o
‘ 2 5,0 100 £ 50
8 € 38 150 &
o g o g
g 40 80 £ 9 4,0 ®
| g 1 3
3 3,0 60 T 3 30 1005
3 g g S
§ 20 40 % § 20 %
I% L = % 50 =
1,0 20 T 10 L
0,0 0 0,0 0
0 100 200 300 400 500 0 100 200 300 400 500
Presion de trabajo (bar) Presion de trabajo (bar)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01 y 04.

ABRAZADERA 01.20 ABRAZADERA 03.20

16
N
i
15 19

Xx _
:

N
41.5

Q
N
o
£
o
)
a
Q
o
>
<)
[o}
QD
o
[
i
o

:

;(?___________ R

<)

153

% . @34
: 1 3 |
M i |
JL ____________________ N 0 L JI- .i,__,, o ﬂ
= I Sln | ' €l
U |
e s | ;
b ?‘< 1
63 w0 BAJO PEDIDO
= =
HYDROBLOCIK
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SERIE SR20

- ACCESORIOS
- FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

Fuerza de bloqueo efectiva

SR20 CD SR20 CS
5,0 180 4,5 200
4,5 160 4,0 180
R 160 =

~ 40 € ~ 3,5 =
E F* 140 E E o é
< 35 =~ ~ ©
g > 120 £ g 30 3
2 S 5 120
g 3,0 © ] ©
2 100 § 5 20 5
g 25 5 g Lo 100 5
2 80 o 2 ’ °
g 2 g 80 2
S 20 2 o L 2
2 L =] 2 15 2
) 60 < ) ’ <
T 15 o -(?x 60 L
g %3 N1,0 &3
N 3 N, 3
g 10 402 g 40 =
L “ 0,5

0,5 20 20

0,0 0 0,0 o

0 100 200 300 400 500 0 100 200 300 400 500
Presion de trabajo (bar) Presion de trabajo (bar)

= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estandar tipo 01 y 04.

Tiempo de rotacién

SR20
0,060
0,050
o
é Zona no utilizable
x 0,040
8
o
£ 0,030
)
)
i}
$ 0,020
IS
o
>

0,010

0,000
0 02 05 1 1,5 2

Tiempo de rotacion 90° (s)
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SR32.22 FD Vaten

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

2
S

23

-

=
k

ACEITE

RASCADOR METALICO
(BAJO PEDIDO)

I |
M28x1.5 Conicidad 1:10

I

l

R | __ 27 38
e

23

i
T
|
|

\ |
I
T
i
1

22

(S
[o)
[=}

8
95
\X
A}
N
(11
23 23

232

48

A
7
T

66

149 EXTENDIDO
38

=
I| ==5
I Bt}
"J*,l‘l Suministrado con:
‘ = Tornillos de fijacion M8x40 DIN 912/12.9

* Juntas téricas @4.34x3.53
Materiales:

- Pistdn-vastago: acero cementado, templado y
@59.5 ‘o1 rectificado.

3 = Cuerpo: acero nitrurado.
T

29

54

T Cilindro equipado con sistema de compensacion

Notas:

para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
para abrazaderas, véase pag. 151

para diagramas fuerza/presion, véase pag. 150

38

G 1/8”

1
/
Tl [T

63

L L= L I /0 1 W O Y N LA AREA CAPACIDAD
TR I T < >Jq r / N ~

\ / % W CARRERA CILINDRO ACEITE
S S mm
%\I i ~SINY ——:%

ffffffffff cm? cm?

27 45 @ TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

ROTACION 8

452 12.56 10 27.6
BLOQUEO 14
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SR32.22 FDV_ DEE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

@ : Desbloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

*’@FP RSP
i L

NI
=
4

MAX

1x30°

N

A VTSEI M5x20

=

G1/8”

Suministrado con:

@( - Juntas toricas @2.90x1.78

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
% ’ﬁ%{;ﬁf%’ Regulacién valvula:
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
3

HH Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la
P 3

i valvula de control de cierre de la abrazadera, seguir
\@ las siguientes instrucciones:

1) Suministrar presion hidraulica al cilindro hasta
que la abrazadera alcance la posicion de

bloqueo.
2) Mover la placa (A) hasta la posicion radial exacta
(e [] que sitte el tornillo de presion (B) sobre el eje de la

i valvula.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del
agujero (F). El bulén (D) pasara a su posicion de
extensiéon maximay el aire saldra por el orificio (E).

G 1/8”

4) Con la abrazadera en posicion de bloqueo sobre
la pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que
se interrumpa el flujo de aire y, a continuacion,
apretar de nuevo 2+4 vueltas (*); después, bloquear
el tornillo con la tuerca (C). El interruptor de presion
indicara que el circuito neumatico esta cerrado y
dara la sefal para que la maquina inicie el ciclo de
trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para
compensar eventuales variaciones en el espesor de una
superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del tornillo
(B) nunca debe sobresalir del plano inferior de la
abrazadera (plano H).
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SR32.35 FD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

2 : Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE CON
% ®= Desbloqueo a e JUNTA TORICA
L ™
= ' s
o ' '
.5
I 81z A
@ Q i EIE I
w
> @ ] g 1} we | 0
> < —+ i T OV o
2 W] @5 MAX <
RASCADOR METALICO
(BAJO PEDIDO) M28x1.5 Conicidad 1:10 T i T
| T
T & 1 45
T INERA! -—
v ‘ 27 38
m \\ i ! 31
\ ! ‘ 1 p
: N
i ﬂ n ol I’(//Q)’G_Q-—'ﬂ B = N
1 ~ [S2] < [ =]
o) v ~ / _$_ o
a 232 g
[a) < . ! J
Zl . . i — [ —Gb-\__/%
S0~ i ; i
w . I
X ' : @ c
- © ] ! L
R ‘*’:.F.i‘:ﬁml
i l [t - I
I ! i Suministrado con:
i 29 i = Tornillos de fijacion M8x40 DIN 912/12.9
: ! = Juntas toéricas @4.34x3.53
| Materiales:
s i - Piston-vastago: acero cementado, templado y
" @ rectificado.
QF’IQ'S = = Cuerpo: acero nitrurado.
) : 1 Notas:
; :
| para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
a8 g para abrazaderas, véase pag. 151
® para diagramas fuerza/presion, véase pag. 150
3
=
g o off. B ] L AREA CAPACIDAD
LN L " " CARRERA EFECTIVA TOTAL
mm CILINDRO ACEITE
% *********** cm? cm?
27 45 E TOTAL 35  BLOQ DESB. BLOQ. DESB.
87
ROTACION 8
452 12.56 15.8 44
BLOQUEO 27
HYDROBLOCIK
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SR32.35 FDV

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE CON
@ : Desbloqueo JUNTA TORICA
~
T o ®
<
8 T
ol it i
Qb vs 22
u] z
<
47

VSTEI M5X20

Suministrado con:
« Juntas téricas J2.90x1.78

Regulacién valvula:
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la
valvula de control de cierre de la abrazadera, seguir

|
|
|
! B
|
3
i \ \® las siguientes instrucciones:
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

1) Suministrar presion hidraulica al cilindro hasta
que la abrazadera alcance la posicion de
bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posicion radial exacta

i que situe el tornillo de presion (B) sobre el eje de la
] 4
L R valvula.

3) Introducir aire a 1 + 6 bar en el circuito a través del
agujero (F). El bulén (D) pasara a su posicion de
extension maximay el aire saldra por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posicion de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se
interrumpa el flujo de aire y, a continuacién, apretar de
nuevo 2+4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con la
tuerca (C). El interruptor de presion indicara que el
circuito neumatico esta cerrado y dara la sefal para
que la maquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie
irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir del plano inferior de
la abrazadera (plano H).
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SR32.22 PD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

@ : Desbloqueo

RASCADOR METALICO H

DIMENSIONES DE MONTAJE
SR32.22 PD / SR32.35 PD

(BAJO PEDIDO)

Max. longitud abrazadera (mm)

|
|
M28x1.5 i
‘ ¥ _—
I Il | AR
7777777777777777 L - Conicidad 1:10 iR 1 N 16
}r SopE i : 2 | ! O %
| | ; . | 7 .
| i ! « g i M8 I — =
| ! I N g / w
: = > <
| N
[ @32 3
@] 1 Vi 28
a = ! Eom
[a) | | i
=4 ! ~
u - 5 18,0
x <
w 47 S 160 250
n i 4 ’
% g | T‘; 14,0 200
b= : 2 12,0
Q | o ’
0 i 2 100 150
8 ! - o
M60x1.5 2 g 80 100
o g 6,0
o]
_ © 4,0 50
= - ﬁ 2,0
- :3 g 0,0 ]
— T 0 100 200 300 400 500
Presioén de trabajo (bar)
*
= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando
las abrazaderas estandar tipo 01 y 04.
5
_. 0,900
£ 0,800
=3
« 0,700 Zona no utilizable
o
5 0,600
£
o 0,500
- o]
o 0,400
1 g 0,300
a £’
S 0,100
0,000
) 0 0,2 0,5 1 1,5 2
— Tiempo de rotacién 90° (s)
AREA CAPACIDAD
Advertencia importante: En el momento del
/ por =I r op CARRERA EFECTIVA TOTAL
pedido, es necesario especificar si se utilizaran CILINDRO ACEITE
los orificios de alimentaciéon por brida con mm ; ;
juntas téricas (con O al final del cédigo de cm cm
pedido) o los de G 1/4" en linea (con P al final TOTAL 22 BLOQ DESB BLOO DESB
en el cédigo de pedido). Véase pag. 38. ' ’ ’ '
ROTACION 8
Suministrado con: 4.52 12.56 10 27.6
= Tornillos de fijacion M8x35 DIN 912/12.9 BLOQUEO 14
« Juntas toricas J6.02x2.62
HYDROBLOCIK
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SR32.35 PD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR

PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

@ : vestionueo ABRAZADERA 01.32
@34
RASCADOR METALICO o] M4
(BAJO PEDIDO) M28X1.5 130
\ </ <
| ™ } N
T Conicidad 1:10 ~ | =
e S 1 : { =
i : 1 ©32+0.05 Conicidad 1:10
1 i ! {
i © ! %
| | K
| ‘ : &
i s 8 i
| N -
! @32
) N 247 T ;
g 0 : 177 1177
BE 0 | %z | 25
ol 8 i 920 | 285
S i 1185
: o
M60x1.5 =
O]
- ABRAZADERA 04.32
N E\ ----------- 4 E
=::r_ = r -|__ = -
.
@ 28 28 o 1 1 |
N ! I I
;2 | -
95
=[ -
5 5 5
=[ -
NI
N
L
S
Material: C45
L AREA CAPACIDAD
Advertencia importante: En el momento del CARRERA EFECTIVA TOTAL
pedido, es necesario especificar si se utilizaran CILINDRO ACEITE
los orificios de alimentacion por brida con gl 5 .
juntas toricas (con O al final del codigo de cm cm
pedido) o los de G 1/4" en linea (con P al final TOTAL 35 BLOQ. DESE. BLOO. DESB.
en el codigo de pedido). Véase pag. 38.
ROTACION 8
Suministrado con: 452 1256 15.8 44
= Tornillos de fijacion M8x35 DIN 912/12.9 BLOQUEO 27
= Juntas toricas @6.02x2.62
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SR40.61 FD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
e: Desbloqueo

40

s it S

|
|
|
- o @5
] i 81 M0 | \ AR w
%/ 8
<
RASCADOR METALICO Q
(BAJO PEDIDO)
M35x1.
‘ 40
; it ] Conicidad 1:10 1
[ee] } ‘—Ty } —@/
N } : | / *%’5
w ! w f 80°
i = ol ?/——:HSB—— -
I ﬂ/ ) {
gl ® "\ | _,/ b
T} 40
= ¥ 37 50
| — |
: II T In
N R g ABRAZADERA 01.40
d 2 |
f T 246
i i w| i
1 1 13.2
211 ! ! EAv.
: e} |
— | N }
™ ! | -
o I
— : |
: @#40+0.05 Conicidad 1:10
! | &
I } <
i VALVULA REGULADORA ! &
' DE FLUJO VRF14 { | -
@79.8 (BAJO PEDIDO) /V '
|
. w I
AW B s —1
Y Bl S !
\ i n * } ED
N 110 30
roy LYo LIBP YL ;\\ ia o = : E
@lw Clm Ty y Y 0 s 140. A
~ Material: C45
_____ [qV]
R — AREA CAPACIDAD
. CARRERA EFECTIVA TOTAL
47 Sy e T CILINDRO ACEITE
110 © cm? cmd
Suministrado con: TOTAL 61 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
= Tornillos de fijacion M10x35 DIN 912/12.9
» Juntas téricas 4036 @9.12x3.53 ROTACION 11
7.06 19.63 43.1 119.7
Notas: BLOQUEO 50
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
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SR40.36 PD

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo 4)
DIMENSIONES DE MONTAJE
@- Desbloqueo
RASCADOR METALICO H
(BAJO PEDIDO) M35X 1.5
| %l 4% ;%
T % i
e S . ".J.L' il Conicidad 1:10
I Nz | w
i i I 0 M12 o5 =
| : &: / : 3
} I ~ AN NS S S S oS Q
1 | ! <
i = 027
I
I
' o ] 31
@40 N
o : W
a T -
2 : l ] 30,0 : 350 E
B | 2 3 =
i 259.5 é 25,0 300 ©
S| | S 250 9
- | £ 20,0 g
L0 1 8 ©
o | S 200 5
~ i o 15,0 @
— i 9] 150 3T
g 10,0 S
M80x2 % 2 100 g’
o 5 50 50 X
- o ®
R N =
N | —— o 0,0 0
,_l === = T 0 100 200 300 400 500
ﬁ Presién de trabajo (bar)
*
31 = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando
110 las abrazaderas estandar tipo 01 y 04.
5 100 5 e 0,700
s % 5 0,600
== < 0,500 Zona no utilizable
i o
2 0,400
3 0,300
[ u L
n 1] T = = c
8 " 8 " S ,“,,E g,, GE') 0.200
| I ]
S 0,100
0,000
0 0,2 0,5 1 1,5 2
Tiempo de rotacion 90° (s)
Suministrado con: AREA CAPACIDAD
= Tornillos de fijacion M12x45 DIN 912/12.9 CARRERA EFECTIVA TOTAL
= Juntas téricas @9.12x3.53 mm CILINDRO ACEITE
Materiales: cm? cm?
« Piston-vastago: acero cementado, templado y
rectificado. TOTAL 36 BLOQ.  DESB. BLOQ.  DESB.
= Cuerpo: acero nitrurado.
N ROTACION 11
otas: T ——— 706 1963 254 707
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38. BLOQUEO 25
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COMPENSATION

YSTE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

SR50.37 FD

PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE CON

RASCADOR METALICO
(BAJO PEDIDO)

30

M12

JUNTA TORICA
\}Zii*]Q
l'-_:-_‘_‘ i
L
B , B
= =g\
i =
P T
" Ll ! L,,?,:::g%,
—_— - [ | 1.6,
=== L i
T
|
|
|
|
|

M45x1.5 77 R\ — w
- - i =
1]
I % Q
<
y E — | 11 4 conicidad 1:10 Z
| |
< | | |
™ ! | |
| I
/| : | ‘
| 4 = 90.3°0
@50 © & ORIFICIO DEL
0 ¥ N EQUIPO
o o - I
zZ [ee] = Il
| © | ;
[ T 1 —~
x © o I Lo
w ™ _d_ !
2 T |
N ‘ [ : |
T T
| i Suministrado con:
I = Tornillos de fijacion M12x35 DIN 912/12.9
i » Juntas téricas &10.78x2.62
© : Materiales:
® i » Piston-vastago: acero cementado, templado y
i rectificado.
! . = Cuerpo: acero nitrurado.
T VALVULA
3 : REGULADORA DE
i FLUJO VRF14
289.8 ( ) Cilindro equipado con sistema de compensacion
Notas:
] para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
o para abrazaderas, véase pag. 157
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 156
AREA CAPACIDAD
B _ CARRERA EFECTIVA TOTAL
mm CILINDRO ACEITE
B cm? cm?
5 I
B I @ TOTAL 37  BLOQ. DESB. BLOQ. DESB..
42 55 :
3 ROTACION 11
55 © 1154 3117 427 1153
BLOQUEO 26
125 4
129
HYDROBLOCIK o
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SR50.37 FDV_ K=

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo
51
@ : Desbloqueo @
2 () ' % G 1/8"
3
VTCEI M5x16
VSTEI M8x40
©
w
—

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

30

+0.2
@90.3 -0
ORIFICIO DEL EQUIPO

Regulacién valvula:

Para el ajuste del tornillo de accionamiento de
la valvula de control de cierre de la abrazadera,
seguir las siguientes instrucciones:

1) Suministrar presion hidraulica al cilindro
hasta que la abrazadera alcance la posicion
de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posicion radial
exacta que sitUe el tornillo de presion (B)
sobre el eje de la valvula.

3) Introducir aire a 1 +~ 6 bar en el circuito a través
del agujero (F). El bulén (D) pasara a su
posicion de extension maxima y el aire saldra
por el orificio (E).

4) Con la brida bloqueando la pieza, apretar el
tornillo sin cabeza (B) hasta que se interrumpa
el flujo de aire; atornillar de nuevo girando 2+4
vueltas (*) y, a continuacion, bloquear el
tornillo con la tuerca (C). El interruptor de
presion indicara que el circuito neumatico
esta cerrado y dara la sefial para que la
magquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2+4 vueltas sirve para
compensar eventuales variaciones en el
espesor de una superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir del plano inferior
de la abrazadera (plano H).
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COMPENSATION

YSTE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR

SR50.37 PD

PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

@ : Desbloqueo

RASCADOR METALICO

DIMENSIONES DE MONTAJE
SR50.37 PD/SR50.62 PD

Max. longitud abrazadera (mm)

(BAJO PEDIDO)
M45x1.5
T
Tl | =
| o | -1 Conicidad 1:10 %} ¥
} o /26 g
! ™ 14 L
Y AT ST Q
! <
(= 2
ol B 37.5
O N
8 ;also
a) — | E—
z , , ! 45,0 300
5 | € > 40,0
72 250
8 2 < 35,0
N [ee) | g
Q i £ 30,0 200
= : 2 250
s i o 150
g , S 20,0
i R >
M90x2 3 S 150 100
o < 10,0
3 50
- © 5,0
~ e === E
N%:: N - g 00 0
=il Ui = T 0 100 200 300 400 500

Presion de trabajo (bar)

375 375 *
= La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando
las abrazaderas estandar tipo 01 y 04.
_ 2,000
5 5 ‘t 1,800
7 2 1,600
8 1,400 Zona no utilizable
o
o 1,200
< 1,000
m ’
g 0,800
. . H = ‘qc: 0.600
L}
Sty 8ty 3t H ER £ 0,400
N - S 0,200
0,000 —
0 0,2 0,5 1 1,5 2
Tiempo de rotacion 90° (s)
AREA CAPACIDAD
Cilindro equipado con sistema de compensacion CARRERA EFECTIVA TOTAL
CILINDRO ACEITE
mm
cm? cm?
Suministrado con: TOTAL 37 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
= Tornillos de fijacion M14x50 DIN 912/12.9
« Juntas téricas @10.78x2.62 ROTACION 11
11.54 31.17 42.7 115.3
Notas: BLOQUEO 26
para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
HYDROBLOCIK
03/2017
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CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR

SR50.62 PD I

: Bloqueo
@: Desbloqueo .
@56
ol | M6
; : 13.2 :
RASCADOR METALICO : e
(BAJO PEDIDO) o i } \ H[
M45x1.5 ® Y
| —
ol Conicidad 1:10 ! -
S = *A} onicidad > @50+0.05 Conicidad 1:10
‘ T :
|
! | |
| | |
L | |
| |
Q bl l
I
A1 )
& V* % o
— \ 4
o] : ol I/ iy ol
a ! S '*’T"’} = ”(;F’ooﬁ
a - —_— | o
z i ! : &?/ N
= -
[ I ~ I
X ! L) ‘?V i
a @72 L |
B e i 27.9,21.9 |
S | 395 | 395 |
& | 137 } 45
— - I = — |
e : L 182_ |
|
i
M90x2 T ABRAZADERA 04.50
o
of B C —
i o 1 Miz= =
@ 375 375
125
==
5 115 5
=T=
o,
%6
Il
o
I i —E i 2
2 et ) . i
//
== . 5
T 137 [~ /663,

Material: C45

- . . .. AREA CAPACIDAD
Cilindro equipado con sistema de compensacion CARRERA EFECTIVA TOTAL
CILINDRO ACEITE
mm
cm? cm?
Suministrado con: TOTAL 62 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
= Tornillos de fijacion M14x50 DIN 912/12.9
» Juntas téricas @10.78x2.62 ROTACION 11
11.54 31.17 715 193.2
Notas: BLOQUEO 51

para ejemplos de codificacion, véase pag. 38
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S CON ABRAZADERA
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CILINDROS CON
ABRAZADERA VERTICAL

SERIE CG

MODELO CILINDRO CG8.70 (CG8.250 (CG8.200 CG10.200 CG12.200 CG12.70
Roscado ﬁ No No No No No No
TIPOS DE CUERPOS . . . . .
DISPONIBLES LY % Si Si Si Si Si No
Gonlares % No No No No No Si
Version de doble efecto Si Si Si Si Si Si
Version de simple efecto (retorno por muelle) No No No No No No
Diametro vastago (mm) 8 8 8 10 12 12
Diametro piston (mm) 23 12 14 20 25 25
Carrera total cilindro (mm) 18.5 18.5 14 16 18.5 20.5
Area cilindro en bloqueo (cm?) 4.15 113 1.54 314 4.91 4.91
Area cilindro en desbloqueo (cm?) 3.65 0.63 1.04 2.35 3.78 3.78
Volumen de aceite en bloqueo (cm?) 7.7 2.1 2.2 5 9.1 10.1
Volumen de aceite en desbloqueo (cm?) 6.8 1.2 1.5 3.8 7 7.8
Presion max. de trabajo (Bar) 70 250 200 200 200 70
Fuerza nominal de bloqueo a la presion maxima (KN) * 2.2 2.2 3 4 6.8 2.5
MODELO CILINDRO CG CG CG CGF CGF CGF CGF
12.250 16.200 20.200 26.0 32.0 40.0 50.0
Roscado No / / Si M32x1.5 M40x1.5 M50x1.5

T | |

TIPOS DE CUERPOS  Cartucho No / / /
DISPONIBLES
Con brida Si S Si No / / /

Version de doble efecto Si Si Si No No Si
Version de simple efecto (retorno por muelle) No No Si Si Si
Diametro vastago (mm) 12 16 20 8 10 12 20
Diametro pistén (mm) 16 24 34 14 20 25 34
Carrera total cilindro (mm) 24 24 24.5 14 15 19 24.5
Area cilindro en bloqueo (cm?) 2.01 4.52 9.08 1.54 3.14 4.91 9.08
Area cilindro en desbloqueo (cm?) 0.88 2.51 5.94 / / 3.78 5.94
Volumen de aceite en bloqueo (cm?) 4.8 10.8 22.2 2.2 4.7 9.3 22.2
Volumen de aceite en desbloqueo (cm?) 2.1 6 14.6 / / 7.2 14.6
Presion max. de trabajo (Bar) 250 200 200 200 200 200 200
Fuerza nominal de bloqueo a la presiéon maxima (KN) * 3.7 8.8 13.9 3 4 6.8 13.9
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CG

CILINDROS CON ABRAZADERA VERTICAL

Rascador

Sistema de metalico

compensacion

Vaélvula de
regulacion de flujo
(bajo peticién)

VCS10 valvula
de control de
desbloqueo
(bajo peticion)

A\. SISTEMA DE COMPENSACION (SYSTEM)
PALANCA
MUELLE
PERNO
JUNTA ELASTICA

DISCO DE COMPENSACION
ABRAZADERA

¥
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B- CONTROL DE VELOCIDAD DE GIRO DE LA BRIDA

Valvula de regulacion de flujo o caudal, para
la sujecion de la pieza. Todos los cilindros
hidraulicos estandar estan preparados para
personalizar la velocidad de giro de la brida
mediante la instalacion de la valvula de
regulacion de flujo o caudal. (Accesorio
disponible bajo peticién)

CONTROL DE APERTURA DEL CILINDRO PARA DESCARGA DE PIEZAS
C- MEDIANTE ROBOT

Con el cilindro equipado con el sistema VCS valvula de control
para la posicion de la brida de sujeccion (ejemplo CG12.70 FDV),
la posicion de apertura del cilindro se puede monitorizar, lo cual
ofrece la maxima seguridad para la carga y descarga de piezas
mediante robot. (vease pagina 163)
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ABRAZADERA
SERIE CG

CONTROL DE CIERRE/APERTURA DE LA

PIEZA AMARRADA

PRESION NEUMATICA
INTERRUPTOR CERRADO

.~ REGULADOR

LINEA NEUMATICA

DE FLUJO

PRESION HIDRAULICA
INTERRUPTOR CERRADO

PIEZA LIBERADA/
POSICION INTERMEDIA

MANOMETRO PARA
CONTROL VISUAL
0-12BAR

o

NO

PRESION INTERRUPTOR ABIERTO

REGULADOR  LINEA NEUMATICA

PRESION HIDRAULICA
INTERRUPTOR CERRADO

DEFLUJO

PIEZA LIBERADA

MANOMETRO PARA
CONTROL VISUAL
0-12BAR

7

PRESION NEUMATICA
INTERRUPTOR CERRADO

REGULADOR

DEFLUJO LINEA NEUMATICA

~

PRESION HIDRAULICA
INTERRUPTOR CERRADO

O
® MANOMETRO PARA

CONTROL VISUAL
0-12BAR

162

Con los cilindros con abrazadera vertical equipados
con un canal Unico de suministro neumatico, el
cierre de la linea neumatica sélo puede asegurarse
en las posiciones de amarre y liberacién. El control
combinado de ambos suministros hidraulico y
neumatico aporta una monitorizacién fiable de la
abrazadera en las posiciones de apertura y cierre, lo
cual aporta la maxima seguridad durante la
descarga asistida por robot y un mecanizado
perfecto de la pieza adecuadamente amarrada. Por
otro lado, la combinacion de sefal del interruptor de
presion de la linea de suministro neumatico con la
sefial del interruptor de presion de la linea de
amarre hidraulico garantiza la seguridad de la pieza
amarrada y unas Optimas condiciones de
mecanizado. Por otro lado, combinando la sefal del
interruptor de presion de la linea de suministro
neumatico con la sefial del interruptor de presion de
la linea de desamarre hidraulico garantiza que la
pieza sea liberada y que el cilindro esté en posicion
abierta, por lo que la segura descarga asistida por
robot esta asegurada. En TODAS las posiciones
intermedias, ni el POSICIONAMIENTO de la pieza
NI EL MECANIZADO esta permitido. Esta solucion
facilita la instalacion y elimina la segunda linea
neumatica: cuando se esta disefiando y ejecutando
la instalacién, ciertos pasos en el mecanizado
pueden ser omitidos, sin que afecte a la seguridad
de la linea.
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CONTROL DE CIERRE /APERTURA DE LA
ABRAZADERA
SERIE CG

Con los cilindros con abrazadera vertical equipados con valvula de control de la abrazadera VCS (por ejemplo CG12.70 FDV) ,
la posicion de apertura del cilindro, puede ser monitorizada, lo cual aporta maxima seguridad para la descarga/descarga de
la pieza asistida por robot. Teniendo en cuenta el tipo de cilindro usado, el amarre de la pieza puede ser monitorizada
por el interruptor de presion de la linea de amarre hidraulica. Con los cilindros con abrazadera vertical CG de
HYDROBLOCK, el amarre es SIEMPRE ejecutado usando la gran area de diametro y no hay riesgo de apertura
accidental del cilindro presurizado. Por otro lado, el control neumatico de la posicion de ABIERTO DEL CILINDRO
es de FUNDAMENTAL importancia, cuando las areas del cilindro CG NO ASEGURA la completa apertura del cilindro, es
decir, cuando una fuga o aceite es detectado entre las lineas hidraulicas. Si fuese necesario, una segunda linea neumatica
sera suministrada previa peticion para monitorizar también la posicion de cerrado de la abrazadera/estado de amarre de la
pieza.

PIEZA AMARRADA

=y

| |
| | 1] i
L] ] PRESION INTERRUPTOR ABIERTO
-
- REGULADOR )
I I DEFLUJO  LINEA NEUMATICA
| |
AMARRE i i x
s )
! % MANOMETRO PARA
PRESION HIDRAULICA CONgFjg'éX'EUAL
INTERRUPTOR -

CERRADO

PIEZA AMARRADA

PIEZA LIBERADA

PRESION NEUMATICA
INTERRUPTOR
| } CERRADO

CILINDRO ABIERTO

DES AMARRE /I | s

REGULADOR
DEFLUJO  LINEA NEUMATICA

»
" % MANOM§?O PA}RZMJ

CONTROL VISUAL

0-12 BAR
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE
PARA CILINDROS CON
ABRAZADERA VERTICAL
SERIE CG

CORRECTA INSTALACION DE LA ABRAZADERA

ATENCION:
Para requisitos de aplicacién especiales, es también
= posible usar la abrazadera lateralmente en posicion

&
] hj@l off-set respecto al cilindro. En este caso, las
— g
€D

TTTT T T T T

}

presiones operativas especificadas en los diagramas
1 DEBEN ser reducidas. Por favor contacte con
nosotros para una informacién mas detallada.

gt
Qj\:
N

Las dimensiones de la abrazadera deben ser tales que
aseguren los correctos angulos respecto al punto de amarre.
Ademas, la abrazadera debe ser alineada en paralelo a la
superficie de amarre de la pieza, de lo contrario las tolerancias
de mecanizado podrian verse afectadas por un estrés
indeseado.

//

Un uso inapropiado del cilindro podria originar
danos irreparables al equipo.

\
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE
PARA CILINDROS CON ABRAZADERA
VERTICAL
SERIE CG

CONSEJOS DE MONTAJE

Si la pieza necesita ser amarrada en una superficie Si el cilindro es montado con un angulo diferente , la
inclinada, el cilindro debe ser montado con el correcto fuerza de amarre produciria una fuerza de reaccion que
angulo respecto a la superficie. podria dafar al cilindro.

e J 4D~H] S j ﬂ:rH]

I I
Por favor observe las longitudes de las abrazaderas y los
campos de aplicacion especificados en el catalogo.
Mientras que abrazaderas extremadamente largas
podrian afectar la correcta retirada de la piezas,
abrazaderas muy cortas podrian llevar a un prematuro
deterioro o dafio del cilindro.

¥
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CG

CILINDROS CON ABRAZADERA VERTICAL

CALCULO DE LA FUERZA DE BLOQUEO

La fuerza de bloqueo esta determinada por la longitud de la abrazadera de bloqueo y de la presion de
trabajo. La fuerza de bloqueo F se calcula utilizando las siguientes férmulas:

p-S

c=P"> [KN]
100
_k
F= | -C.n [kN]
K, | = dimensiones de la abrazadera de bloqueo [mm]

P = presioén [bar]
S = area de bloqueo [cm?]
n=0.9

La longitud | de la abrazadera de bloqueo esta limitada a una dimension minima, determinada en funcién de
la presion de trabajo, que no puede superarse con el fin de evitar dafos al cilindro.

o™ R 100 [mm]
p-S-n

Si se conocen las dimensiones de la abrazadera de bloqueo, la presion de trabajo maxima se calcula
mediante la siguiente férmula:

R,.-100 ]

S.n- 1+F)

adm

En el caso de cilindros de simple efecto, la fuerza F  del muelle debe restarse a la fuerza generada por el
cilindro:

)
&

:‘%%”\. }

166
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CILINDROS CON ABRAZADERA
VERTICAL : FUERZA DE
BLOQUEO EFECTIVA

En este caso, se deben utilizar las siguientes formulas:

.S
=P -F [mm]
100 "
F=k.cu [KN]
F = Fuerza del muelle [kN]
K, | = Dimensiones de la abrazadera [mm]
P = Presién [bar]
S = Area de amarre [cm?]
| = k
min ngx . 100 1 [mm]
peSen
100
Pogn= — [mm]

R .
max
Se. N (1 + k)
l
Las constantes a utilizar en la féormulas anteriormente mencionadas son las especificadas en la tabla a continuacion:

CG CG CG CG CG CG CG CG CG CGF CGF CGF CGF
870 8250 8.200 10.200 12200 1270 12.250 16.200 20.200 26.0 320 400 50.0

415 11 1.54 314 4.91 4.91 2.01 4.52 9.08 1.54 314 4.9 9

70 250 200 200 200 70 250 200 200 200 200 200 200

22 22 15 20 25 20 29 22 30 15 20 25 30
18.5 18.5 12.3 13.5 17 16.5 23.5 21 24 125 135 17 24
0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9
5.2 5.2 7.4 1.1 15.6 6.3 8.8 1n.2 17.5 7.4 1.1 156 175

0.34 040 0.82

Cuanto mas corta sea la abrazadera, mas largo sera el tiempo de respuesta R. Dependiendo de la presion p, hay una longitud
minima lyin a la cual el valor limite de respuesta Rn.x es alcanzado. La fuerza de amarre especifica para cada cilindro para

diferentes longitudes de abrazaderas puede ser representada en un grafico.
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SERIE CG bpe poBLE EFECTO

« FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

Fuerza de bloqueo efectiva

CG8.70
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Fuerza de bloqueo efectiva (kN)

SERIE CGF bE sivpPLE EFECTO

« FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

Fuerza de bloqueo efectiva

CGF26.0 CGF32.0
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SERIE CG

« ACCESORIOS

ABRAZADERA CG8.70 ABRAZADERA CG8.250
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SERIE CG

« ACCESORIOS

ABRAZADERA CG12.250 FM/FD/CD ABRAZADERA CG16.200
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G38.70

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESION MAXIMA = 70 BAR

Z O_ : Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
e : Desbloqueo
<
: = _.20°
z @32 H7
rf S 4\ | N 9
(@] —
Nl M5 ‘ 3
e ot A I
g¢ "t = ———I i
A st
‘ 272N
Z 3
2
<
&4*
6 MIN
POSICIONES
ALTERNATIVAS
e e
w
o
“ ;
< -
| & o
o F .,
n <
y 21.75_|14.75
] " O Plano del tope del piston
%% Retirar las rebabas y redondear las aristas
1
2 CILINDRO SIN SISTEMA DE COMPENSACION
Si la holgura de la abrazadera necesita ser
compensada, por favor pidan la version CG8.70V con
abrazadera compensada.
Suministrado con:
2327 « Tornillos de fijacién M5x16 DIN 912/12.9
Materiales:
26 » Pistdn-vastago-pernos: acero cementado,
templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
» Palanca: acero templado.
22 85 - Abrazadera: C45.
o o . L
N ‘ q)‘r" Bajo pedido:
. - « Se pueden suministrar otros tipos de
T | abrazaderas, de acuerdo con el disefio del
| cliente, ya montadas y probadas.
7S Ea wli ol = Se puede realizar el pedido del cilindro sin
ehH 1K@ ) T = S abrazadera (c6digo de pedido CG8.70N).

: |
;F// AREA EFECTIVA CAﬁgﬂRAD
y CARRERA CILINDRO

) ACEITE
> o, mm
\J 10 Cm? Cm?
4.25 36.5 <
! BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

TOTAL 18.5

415 3.65 7.7 6.8

¥
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CG8./0V (SVSTEM)

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL Y CON SISTEMA DE COMPENSACION
Y VALVULA DE CONTROL NEUMATICA CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
e: Desbloqueo

** /_20°

20 MIN. (H7)
Q
o
— |~
I
N
1.5
*Q

U
T
0.3
5 +0.2
12
d
1.6
7%/ |
10
22+31

" f I 7ZAN
x
A % %\“
RASCADOR METALICO b
DE SERIE 3/
& MiN. POSICIONES
I EJEMPLO DEALTERNATIVAS
AREA DE
ALIMENTACION TALADRO
DEL CILINDRO SUMINISTRC
< |_n7
< N
\ £ | ¢ 2
\ Ol
\ \> n # R
N 1
/;/ + 1
] ®
0
[e]
M
O Plano del tope del piston

%% Retirar las rebabas y redondear las aristas

232 {7

Cilindro equipado con sistema de compensacion
Si, por razones técnicas, el cliente decide fabricar por
si mismo sus propias abrazaderas, HYDROBLOCK se
ofrece a realizar el montaje gratuito de las mismas en
el cilindro durante la fase de pruebas (solucion
22 18.5 recomendada); alternativamente, el cliente puede

26

& ™~ o2 s_olicitar el equipo es_;?ecifico para el montaje del
$ ‘ ? sistema de compensacion.
] | o
| Bajo pedido:
Ea = Se puede realizar el pedido del cilindro sin
= H @%— | i ;% g % abrazadera (c6digo de pedido CG8.70VN).
?‘ jy Alimentacién neumatica:
] la canalizacion especifica realizada sobre el cilindro
M | 9% p(_ermite e_Iegir entre una gran variedad de_tipos de
0 alimentacion neumatica. En cuanto al equipo, sera
4.25 L 36.5 < suficiente que cuente con un orificio que intercepte,
en cualquier punto, la canalizacion de alimentacion
45 del cilindro. En la fase de disefio, incluso en el caso

de equipos o soportes especialmente complejos,
siempre resultara mas facil encontrar el espacio

¥ para la linea neumatica.
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CG8.250

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL

PRESION MAXIMA = 250 BAR

T 57.50

: Bloqueo

@: Desbloqueo

,,_@_____

M5

RASCADOR

34

20

p2 %

16
+2.5 EXTRA

[
AN

64

45

10

22

30.5

@220 7

4.25

40

4.25

174

¥
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DIMENSIONES DE MONTAJE

**

| 200
@20 A7

20 MIN. (H7)

TE
15

M5

12

[ 1

1,
A
22+31

+0.3

30.5 +o2
<

POSICIONES

1575 1575

21.75

¢ Plano del tope del piston

%X Retirar las rebabas y redondear las aristas

CILINDRO SIN SISTEMA DE COMPENSACION

Si la holgura de la abrazadera necesita ser
compensada, por favor pidan la versiéon CG8.250V
con abrazadera compensada.

Suministrado con:

« Tornillos de fijacion M5x16 DIN 912/12.9
Materiales:

« Piston-vastago-pernos: acero cementado,
templado y rectificado.

= Cuerpo: acero nitrurado.

- Palanca: acero templado.

* Abrazadera: C45.

Bajo pedido:

« Se pueden suministrar otros tipos de
abrazaderas, de acuerdo con el disefio del
cliente, ya montadas y probadas.

= Se puede realizar el pedido del cilindro sin
abrazadera (c6digo de pedido CG8.250N).

AREA
EFECTIVA
CILINDRO

CAPACIDAD
TOTAL

CARRERA
ACEITE

mm

cm? cm?

BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

TOTAL 18.5

113 0.63 21 1.2

ALTERNATIVAS
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(SYSTEM)

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL, SISTEMA DE COMPENSACION

CG8.250V

Y CONTROL NEUMATICO POSICION ABRAZADERA

: Bloqueo

@ : Desbloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE
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¢ Plano del tope del pistén
%% Retirar las rebabas y redondear las aristas
@20 7 . . . L. .
Cilindro equipado con sistema de compensacion Si,

por razones técnicas, el cliente decide fabricar por si
26 mismo sus propias abrazaderas, HYDROBLOCK se
ofrece a realizar el montaje gratuito de las mismas en el
ciindro durante la fase de pruebas (solucion
recomendada); alternativamente, el cliente puede solicitar
el equipo especifico para el montaje del sistema de
compensacion.

Bajo pedido:
= Se puede realizar el pedido del cilindro sin
abrazadera (cédigo de pedido CG8.250VN).

315
I:
40
T:

% Alimentacién neumatica:

la canalizacion especifica realizada sobre el cilindro
permite elegir entre una gran variedad de tipos de
alimentacion neumatica. En cuanto al equipo, sera
suficiente que cuente con un orificio que intercepte, en
cualquier punto, la canalizacion de alimentacion del
cilindro. En la fase de disefo, incluso en el caso de
equipos o soportes especialmente complejos, siempre
resultara mas facil encontrar el espacio para la linea
neumatica.

w
[
o
-
4.25

40

HYDROBLOCIK
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G3.200 CD

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL

PRESION MAXIMA =200 BAR

: Bloqueo

e : Desbloqueo

RASCADOR METALICO
DE SERIE

oA |
NS

12
+2 EXTRA

27.4
©

1
e
D
N
33.9

65.9

43.8

I
LA
J\

f
i
i
f

PISTON RETRAIDO

22317

32

12 12
¢6

12.5

|

|
St

T

DIMENSIONES DE MONTAJE

@26H8 300

[©Jo.02] A
R o
0 9 5
2 oY <
- Q
© ‘ 1 2
3 A== S
@23H8
] -
A0
NN Q
@5 J[
o
©23.5

QO Plano del tope del pistén

Suministrado con:

« Tornillos de fijacion M4x12 DIN 912/12.9
Materiales:

» Piston-vastago-pernos: acero cementado,
templado y rectificado.

= Cuerpo: acero nitrurado.

» Palanca: acero templado.

- Abrazadera: C45.

Bajo pedido:

= Se pueden suministrar otros tipos de
abrazaderas, de acuerdo con el disefio del
cliente, ya montadas y probadas.

= Se puede realizar el pedido del cilindro sin
abrazadera (co6digo de pedido CG8.200CDN).

. CAPACIDAD
CARRERA AREA EFECTIVA TOTAL
CILINDRO ACEITE
mm
Cm? Cm?
BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
TOTAL 14

1.54 1.04 2.2 1.5

¥

HYDROBLOCIH
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CG10.200 CD

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESION MAXIMA = 200 BAR

: Bloqueo

@ : Desbloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE

@31 H8 30° S
(2}
M5 - 3
| | —
o } } (<2}
al | | )
LN N !
g9 /‘“’ ! o 2
™ o é;
RASCADOR 50 zzz; Ha 8 @
METALICO DE SERIE F :
© } T
|
AL
9285 POSICIONES
ALTERNATIVAS
3
12.6 12.6
< X
sk o B %
w o =
g f_?_l N ; ﬁf/ \-‘\'\\
® i Fan i
\ . I‘.'\ ".‘ AN ,-Idl.‘l
<
g e s LD N 4
P | i
e — N
T O Plano del tope del pistén
=0
~ 1
< i
I
i
]
! Suministrado con:
;IST' = Tornillos de fijacion M5x16 DIN 912/12.9
ON .
RETRAIDO 228 f7 Materiales:
» Pistobn-vastago-pernos: acero cementado,
templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
» Eslabon de union: tipo comercial.
- Abrazadera: C45.
39 Bajo pedido:
{: * Se pueden suministrar otros tipos de
126 | 12.6 q)a?’ abrazaderas, de acuerdo con el disefio del
T cliente, ya montadas y probadas.
3 = Se puede realizar el pedido del cilindro sin
—€ i y abrazadera (codigo de pedido CG10.200CDN).
e = 2l o
| R - <
; . e
: : Il
' ' Q, - AREA CAPACIDAD
| I |
3 ‘ CARRERA EFECTIVA TOTAL ACEITE
qj — CILINDRO
o mm
& cm? cm?
225 135
BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
TOTAL 16
3.14 2.35 5 3.8
HYDROBLOCIK
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CG12.200 CD

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESION MAXIMA = 200 BAR

o | : Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
e : Desbloqueo

300 42 @
240H8

RASCADOR METALICO M6
DE SERIE N

28 17 % 300
= (A
p37HS
\ i

1.6

30

52°

55
<

12.5

+3 EXTRA
66.6

53.5
@
ul
®
(]

18.5
12

4

1
o
ksl

|
e ¢ Plano del tope del pistén

53.5

Suministrado con:

= Tornillos de fijacion M6x16 DIN 912/12.9
S—— Materiales:

T « Piston-vastago-pernos: acero cementado,
templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
- Palanca: acero templado.
* Abrazadera: C45.
Bajo pedido:
49 * Se pueden suministrar otros tipos de
abrazaderas, de acuerdo con el disefio del
18.5 18.5 cliente, ya montadas y probadas.

Y « Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (codigo de pedido CG12.200CDN).

—

PISTON RETRAIDO

@37 7

)
%:HJ
185 18.5
49
==

AREA EFECTIVA Cialilcloy
E | @ ] CARRERA CILINDRO ;8;%
mm
Cm? Ccm?
i—ﬂ BLOQ.  DESB. BLOQ.  DESB.
TOTAL 185
4.91 3.78 9.1 7

¥

HYDROBLOCIH
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CG12.250 CD

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL

PRESION MAXIMA = 250 BAR

: Bloqueo

@ : Desbloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE

g e
b \ +
& — : / —€
AN Vand
[yo R
%
<
235 29 f
Q
RASCADOR METALICO z
DE SERIE S
™
\ &
T % = ‘
\ 7 | < Y
HLE 3 :
5 I V 8 9
NE o\ o 8 | *
m O\ M8 = @30 H7
o £ D!
© \ o % < Y% % Retirar las rebabas y redondear las aristas
N | ©
' Suministrado con:
‘ = Tornillos de fijacion M6x25 DIN 912/12.9
g Materiales:
= « Piston-vastago-pernos: acero cementado,
o = templado y rectificado.
" = Cuerpo: acero nitrurado.
1 » Palanca: acero templado.
« Abrazadera: C45.
Bajo pedido:
« Se pueden suministrar otros tipos de
abrazaderas, de acuerdo con el disefio del
cliente, ya montadas y probadas.
= Se puede realizar el pedido del cilindro sin
abrazadera (cédigo de pedido
CG12.250CDN).
« El cilindro también esta disponible con sensor
330 £7 de control de posicionamiento (cédigo de pedido
CG12.250SCD).
P, WE'I'LT * Se puede realizar el pedido del cilindro con
e | sensor de control de posicionamiento pero sin
B | N abrazadera( codigo de pedido CG12.250SCDN)
oL
, ' — AREA CAPACIDAD
ﬁ I N CARRERA EFECTIVA TOTAL ACEITE
ol L ) < wfl i CILINDRO
%/ — cm? cm?
3]
_ @ (4 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
‘ TOTAL 24
2.01 0.88 4.8 2.1
55
HYDROBLOCIK

03/2017
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CG12.250 FD

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL

PRESION MAXIMA = 250 BAR

of | : Bloqueo

@ : Desbloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE

(N N
1Y — N4
fau I / \ N
\J 1\ / \
N P
S Y
23.5 29
AN
RASCADOR METALICO Sy @
DE SERIE Q\J}} SRS
> o
\ v %, z
/ "% =
7 [ (V]
VR R i
BT an SN VAR
RN (I ISPA
~ E 4 /\LJX% . | M8 8
M ‘\/ — |
S R — .-
© \ Nl @30 ©
LIy g
~ Suministrado con:
- L___ = Tornillos de fijacion M6x25 DIN 912/12.9
B Materiales:
o r » Pistdn-vastago-pernos: acero cementado,
[ templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
) gzbs = Palanca: acero templado.
= * Abrazadera: C45.
‘ Bajo pedido:
< Se pueden suministrar otros tipos de
abrazaderas, de acuerdo con el disefio del
cliente, ya montadas y probadas.
= Se puede realizar el pedido del cilindro sin
abrazadera (codigo de pedido CG12.250FDN).
= El cilindro también esta disponible con sensor
de control de posicionamiento (codigo de
pedido CG12.250SFD).
« Se puede realizar el pedido del cilindro con
sensor de control de posicionamiento pero sin
16 26 abrazadera( codigo de pedido CG12.250SFDN)
5% | AREA CAPACIDAD
g B < E ‘ B C\ CARRERA ETSS;IF\Q/S TOTAL ACEITE
Jl;::‘:, | I==i | - mm ; ;
r _ f cm cm
I | A 0 ~ I n
L L) ‘ {3 B?%{ 0 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
Lo l ] > TOTAL 24
e B : A 2.01 0.88 4.8 2.1
| $2
o | |
9 55
HYDROBLOCIK
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CG12.250 FM

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL

PRESION MAXIMA = 250 BAR
: Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
@: Desbloqueo
5
T @O
e l@/ N (N )
(b < &
L [ — g \ anY
g g Ty N
& %@\ 7 R
23.5 29
+0.015 1.6
@8 H7 °
A V/
RASCADOR METALICO &> -
DE SERIE Z J)} . \\?_\
\ s
__/JL_| .
. \ NN b
E , i/ i: : \-/ +0.015 ﬁ
NE (///$L'7F M8 '8 @8 H7 3 / o % ©l
+ A 2T | ) }
: W © | |
|J|,'_v N 3 . }k |
N $° t T
- | P Suministrado con:
« Tornillos de fijacion M6x25 DIN 912/12.9
o -
"f /&f = Conector hidraulico @8x12
g Materiales:
N | @8H7 « Piston-vastago-pernos: acero cementado,
i - templado y rectificado.
i : = Cuerpo: acero nitrurado.
= Palanca: acero templado.
* Abrazadera: C45.
Bajo pedido:
« Se pueden suministrar otros tipos de
abrazaderas, de acuerdo con el disefio del
cliente, ya montadas y probadas.
= Se puede realizar el pedido del cilindro sin
abrazadera (c6digo de pedido CG12.250FMN).
= El cilindro también esta disponible con sensor
de control de posicionamiento (cédigo de
pedido CG12.250SFM).
» Se puede realizar el pedido del cilindro con
° 16 26 sensor de control de posicionamiento pero sin
Se abrazadera( cédigo de pedido
i 1~ CG12.250SFMN).
—}:‘___ N _ AREA CAPACIDAD
- ,/I_é\ | N CARRERA EFECTIVA TOTAL ACEITE
T CILINDRO
BT : O oq—1 mm
_l% — cm? cm?
?___ ~
- EN /s BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
\
Q?iri N TOTAL 24
y 2.01 0.88 4.8 2.1
4.5 55 \e

03/2017
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CG12./0 FD

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL Y SISTEMA DE COMPENSACION
PRESION MAXIMA = 70 BAR

of | : Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
@ Desbloqueo

25

+0.5

@39 +02
I

M5 1.6

=
15

34 MIiN
N
%,

&

14

AAE_____._ _

81

+3 EXTRA

63.5

49.5

Cilindro equipado con sistema de compensacion

Si por razones técnicas, el cliente decide fabricar por si
mismo sus propias abrazaderas, HYDROBLOCK se ofrece
a realizar el montaje gratuito de las mismas en el cilindro
durante la fase de pruebas (solucion recomendada);
alternativamente, se puede solicitar el equipo especifico
para el montaje del sistema de compensacion.

18
I
T
|
12.5J
26.5

19.5

335

Suministrado con:

» Tornillos de fijacion M5x30 DIN 912/12.9

e Juntas toéricas @4.34x3.53

Materiales:

» Piston-vastago-pernos: acero cementado,

) templado y rectificado.
REGUL Sbath pE = Cuerpo: acero nitrurado.
FLUJO VRF18 - Palanca: acero templado.

(BAJO PEDIDO) - Abrazadera: C45.
Bajo pedido:
* Se pueden suministrar otros tipos de
abrazaderas, de acuerdo con el disefio del
cliente, ya montadas y probadas.
* Se puede realizar el pedido del cilindro sin
abrazadera (codigo de pedido
CG12.70FDN).
* Se puede realizar el pedido del cilindro sin
sistema de compensacion
(codigo de pedido CG12.70FDR).
* Se puede realizar el pedido del cilindro sin
sistema de compensacion y sin abrazadera
(codigo de pedido CG12.70FDRN).
* Se puede realizar el pedido del cilindro
con valvula reguladora de flujo VRF18
(codigo de pedido CG12.70FDS).

35
=
12
|
|
|

HYDROBLOCIK
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CG12.70 FDV

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL, SISTEMA DE COMPENSACION
Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
@: Desbloqueo
@39 o0
‘ AIRE
M5 16 @2

,-@----
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| i 3
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I

I

I

I

I

|

i Suministrado con:

| » Juntas toricas @3X1

: Bajo pedido:

‘ » Se pueden suministrar otros tipos de
abrazaderas, de acuerdo con el disefo del
cliente, ya montadas y probadas.

* Se puede realizar el pedido del cilindro sin
abrazadera (codigo de pedido
CG12.70FDVN).

* Se puede realizar el pedido del cilindro sin
sistema de compensacion
(cédigo de pedido CG12.70FDVR).

= Se puede realizar el pedido del cilindro sin sistema
de compensacion y sin abrazadera (cdédigo de
pedido CG12.70FDVRN).

* Se puede realizar el pedido del cilindro
con valvula reguladora de flujo VRF18
(cédigo de pedido CG12.70FDVS).

AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
mm CILINDRO ACEITE
23 cm? cmsd
BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
TOTAL 20.5

491 3.78 10.1 7.8

¥
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CG16.200 FD

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESION MAXIMA = 200 BAR

N O_ : Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
@ Desbloqueo
L 23.6
3556
M6 ! 1.6
! |
b= .
) ! I
i = — | |
! I
+ I
! I
/7 }
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© ] \} e v, @b‘
e
/ N a ‘-‘f \ =
"" \:/ N I\ }
c \ o \ !
o
ad &
N
NI
~ 0 135
+ [22)
‘ S
[} |
ot I
&
- &
18 ™
- Suministrado con:
= Tornillos de fijacion M6x40 DIN 912/12.9
» Juntas toricas @4.34x3.53
2 Materiales:
« Pistdn-vastago-pernos: acero cementado,
templado y rectificado.
] ) = Cuerpo: acero nitrurado.
- Palanca: acero templado.
@35 - Abrazadera: C45.
VALVULA REGULADORA Bajo pedido: . )
DE FLUJO VRF18 = Se pueden suministrar otros tipos de
(BAJO PEDIDO) abrazaderas, de acuerdo con el disefio del
cliente, ya montadas y probadas.
* Se puede realizar el pedido del cilindro sin
abrazadera (cédigo de pedido CG16.200FDN).
* Se puede realizar el pedido del cilindro con
valvula reguladora de flujo VRF18
(cédigo de pedido CG16.200FDS).
Qs
AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
mm CILINDRO ACEITE
cm? cm?
BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
87 TOTAL 24
4.52 251 10.8 6
HYDROBLOCIK
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CG16.200 FDV

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
Y VALVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
@' Desbloqueo
w0, AREgo
@35.5° ‘
M6 | | 18
_______ 1 ; |
| | :
0 ! ! I
— | |
7 *%
77 |
27 }
|
27
23.6

18.5

185

74

64.5

Suministrado con:

» Juntas toricas @3X1

Bajo pedido:

» Se puede realizar el pedido del cilindro sin
abrazadera (codigo de pedido
CG16.200FDVN).

* Se puede realizar el pedido del cilindro con
valvula reguladora de flujo VRF18 (codigo de
pedido CG16.200FDVS).

AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
mm CILINDRO ACEITE
27 | cm? cm?
BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
TOTAL 24

4.52 2.51 10.8 6

¥

HYDROBLOCIHK
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G20.200 FD

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESION MAXIMA= 200 BAR

. O_ : Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE
| e : Desbloqueo
249"
M8 ASIENTO 22
1.6 AIRE
33.5 i
295 Q

o -

33.5

29.5
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27 21

108.4
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e S
22
+2.5 EXTRA

A\

96.5

75.5
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Suministrado con:
= Tornillos de fijacion M8x45 DIN 912/12.9
» Juntas toricas J4.34x3.53
5 Materiales:
M » PistOn-vastago-pernos: acero cementado,
templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
- Palanca: acero templado.
* Abrazadera: C45.
Bajo pedido:
* Se pueden suministrar otros tipos de
abrazaderas, de acuerdo con el disefio del
cliente, ya montadas y probadas.
* Se puede realizar el pedido del cilindro sin
VALVULA REGULADORA abrazadera (cod_lgo de pedl_do CGZQ._ZOOFDN).
DE FLUJO VRF18 * Se puede realizar el pedido del cilindro con
(BAJO PEDIDO) valvula reguladora de flujo VRF18
(codigo de pedido CG20.200FDS).

23.5

171.5

75

248.5

34.5
Qo

ng

AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
mm CILINDRO ACEITE

27 | 21 Yg,
¢ 245
80.5 :

70
56
23

/
Gz o
250

Cm? Cm3

©

BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

9.08 594 222 146

104
HYDROBLOCIH
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G20.200 FS

CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESION MAXIMA= 200 BAR

: Bloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE IQ
e: Respiradero >
<
249 %" |
M8 ASIENTO @2
1.6 AIRE
335 i j
295 Q
/7 %y
H}Lr 33.5
29.5
*.
NN
)
&
- L
R [}
8 e e
Wa Wa
. > -
g
. al 27 21
> 0 3
P 2 ¥ wn g
8 A Toog”
N
™ Suministrado con:
235 = Tornillos de fijacion M8x45 DIN 912/12.9
N n e Juntas toéricas @4.34x3.53
B 2 Materiales:
« Pistdn-vastago-pernos: acero cementado,
templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
N - Palanca: acero templado.
- Abrazadera: C45.
Bajo pedido:
+ Se pueden suministrar otros tipos de
abrazaderas, de acuerdo con el disefio del
348.5 cliente, ya montadas y probadas.
VALVULA REGULADORA = Se puede realizar el pedido del cilindro sin
D'(EB'X"}’(‘)’?,‘E'grgg) abrazadera (c6digo de pedido CG20.200FSN).
* Se puede realizar el pedido del cilindro con
o 34.5 valvula reguladora de flujo VRF18
2 (codigo de pedido CG20.200FSS).
: %
ol o m o_ ) AREA CAPACIDAD
D @ CARRERA EFECTIVA TOTAL
: & é mm CILINDRO ACEITE
Cm? Cm?
27 21 2 e BLOQ. BLOQ.
G 24.5
502 ' 9.08 222
104 ) )
HYDROBLOCIK
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CILINDROS CON ABRAZADERA VERTICAL Y
CUERPO ROSCADO

SERIE CGF

HYDROBLOCIKK
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CILINDROS HIDRAULICOS
CON ABRAZADERA
VERTICAL

Los cilindros hidraulicos con abrazadera vertical
son elementos de bloqueo compactos capaces
de desarrollar elevadas fuerzas de bloqueo con
presiones de alimentacion moderadas.

El particular movimiento de la abrazadera facilita
la operacion de extraccion de la
pieza, lo cual favorece su carga/descarga
del equipo y posibilita el bloqueo incluso en
pequefos habitaculos o ranuras.

Pueden ser suministrados tanto en su version de
simple efecto como en la de doble efecto
(excepto el modelo CGF32.0 que solo esta
disponible en su versiéon de simple efecto).

La forma especial de los cilindros permite
su alimentacion incluso en ranuras cerradas a
través del correspondiente orificio de alimentacion
“A” de BSPP 1/8” situado en la parte inferior.

189

HYDROBLOCIH

En el orificio superior “B” de la version de simple
efecto viene instalado de serie un filtro
sinterizado integrado para la proteccion de la
camara interior del cilindro contra polvo y virutas.

HYDROBLOCK recomienda instalar una conexion
adecuada con un conducto de aireacion hasta un area
protegida de liquidos y virutas.

NOTAS.: Las extensas areas de bloqueo
disponibles y las altas pérdidas de carga
debidas a la complejidad de los circuitos o al
importante numero de cilindros instalados
pueden ralentizar el correcto ciclo de apertura
de los cilindros de simple efecto o, incluso,
comprometerlo. Para garantizar unos ciclos
de apertura de los cilindros rapidos y
seguros sobre equipos "complejos”,
HYDROBLOCK aconseja la instalacion de
doble efecto.

03/2017



GF26.0

CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESION MAXIMA= 200 BAR

: Bloqueo

e : Respiradero Asiento para cilindro empotrado
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Suministrado con:
= Anillo de fijacion M26x1.5
Materiales: \\
» Pistén-vastago-pernos: acero cementado,
templado y rectificado. .
- Cuerpo: acero nitrurado. EF?EFE:E"IAV " CAPACIDAD
« Eslabon de union: tipo comercial. CARRERA CILINDRO ,Ig;—Arlé
- Abrazadera: C45. mm
Bajo pedido: Cm? Cm3
= Se pueden suministrar otros tipos de
abrazaderas, de acuerdo con el disefio del cliente, BLOQ. BLOQ.
ya montadas y probadas. TOTAL 14
- Se puede realizar el pedido del cilindro sin 1.54 2.2

abrazadera (c6digo de pedido CGF26.0N).

¥

HYDROBLOCIKK
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CGF32.0

CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL

PRESION MAXIMA = 200 BAR

: Bloqueo

Respiradero

Asiento para cilindro empotrado

6O:

135 225
//,\ 7
Ao 7
]
& o
o B
& ou
b o
o & g :
E== | I
; ~
. o M32x1.5 o
o i < ! |
‘o_o; ! N ! ooI w
— I |
i 1 o
| g w :
I
= i o~ ! ™
M32x1.5 ! /
: < 7
T o
' | @28H7
?28 9
7
Ll Asiento para cilindro pasante
|
|
S G1/8”
|
@27
|
|
|
o/
I
=
Y ey L o ! @45
i I N =) I I | N s
——
xe) \ !
Q/. @32 93
18
Suministrado con:
= Anillo de fijacion M32x1.5
Suministrado bajo pedido:
Se puede suministrar un segundo anillo de fijacién { }
M32x1.5 para instalaciones "pasatabique" con
orificios no roscados. \
Materiales:
» Pistdn-vastago-pernos: acero cementado,
templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado. AREA CAPACIDAD
» Eslabon de unién: tipo comercial. CARRERA EFECTIVA TOTAL
* Abrazadera: C45. o CILINDRO ACEITE
Bajo pedido: . J
= Se pueden suministrar otros tipos de
abrazaderas, de acuerdo con el disefio del BLOQ. BLOQ.
cliente, ya montadas y probadas. TOTAL 15
= Se puede realizar el pedido del cilindro sin 314 4.7

abrazadera (codigo de pedido

CGF32.0N).
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CGF40.0D

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL

PRESION MAXIMA = 200 BAR

of | : Bloqueo
EJEMPLO DE MONTAJE
@: Desbloqueo

17 28

\,
/

N

47
16
+3 EXTRA
3s
DAY
J%V/
18
~
N
an
Q
g

N
T3 @ ‘
I ~ of — H —
B 0 7 !
N @ ‘ i
M 22 !
s [V e
.
< ]
& a6 ——
& ]
<t I
©

105

89

M40x1.5
T

| ‘;:
|
{ @37

1

25

Suministrado con:

= Anillo de fijacién M40x1.5

Suministrado bajo pedido:

Se puede suministrar un segundo anillo de fijacién

M40x1.5 para instalaciones "pasatabique" con

orificios no roscados.

Materiales:

= Pistdn-vastago-pernos: acero cementado,
templado y rectificado.

= Cuerpo: acero nitrurado.

= Eslabon de uniodn: tipo comercial.

- Abrazadera: C45.

K
1
18.5

=

AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
A CILINDRO ACEITE
cm? cm?
Bajo pedido:
- Se pueden suministrar otros tipos de BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
abrazaderas, de acuerdo con el disefio del TOTAL 19
cliente, ya montadas y probadas. 4.91 3.78 93 7.2
» Se puede realizar el pedido del cilindro sin
abrazadera (cédigo de pedido
CGF40.0DN).
HYDROBLOCIK
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CGF40.0 S

CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL

PRESION MAXIMA = 200 BAR

: Bloqueo

@ : Respiradero

DIMENSIONES DE MONTAJE

17 28
o . -
< e : a I‘}')|
- N 5
N 9 X \ L N
¥ Tu N e o
* D 0 .
0 o)
< 1
M 22
I
10 M40x1.5 q)
o . — S/
— o ! o
@46 @ 1 . c
: . N N o]
1 |
8 ! m |
— o : o)
@ i [ | | s
M40x1.5 !
i : <
|
I |
| @37 : %
0 © I
§ 3% <
@37 H7
|
o |
1204 1 G1/8”
@35.5
T
Suministrado con:
= Anillo de fijacion M40x1.5
Suministrado bajo pedido:
Se puede suministrar un segundo anillo de fijacion
M40x1.5 para instalaciones "pasatabique” con
orificios no roscados.
Materiales:
» Piston-vastago-pernos: acero cementado,
o " templado y rectificado.
= i = Cuerpo: acero nitrurado.
* Eslabon de unioén: tipo comercial.
* Abrazadera: C45.
AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
- CILINDRO ACEITE
. . cm? cm?®
Bajo pedido:
= Se pueden suministrar otros tipos de BLOQ. BLOQ.
abrazaderas, de acuerdo con el disefio del TOTAL 19
cliente, ya montadas y probadas. 4.91 93
= Se puede realizar el pedido del cilindro sin
abrazadera (cédigo de pedido CGF40.0SN).
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CGF50.0D

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL

PRESION MAXIMA = 200 BAR

of | : Bloqueo

@ : Desbloqueo

EJEMPLO DE MONTAJE

24 34 ‘
y /H’_;J‘ L\
N & @ “AN
Pl / : }
= 0 TL_ |
A N Y |
: T | P i s P
= 8—4 : al // m— !
% E // Je——¢ ¥ T
[Te) v e /"‘Y\\\ [s2] = | —
o | RS 3 | AN ] R
: NS A 7 |
o 1
235 | © |
.
0 i
of & |
@69
i
I
S M50x1.5
!
@46 7
o —
™ T |
LA
e
1
@45
Suministrado con:
= Anillo de fijaciéon M50x1.5
Suministrado bajo pedido:
30 Se puede suministrar un segundo anillo de fijacion
M50x1.5 para instalaciones "pasatabique" con
orificios no roscados.
r:%:_‘ Materiales:
i » Piston-vastago-pernos: acero cementado,
ol o i N A I templado y rectificado.
© | b5 FESES R i‘“““‘:“'/“\j ol = Cuerpo: acero nitrurado.
2 ! 4 o - Palanca: acero templado.
5 & ' - Abrazadera: C45.
N
X & AREA CAPACIDAD
G‘% e CARRERA EFECTIVA TOTAL
® CILINDRO ACEITE
mm
] ] cm? cm?
Bajo pedido:
» Se pueden suministrar otros tipos de BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.
abrazaderas, de acuerdo con el disefio del TOTAL 245
cliente, ya montadas y probadas. 9.08 5.94 222 14.6
» Se puede realizar el pedido del cilindro sin
abrazadera (cédigo de pedido
CGF50.0DN).
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CGF50.0S

CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL

PRESION MAXIMA = 200 BAR

: Bloqueo

@ : Respiradero

DIMENSIONES DE MONTAJE

24 34 @ @
|
-7 / | |
-~ / |
|
s (1 S 3 & 0
< YT 4 N ; A
: KL ] ‘ } 2
m u //' —— Vaim Y ™ }
'-f’; (/ ‘.«",‘ / N\, B
Y| D] | ——
0 - | @70
o T
23.5 © !
1
Te] =)
S am . M50x1.5 3
’:' O T | —
5 g l | 8
269 ) i v ©
I
b= : ‘
i T
o |
3 M50x1.5 % ! / ™
| 1 Z
! 9
@46 17 @46 H7 ™
o T T
o | I I |
(I
i !
G1/8” i
@45
Suministrado con:
= Anillo de fijaciéon M50x1.5
Suministrado bajo pedido:
Se puede suministrar un segundo anillo de fijacion
S0 M50x1.5 para instalaciones "pasatabique” con
orificios no roscados.
Materiales:
! « Pistdn-vastago-pernos: acero cementado,
I 4 i N i templado y rectificado.
B ® T T :'"""f-/‘(: ol = Cuerpo: acero nitrurado.
! o | Y y - Palanca: acero templado.
5 ! * Abrazadera: C45.
A\ -
P % AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
mm CILINDRO ACEITE
. . cm? cm?®
Bajo pedido:
* Se pueden suministrar otros tipos de BLOQ. BLOQ.
abrazaderas, de acuerdo con el disefio del TOTAL 245
cliente, ya montadas y probadas. 9.08 229
= Se puede realizar el pedido del cilindro sin
abrazadera (c6digo de pedido
CGF50.0SN).
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CT

CILINDROS DE EMPUJE Y TRACCION

Rascador metalico
(bajo pedido)

LU L R PR T

Valvula de control de
velocidad (bajo pedido)

Sistema de guia
compensado, preciso y
especialmente robusto

Los cilindros lineales de traccion HYDROBLOCK serie CT estan equipados de serie con un sistema de guia con
recuperacion del juego disefiado para compensar el desgaste, lo que los hace especialmente adecuados
para largos periodos de funcionamiento.

Por esta razéon, durante el montaje de la abrazadera o de otros accesorios, es necesario bloquear el vastago
del cilindro con el fin de no someter a esfuerzos imprevistos el sistema de guia compensado del cilindro que ,
de otro modo, podria resultar dafiado, lo cual comprometeria su correcto funcionamiento.

HYDROBLOCIKK
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CILINDROS DE EMPUJE Y
TRACCION

SERIE CT

CT16 CT22 CT28 CT35
Brida superior % si si si si
. . . w Y, v, ¥, ¥,
TIPOS DE CUERPOS Brida inferior “ - o o k3
DISPONIBLES L]
Cartucho si si si si
Rascador metalico (opcional) Si Si Si Si
Presion max. de trabajo (bar) 500 500 500 500
Fuerza maxima de empuje a 500 bar (kN) 22.1 44.4 77.9 116.5
Fuerza maxima de traccion a 500 bar (kN) 12.3 25.8 47.4 69
Diametro vastago (mm) 16 22 28 35
|
24 34 45 55
Carrera total cilindro (mm)
22 25 28 36
Area cilindro de empuje (cm’jJ]
4.52 9.07 15.9 23.8
Area cilindro de traccion (cm’l]
2.51 5.27 9.75 14.1
Capacidad aceite empuje (cm’]
9.9 22.6 44,5 85.7
Capacidad aceite traccién (cm’ll
5.5 13.2 27.3 50.8
%¢ =BAJO PEDIDO
HYDROBLOCIK
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CT16.0 FD

COMPENSATION

YSTE

CILINDRO DE EMPUJE Y TRACCION DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

Y DISPOSITIVO ANTIROTACION

- : Retraccion

23.6

RASCADOR METALICO @16
(BAJO PEDIDO)

] wms
‘] RN

g

i

L Lo 1) I

L

o |
—L 31 =]
" ‘ J\‘ T T Iu—- r—
o i @)
a} | | &y
a I 1
= ! I
& | | - -
= | |
: IREBHE
@ | il EEf=]
™
—
@7
@35
H - L VALVULA
REGULADORA DE
FLUJO VRF18

LT

\QJ

48
= I:
37
= Tﬁ
13
T
J/
T

A
A

10

198

PRESION MAXIMA = 500 BAR

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

.
[1 Il[ LA ]
T | T
! I g}
! I
I ! I 1 I
M6 |y i L (O
[ o \ 1.6
! [
011 ! |
=) | 1] | w
1| ! [
T | o
> L )-8
<
B i @4.8 MAX.
T T
ORIFICIO DEL +0.2
EQUIPO @35.5 -0

Suministrado con:
= Tornillos de fijacion M6x40 DIN 912/12.9
* Juntas téricas @4.34x3.53

Materiales:

¢ PistOn-vastago: acero cementado, templado y
rectificado.

= Cuerpo: acero nitrurado.

Bajo peticion:

+ Se encuentran disponibles otros angulos de

giro, (cédigo de pedido como el correspondiente a

la serie SR: véase pag. 38. Ejemplo: CT16.0FDR90).

» Esta disponible el cilindro sin el dispositivo
antirrotacion compensado, (cédigo de pedido
CT16.0FDN).

Notas:
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 45

AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
CILINDRO ACEITE
mm
cm? cm?d

RETRAC. EXTEN. RETRAC. EXTEN.

TOTAL 22 251 4.52 5.5 9.9

HYDROBLOCIKK
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COMPENSATION

YSTE

CILINDRO DE EMPUJE Y TRACCION DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO Y

CT16.0 CD

DISPOSITIVO ANTIROTACION PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Retraccion

e : Extension

DIMENSIONES DE MONTAJE

Asiento para cilindro pasante -

RASCADOR METALICO

(BAJO PEDIDO) 716 207 @39 H8
{ =~ &
i s V6 /T @375H <
[ | N [32]
3.2 !
i ; | L S
N o \ ' 0 .
= & w| S : | of vl Z
Il i o ! | =
I! |
[ I 3z ! o
p < { |
(o2} I '
° s : -l } <) 8
[ : L 231 3L 30
o 10 i | @36 @
a by - : ' @36 H8
=) o ’ ! | ] ‘
= H i I
Jin) T
= T
x
w
@« - g
a i Asiento para cilindro empotrado
o .
s ! 20° @39 H8
~ ! Iy Y
: ’Y @37.5 Hg-
1 M6 ~ ™
1 H N (3]
@35 | 3.2 ! =N Q
1 1 k=
{ ai i ' [}
w| — | (2] BTs)
o — | | )
[T I ol © ‘ ‘ N
1 645427 |
@36 H8 X 7 i %4 -
6.5 ! 2 8 0
o
30°\X|
|
30° 4
1] n ?35.5 l
~NL oo __ ] _ 4
™ — <
n n W

Bajo pedido:

« Se encuentran disponibles otros angulos de
giro,(codigo de pedido como el correspondiente a

=[= la serie SR: véase pag. 38 Ejemplo:
CT16.0CDR90).

» Est4 disponible el cilindro sin el dispositivo
antirrotacion compensado (cédigo de
pedido CT16.0CDN).

Suministrado con:

= Tornillos de fijacion M6x20 DIN 912/12.9

Materiales:

» Piston-vastago: acero cementado, templado y

rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:

para diagramas fuerza/presion, véase pag. 45

03/2017

HYDROBLOCK

AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
CILINDRO ACEITE
mm
cm? cm?

RETRAC. EXTEN.

RETRAC. EXTEN.

TOTAL 22 251 4.52

55 9.9
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CT22.0 FD

CILINDRO DE EMPUJE Y TRACCION DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

COMPENSATION

YSTE

- : Retraccion

Y DISPOSITIVO ANTIRROTACION

28.7

i
|
1
me ||| |
il |
- :
| |
RASCADOR METALICO @22 = E i i | w
y =
(BAJO PEDIDO) ‘ 1 ]
7\ - M2 1 i -2
! |
Pl |
PR |
==t ) ,‘
RN o
1 L | oas
Lo I o
© _ ORIFICIO DEL ' on I
% i £l EQUIPO D49 -0 I
| s L] ‘
8 <t 1:' ¥ : m
% S : i i &ly A Suministrado con:
v : N 0 « Tornillos de fijacion M6x40 DIN 912/12.9
ul ! ) BN e - Juntas téricas @4.34x3.53
3 I ! Opciones:
- @7 i » Dispositivo de seguri_cliad por fricci_én contra
= sobrecargas por rotacion (bajo pedido)
» Rascador metalico (bajo pedido)
. Materiales:
© | « Pistdbn-vastago: acero cementado, templado y
?48.5 rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
| Bajo pedido:
1 I . = Se encuentran disponibles otros angulos de giro,
| VALVULA - . :
REGULADORA DE (codigo de pedido como el correspondiente a
FLUJO VRF18 la serie SR: véase pag. 38. Ejemplo: CT22.0FDR90).
(BAJO PEDIDO) = Esta disponible el cilindro sin el dispositivo
antirrotacion compensado,
(codigo de pedido CT22.0FDN)
Nota:
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 69.
30 Sh e AREA CAPACIDAD
: CARRERA EFECTIVA TOTAL
e CILINDRO ACEITE
cm? cm?
RETRAC. EXTENS. RETRAC. EXTENS.
TOTAL 25 527 9.07 13.2 226
200 HYDROBLOCIK 03/2017

PRESION MAXIMA = 500 BAR

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA




CT22.0 CD

CILINDRO DE EMPUJE Y TRACCION DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO Y

DISPOSITIVO ANTIROTACION PRESION MAXIMA = 500 BAR
: Retraccion
» DIMENSIONES DE MONTAJE B
@: Extension

Asiento para cilindro pasante

RASCADOR METALICO
(BAJO PEDIDO) M12

\ e . ©525H8
[ 20

: "~  @51H8 &
24 o T gL
N 32/ | a8
i : : = B -
'1'—}-—' —-———- ol 2 ‘:t ! i ol 2 Z2
S - N { =
© Y 3 ! 8
< L] i \_771‘ 238 l
o 0 P @50 y VA S
la) =~ I . T . 1 o | - =
s 4y o M o el @
& . | . ©49.5 H8
= | J i
>< L ]
w 1 —é—‘*— -
@ I I i
2 @ f— 1
] 1 I‘
) i Asiento para cilindro empotrado
I
o :
[oe] |
|
! @52.5 H8
i 20°
i =~  @51H8 ©
: M6 /"T‘ - >
i 3.2 ! ! S 8
| N — RBEEWI | 3l
} ((}l) N | } &
@48.5 o/ R TE
©$49.5 H8
T [s2]
i Q
>/ | (B B
56 ° | »
5 =T= 30 i 30 /
= 1£_30°
|
/ o @49
1
!
gt o o | 0
© (] N 1] - ] \
‘KK R Bajo pedido:
N N = Se encuentran disponibles otros angulos de
giro,(codigo de pedido: como el correspondiente
44 a la serie SR; véase pag. 38. Ejemplo:
== CT22.0CDR90).
= Esta disponible el cilindro sin el dispositivo
antirrotacion compensado,
Suministrado con: (cédigo de pedido CT22.0CDN).
= Tornillos de fijacion M6x20 DIN 912/12.9
Materiales: AREA CAPACIDAD
« Piston-vastago: acero cementado, templado y CARRERA EFECTIVA TOTAL
rectificado. mm CILINDRO ACEITE
= Cuerpo: acero nitrurado. cm2 om?
Nota: RETRAC.  EXTEN.  RETRAC.  EXTEN.

para diagramas fuerza/presion, véase pag. 69. TOTAL o5 5.27 907 13.2 296

HYDROBLOCIK
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CT28.0 FD

CILINDRO DE EMPUJE Y TRACCION DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

COMPENSATION

YSTE

Y DISPOSITIVO ANTIROTACION

- : Retraccion

PRESION MAXIMA = 500 BAR

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

M8

18

L
RASCADOR METALICO @28 | o
(BAJO PEDIDO) | -9
M16 I
\ o '
| |
Il L
—;ﬁggi— @4.8 MAX.
I
it & ‘ ‘
i O i
oo | !
< S L vz ORIFICIO DEL
< o= | 263.5 © EQUIPO
© = _r']
| |
o ] TN
o 1T 1
s |¥ o : i i i i i Suministrado con:
E ~ I i P I i =t - Tornillos de fijacién M6x40 DIN 912/12.9
ul i : L - - Juntas tdricas @4.34x3.53
O ! i i i Opciones:
@9 ] 0 ! | « Dispositivo de seguridad por friccion contra
i | sobrecargas por rotacion (bajo pedido).
| ! | * Rascador metalico (bajo pedido).
< [ i | Materiales:
~ | i « Pistdon-vastago: acero cementado, templado y
263 rectificado.
I .
! = Cuerpo: acero nitrurado.
; f ; Bajo pedido:
| i I = Se encuentran disponibles otros angulos de giro,
‘ ! ‘ (codigo de pedido: como el correspondiente a
VALVULA la serie SR; véase pag. 38. Ejemplo: CT28.0FDR90).
REGULADORA DE = Esta disponible el cilindro sin el dispositivo
FLUJO VRF18 antirrotacion compensado,
35 (BAJO PEDIDO) (5 digo de pedido CT28.0FDN)

202

Nota:
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 91.
AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
CILINDRO ACEITE
mm
EIAAr cm?
RETRAC. EXTEN. RETRAC. EXTEN.
TOTAL 28 9.75 15.9 27.3 445
HYDROBLOCIK
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CT28.0 CD

CILINDRO DE EMPUJE Y TRACCION DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO Y

DISPOSITIVO ANTIROTACION PRESION MAXIMA = 500 BAR
: Retraccion
. DIMENSIONES DE MONTAJE =
@ : Extension

Asiento para cilindro pasante

RASCADOR METALICO

(BAJO PEDIDO) @28
M16 @67 H8
T 20
Dl<:l ve V| 2655 H8 =
- o
H/I 32 N o l N I
Pyt & ‘—1 \ ' 2 el >
. ol ] A | I
1 I |
© Loy 1 N
2 L %54 | ©
g g >/ 30- o
+ B Y Q
o o | 064 1 2 seans 2 @
a N¥ ’ i ! ! S - =
o | | | ~
P4 I
w L
g .
5 ' =
N
¢ : 5 Asiento para cilindro empotrado
0 i
o I
> :
i @67 H8
i 207
! ©
: e oV _ @655 H8 &
| i i %2 ‘ ! 2§
1 i i ol of T 4! ! o ©
T g ol N T i N
|
63 @64 H8 18 /57 i %
| S
) 20° | 30 9
Q } 30° 7/
s
263.5
|
T
b G %%
| Il Il
Bajo pedido:
= Se encuentran disponibles otros angulos de giro,
(codigo de pedido: como el correspondiente a la
serie SR: véase pag. 38. Ejemplo: CT28.0CDR90).
» Esta disponible el cilindro sin el dispositivo
antirotacion compensado,
(codigo de pedido CT28.0CDN).
Suministrado con:
« Tornillos de fijacion M8x25 DIN 912/12.9
Materiales: AREA CAPACIDAD
- Pistén-vastago: acero cementado, templado y CARRERA EFECTIVA TOTAL
rectificado. mm CILINDRO ACEITE
= Cuerpo: acero nitrurado. cm? cm?
Nota: RETRAC. EXTEN. RETRAC. EXTEN.
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 91.
TOTAL 28 9.75 15.9 27.3 445
HYDROBLOCIK
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CT35.0 FD

CILINDRO DE EMPUJE Y TRACCION DE DOBLE EFECTO CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
Y DISPOSITIVO ANTIROTACION PRESION MAXIMA = 500 BAR

- : Retraccion

DIMENSIONES DE MONTAJE CON
JUNTA TORICA

-
%TJ i
M10 ! !
| |
1 |
of |1 | :
el A =y ] } I L,'_J
| L1 1 } =
! N | EEoos -0
RASCADOR METALICO @35 1 <
(BAJO PEDIDO) !
M20 |
| ! i
| 1 il |
T |
! @4.8 MAX.
N~ e 1
bl A |
oyl |
[T {
O L A | ; |
L e R E——
[0} v |
- w2 ORIFICIO DEL
8 — @54.5 @75.5 EQUIPO
2 0T
5l 1g o |iid |
& ® . ! Suministrado con:
- | i ! ' = Tornillos de fijacion M10x45 DIN 912/12.9
S i i - Juntas téricas @4.34x3.53
S o1 i1 : Opciones:
i = Dispositivo de seguridad por friccion contra
f sobrecargas por rotacion (bajo pedido).
2 i + Rascador metalico (bajo pedido).
= : Materiales:
i = Piston-vastago: acero cementado, templado y
@75 o
: rectificado.
i = Cuerpo: acero nitrurado.
| ! | Bajo pedido:
J¢” : [EE « Se encuentran disponibles otros angulos de
giro,(codigo de pedido: como el correspondiente a
VALVULA la serie SR: véase pag. 38. Ejemplo:
REGULADORA DE
FLUJO VRF14 CT35,' OF.DRQ(.))' . . . .
(BAJO PEDIDO) - Esta disponible el cilindro sin el dispositivo
44 antirrotacion compensado,
(codigo de pedido CT35.0FDN).
Nota:
para diagramas fuerza/presion, véase pag. 101.
AREA CAPACIDAD
ol off CARRERA EFECTIVA TOTAL
@~ CILINDRO ACEITE
mm
cm? cm?
RETRAC. EXTEN. RETRAC. EXTEN.

TOTAL 36 141 23.8 50.8 85.7

HYDROBLOCKK
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CT35.0 CD

CILINDRO DE EMPUJE Y TRACCION DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO Y

DISPOSITIVO ANTIROTACION PRESION MAXIMA = 500 BAR
: Retraccion
) DIMENSIONES DE MONTAJE B
@: Extension

) Asiento para cilindro pasante
RASCADOR METALICO -

(BAJO PEDIDO) @35
280 H8
M20 20°] >
: ’T ) o78Hs 2 ©
; M8 | e
3.2 N © <
‘ | < Q
of of S A | of Z
& | ‘ 3 2
L) ‘ 0|
o ) I 3!
[oe]
| <
(0] I Q
[a)] o - ! °
z| |3 T . I 30 S
| © il | i © 76 H8 ™
= [ ! Pl
n 1 i y !
o ] T :
- [ ! 1
& @—4—@% I
( ]
I . 3 Asiento para cilindro empotrado
I
I
o 1
i o @80 H8
S | 2
l S
| ) D78 H8 < 0
| ~ e
| 3.2 1 » N
I 1 ~—
; o 1
g © o
17 ' I ol i 76 H8 / -
i
| <
I Q
! 7o)
! » -
| Q:
|
30 !
|
[ o I ]
R 8- ~8-
] ] []
Bajo pedido:
« Se encuentran disponibles otros angulos de giro,
(codigo de pedido: como el correspondiente
a la serie SR: véase pag. 38. Ejemplo:
88 CT35.0CDR90).

» Esta disponible el cilindro sin el dispositivo
antirrotacion compensado,

Suministrado con: (cédigo de pedido CT35.0CDN).
« Tornillos de fijacion M10x30 DIN 912/12.9

AREA CAPACIDAD
Materiales: CARRERA EFECTIVA TOTAL
« Piston-vastago: acero cementado, templado y mm CILINDRO ACEITE
rectificado. om? ome

. rpo: ro nitrur: .
Cuerpo: acero nitrurado RETRAC. EXTEN.  RETRAC.  EXTEN.

Nota:

para diagramas fuerza/presion, véase pag. 101. TOTAL 36 14.1 23.8 50.8 85.7
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BS

CILINDROS LINEALES TIPO BLOQUE
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BS

CILINDROS LINEALES TIPO
BLOQUE

MODELO CILINDRO BS10 BS12 BS16 BS20 BS25 BS32 BS36
Rascador metalico (opcional) Si Si Si Si Si Si Si
Presion max. de trabajo (bar) 500 500 500 500 500 500 500
Fuerza maxima. en empuje a 500 bar (kN) 98.6 15.3 24 394 61.5 96.2 162.5
Fuerza max. en traccién a 500 bar (kN) 59.8 9.8 14.2 24 37.5 56.8 112.7
Diametro vastago (mm) 10 12 16 20 25 32 36
Diametro pistén (mm) 16 20 25 32 40 50 65
Carrera total cilindro (mm) 16 16 20 25/50 50 50 25
Area cilindro en empuje (cm?) 2.01 3.14 4.91 8.04 12.57 19.63 33.18
Area cilindro en traccién (cm?) 1.22 2.01 2.9 4.9 7.66 11.6 23
Volumen de aceite en empuje (cm?) 3.2 5 9.8 20.1/40.2 62.9 98.2 83
Volumen de aceite en traccion (cm?) 2 3.2 5.8 12.3/24.5 38.3 58 57.5

Los cilindros lineales tipo bloque HYDROBLOCK serie BS no estan equipados de serie con ningun sistema de
guiado del vastago, por lo que no es necesario tomar precauciones especiales durante el montaje de los
accesorios, si bien se recomienda inmovilizar el vastago del cilindro durante el apriete del tornillo de sujecién del
mismo.

NOTA: se aconseja prever siempre un tope de apoyo detras del cilindro, con el fin de evitar la apariciéon de
fuerzas transversales sobre los tornillos de bloqueo del propio cilindro.

HYDROBLOCK
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BS10.16

CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE CON FIJACION POR BRIDA
PRESION MAXIMA = 500 BAR

- : Extensién
. DIMENSIONES DE MONTAJE
e : Retraccion
60
30
—T= 10
Pl R e
T T Z
N " - |
1A A X Lyt
w |l | A | I . L e e I
" P M ! I 4\ } } AR —
| S |
e " ¥/
n : n ‘ ‘ 'u_Y
o || \ 7
7
@5 MAX
ACEITE M6
Advertencia:
Se aconseja que exista un tope ("X“ en la figura)
en el soporte de montaje del cilindro para evitar
que las fuerzas transversales correspondientes
sean soportadas Unicamente por los tornillos de
blogueo.
-~ N
e+
‘e Suminjstrado con;
3 ! Y oriTos de fiacion M6x45 DIN 912/12.9
2 = Juntas toricas J6.07x1.78
N
B o .
§ == ) Materiales:
L = Piston-vastago: acero cementado, templado y
o Y- rectificado.
M 9 n .
S = Cuerpo: acero nitrurado.
Nota:
e © Se encuentran disponibles versiones especiales
© ! ‘ | 10 bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o
- pi. montajes distintos, consultar con nuestro servicio
LN técnico.

AREA CAPACIDAD

EFECTIVA TOTAL

ARRERA CILINDRO ACEITE

mm

Cm? Ccm?
EMPUJE TRACCION  EMPUJE TRACCION

TOTAL 16 2.01 1.22 3.2 2

HYDROBLOCIKK
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B312.16

CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE CON FIJACION POR BRIDA
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Extensién -
., DIMENSIONES DE MONTAJE
e : Retraccion

I
[
5]

M6

1.6

M
Tﬁ
il
i
o1

|
)

Advertencia:
Se aconseja que exista un tope ("X en la

60 figura) en el soporte de montaje del cilindro
=I= para evitar que las fuerzas transversales
45 correspondientes sean soportadas Unicamente

== por los tornillos de bloqueo.

12

Suministrado con:

I n
LN\ ¢
N J - Tornillos de fijacion M6x50 DIN 912/12.9
= Juntas toricas @4.34x3.53
& —g\ - - - 1
<
R RN o Materiales:
e o ® « Pistdon-vastago: acero cementado, templado y
0 e S " ™ rectificado.
~ = Cuerpo: acero nitrurado.
R~ Nota:

o Se encuentran disponibles versiones especiales

(G}
- #i":f) bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o
L-J montajes distintos, consultar con nuestro servicio
@12 técnico.
AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
CILINDRO ACEITE
mm
Cm? Cms3

EMPUJE TRACCION  EMPUJE TRACCION

TOTAL 16 3.14  2.01 5 3.2
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B516.20

CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE CON FIJACION POR BRIDA Y EN LINEA
PRESION MAXIMA = 500 BAR

- : Extension
N DIMENSIONES DE MONTAJE
e: Retraccion

M10

R
M

i
-
17

44444474444444
AN

_7L
7/
:/
-
1l
1]
L

NG
7‘

45
|

olL ‘ J @5 MAX
olL

M8

Advertencia:
Se aconseja que exista un tope ("X en la figura) en
65 el soporte de montaje del cilindro para evitar que las
== fuerzas  transversales  correspondientes  sean
50 soportadas unicamente por los tornillos de bloqueo.

—_E=o==9

| —

N N
= Tornillos de fijacion M8x60 DIN 912/12.9

@. . | ) d}{ - Juntas téricas @4.34x3.53

— Materiales:
I .

IS
Gl/4
I

Suministrado con:

[
\
|
|

m

I
L
|
|
L

31

71
64

91

N R = - Piston-vastago: acero cementado, templado y
e == ——E====g7 rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.

~ ﬁ Nota:

‘ Se encuentran disponibles versiones especiales

33

o A R bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o
N . s .

mon n nsultar con n r rv
»&;ﬁ%—— tontajes  distintos, consultar con nuestro servicio

Ll técnico.

AREA CAPACIDAD

EFECTIVA TOTAL

215 GARRERA CILINDRO ACEITE

mm
Cm? Cm?3

EMPUJE TRACCION  EMPUJE TRACCION

TOTAL 20 4.91 2.9 9.8 5.8
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BS20.25

CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE CON FIJACION POR BRIDAY EN LINEA
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Extensién -
@ DIMENSIONES DE MONTAJE

: Retraccion

77777

1

T
SN RS VU SR | A —

i
B | T R T

ACEITE

Advertencia:
Se aconseja que exista un tope (X" en la

03/2017

figura) en el soporte de montaje del cilindro
para evitar que las fuerzas transversales
correspondientes sean soportadas
unicamente por los tornillos de bloqueo.
Suministrado con:
10 o « Tornillos de fijacion M10x70 DIN 912/12.9
g » Juntas toéricas 36.02x2.62
Materiales:
« Piston-vastago: acero cementado, templado y
rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
s Nota:
Se encuentran disponibles versiones especiales
& bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o
N montajes distintos, consultar con nuestro
S St : servicio técnico.
AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
e CILINDRO ACEITE
cm? cm?
EMPUJE  TRACCION ~ EMPUJE  TRACCION
TOTAL 25 8.04 4.9 20.1 12.3
HYDROBLOCIK
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BS20.50

CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE CON FIJACION POR BRIDA Y EN LINEA
PRESION MAXIMA = 500 BAR

. : Extension
» DIMENSIONES DE MONTAJE
@' Retraccion
- 55
@10.5 i

17

|
A
TTTTT
55
|
o
r\4‘\4/ )44
\)
\f‘r 4
|
|
!
|
|
!
|
|
!
|
|
SN —
SRR S

-
M12

NN

ACEITE

@4 MAX.
M10 ACEITE
—

—£<- E \
NI S Advertencia:

Se aconseja que exista un tope ("X“ en la figura)
en el soporte de montaje del cilindro para evitar
que las fuerzas transversales correspondientes
sean soportadas unicamente por los tornillos de
bloqueo.

RNV ® Suministrado con:

» Tornillos de fijacion M10x70 DIN 912/12.9
» Juntas toéricas 36.02x2.62

Materiales:

« Piston-vastago: acero cementado, templado y
rectificado.

= Cuerpo: acero nitrurado.

100

110

67

38

© ‘ = Nota:

Se encuentran disponibles versiones especiales
bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o
920 montajes distintos, consultar con nuestro
===z servicio técnico.

50

AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
CILINDRO ACEITE

mm
cm? cm?®

EMPUJE TRACCION EMPUJE TRACCION

TOTAL 50 8.04 4.9 40.2 245

HYDROBLOCIK
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BS20.50 F

CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE CON FIJACION POR BRIDA FRONTAL
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Extension -

___-':_ _____________________________ JI._
e _:__,
I e =
ol ol i . TR
W Ol i N VAN
0 T -
~ T
N L B g
I =
8
75
==
DIMENSIONES DE MONTAJE
Suministrado con:
S — * Juntas téricas @6.75x1.78
Dol oo Materiales:
| I | | DR P | . 7 z
r f ; J} « Piston-vastago: acero cementado, templado y
i ! i ! rectificado.
! i ! i = Cuerpo: acero nitrurado.
[ |
oyl 1
| |
i | Nota:
| |
o | ! Se encuentran disponibles versiones especiales
o S i i bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o
- | } montajes distintos, consultar con nuestro
i i servicio técnico.
| |
i | @10.5
T
| |
1.6 | |
| |
= i I
- i : o
! ! mio &
| |
| v
|
3| wAx. o5 || 219
ACEITE | |
=== AREA CAPACIDAD
] L1k CARRERA EFECTIVA TOTAL
----------------- S it CILINDRO ACEITE
mm
cm? cm?
EMPUJE  TRACCION  EMPUJE  TRACCION
TOTAL 50 8.04 4.9 40.2 24.5
HYDROBLOCIK
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BS25.50

CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE CON FIJACION POR BRIDAY EN LINEA
PRESION MAXIMA = 500 BAR

- : Extension
B DIMENSIONES DE MONTAJE
e Retraccion CON CONEXION EMBRIDADA
63
o105 _ | | 27 37 25
,,,,,,,
I . il o
NN\ i f N N o o I ==
ol s u oy A N
5 N\ B i s B A
" TTT 11 ! 1.6
. R e %
85 @5 MAX /8’ yal Ao
7
/ / 7 %
ACEITE
40
Advertencia:
Se aconseja que exista un tope ("X en la figura) en
el soporte de montaje del cilindro para evitar que las
fuerzas  transversales  correspondientes sean
soportadas unicamente por los tornillos de bloqueo.
o

”\

\/

| 1
b
s

11

| A
I L Suministrado con:

|

» Juntas téricas @4.34x3.53

! |
| | 3
: I : 2 g <
BN PN 3 - Materiales:
é}‘ © = Piston-vastago: acero cementado, templado y
BN = rectificado.

/{
AN
LAl

27
=
Leedl
_,I_____ =
g =
T
L
——
L
L
24

= Cuerpo: acero nitrurado.

Nota:
! o
‘ - Se encuentran disponibles versiones especiales
| bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o
224 montajes distintos, consultar con nuestro servicio
3 técnico.
|
|
Frs AREA CAPACIDAD
L&#}§4 EFECTIVA TOTAL
CABUAERE CILINDRO ACEITE
225 mm
Cm? Cm?
EMPUJE TRACCION ~ EMPUJE TRACCION
TOTAL 50 12.57 7.66 629 38.3
HYDROBLOCIKK
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BS32.0

CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE CON FIJACION POR BRIDA Y EN LINEA

PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Extension

@ : Retraccion

DIMENSIONES DE MONTAJE

100
—T=
l ! ;
N e 0
A Yt \: bl
R - I |
AR (N\Tb@)* %g PR I
I I [ ‘ . . I
LS )T —
N ) | |
NS L
Li ] — el
R I 7
@125 1| } 9
! !
| 80 /
Advertencia:
Se aconseja que exista un tope ("X“ en la figura) en
14 el soporte de montaje del cilindro para evitar que las
: . : : — fuerzas  transversales  correspondientes  sean
It ! Ia?. - 3 soportadas unicamente por los tornillos de bloqueo.
L I v s =
a | .
b Do i I ilas:
- Iorl i I = 1) Materiales:
2 [ I [ 10) ©
e L i L e
= By : B - Piston-vastago: acero cementado, templado y
! ! J@- rectificado.
i | il « Cuerpo: acero nitrurado.
SRR : "
n I Nota:
i E i i i E i @ Se encuentran disponibles versiones especiales
=y : = bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o
W montajes distintos, consultar con nuestro
‘ servicio técnico.
(@}
Yo}
| | @32
T
] UL
@31
AREA CAPACIDAD
CARRERA EFECTIVA TOTAL
e CILINDRO ACEITE
cm? cm?®
EMPUJE  TRACCION ~ EMPUJE  TRACCION
TOTAL 50 19.63 11.6 98.2 58
HYDROBLOCIK
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BS36.0

CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE CON FIJACION POR BRIDA
PRESION MAXIMA = 500 BAR

- : Extensién
» DIMENSIONES DE MONTAJE
@ Retraccién
14 59
@17 30
e

N -
W
.
— _r
M18x1.5

52

fuerzas  transversales  correspondientes sean

soportadas unicamente por los tornillos de bloqueo.

| -
RV \\ YR L | T
NIRRT PO Fas N WNTREIN (AN AT s
3 g g %@ I |<§F—X fffff §
A\ x ]
N N - N\ S N
%) B Sl | N% S S —
‘ s z D EEE—
W
/ 77
125
e e
N - Z) ! é Advertencia:
N i = ———{-————\ | ! Se aconseja que exista un tope ("X“ en la figura) en
_M i i el soporte de montaje del cilindro para evitar que las

=
= 1 1
e | -
i N - 8 Materiales:
e [
—E — J_-" i i i i o - Piston-vastago: acero cementado, templado y
= i Pt © rectificado.
: ! i i « Cuerpo: acero nitrurado.
| I
| Bl Nota:
T o
| J | ; % % Se encuentran disponibles versiones especiales
ol | i ! i Lo ° bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o
N ﬁiiiﬂ‘??’—?} b i 17 - montajes distintos, consultar con nuestro
At = servicio técnico.
I ! !
! 236 | 1
aﬁ—ﬂ }
|
100 |
=W=
AREA CAPACIDAD
CARRERA  ¢i/iNoRo AGEITE
mm
cm? cm?
EMPUJE TRACCION EMPUJE TRACCION
TOTAL 25 3318 23 83 57.5
HYDROBLOCIK
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CF

CILINDROS ROSCADOS

>N NNNNNNY
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CR

CILINDROS ROSCADOS

r

»

_ ,z

A‘rf/f/ff,ff’f.ff

e |

:
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CILINDROS ROSCADOS EMPOTRABLES

SERIE CF/CR

MODELO CILINDRO CF22 CF30 CF40 CF48.20 CF12M26 CF12M32 CF16
ggﬁgﬁ%o M22x1.5 M30x1.5 M40x1.5 / / / /
TIPOS DE CUERPOS
DISPONIBLES pﬂﬂmﬂ
Roscado — / / / M48x1.5 M26x1.5 M32x1.5 M40x1.5
empotrable Ez
Version con vastago de cabeza redondeada A Si Si Si Si No No No
Version con vastago hembra roscado B Si Si Si Si Si Si Si
Diametro vastago (mm) 12 18 25 32 12 12 16
Diametro pistén (mm) / / / / 15 20 28
Carrera total cilindro (mm) 5/10 7112 15 20 8/16 14/18 18/30
Area cilindro en empuje (cm?) 1.13 2.54 4.91 8.04 1.77 3.14 6.16
Area cilindro en traccién (cm?) / / / / 0.64 2.01 415
Volumen de aceite en empuje (cm?) 0.6/1.1 1.8/3.1 74 16.1 1.4/2.8 4.4/5.7 11.1/18.5
Volumen de aceite en tracciéon (cm?) / / / / 0.5/1 2.8/3.6 7.5/12.5
Presiéon max. de trabajo (bar) 500 500 500 500 500 500 500
MODELO CILINDRO CF38 CF36E  CF48E CR12 CR22 CR26 CR30
Sa?;i‘:SO / / / / / / /
TIPOS DE
CUERPOS
DISPONIBLES
Z‘:};‘;‘;‘gﬁle = M38x1.5 M36x1.5 M48x1.5 M12x1.5 M22x1.5 M26x1.5 M30x1.5
Version con vastago de cabeza redondeada A Si No No Si Si Si Si
Versién con vastago hembra roscado B No Si Si No Si Si Si
Version con tornillo de presion pendular No No No No No No Si
integrado S
Diametro vastago (mm) 20 19.05 31.75 5 12 16 20
Diametro piston (mm) / 25 38 8 / / /
Carrera total cilindro (mm) 3/4 23 23/32 5/10 10/25 12 15
Area cilindro en empuje (cm?) 3.14 4.91 11.34 0.5 113 2.01 3.14
Area cilindro en tracciéon (cm?) / / / / / / /
Volumen de aceite en empuje (cm?) 0.9/1.3 11.3 26.1/36.3 0.25/0.5 1.1/2.8 2.4 4.7
Volumen de aceite en traccion (cm?) / / / / / / /
Presion max. de trabajo (bar) 500 400 400 400 400 400 400
HYDROBLOCIK
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CF22

CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 500 BAR

@12
- - :
CF225 A CF22.5B P =
@ 24
B = { i J -
i (32}
< 1 <
~ © l
5 | .
~ o N i o
N N = L o
|
© @20 o1
M22x1.5 M22x1.5
_— ° @12
CF22.10 A 2 CF22.10B |
—_— —_— G o
@12 - ° —
‘ <
- 3
3]
< v
o <
@ N
| N ©
N | N
N~ el N
o [
0 @20 -01 0 o
- b @20 -0
M22x1.5 M22x1.5
it
R sE—@ED)) <f ap
x
o
DIMENSIONES DE MONTAJE Suministrado con:
« Anillo de sellado ¥14x J20x1.5
Materiales:
= Piston-vastago: acero cementado, templado y
M22x1.5 rectificado.
- e » Cuerpo: acero nitrurado.
|
@13 MAX. i Notas:
i X Evitar sobrecargar el vastago cuando el cilindro
. : s esta en reposo.
|
e . 3 c AREA CAPACIDAD
: H ARRERA EFECTIVA TOTAL
\ | CILINDRO CILINDRO ACEITE
nE mm
: cm? cm?
|
|
| 4 CF22.5 5 1.13 0.6
|
! . CF22.10 10 1.13 11
@20 +04

HYDROBLOCIK
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CF30

CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 500 BAR

_ o B—
CF30.7 A & CF30.7 B 1
- ‘ _— ] F\Iﬂ 1 ~
= ‘,, |
o18 F:’E‘ﬁv < .
SEDSE SEDNE :
| o ] N
| ~ | ~ [e0]
1 m T v
1 ol |
! v @ | v
| q | q
0 | 0 1
0 ! 0. Z ; Lz
! "0
2 0528 -0.1 -~ @28 -o1
M30x1.5 M30x1.5
_ @ B—
CF30.12 A E‘/ CF30.12B SEXH ™
—_—— 218 ~ -
L 218
[ : SEDNE
<t
P ©
wn
w w
3 3
wn wn
Yo} Yo}
© @28 “o1 i @28 Lo
M30|x1.5 M30x1.5
@p /7=
Ki ol O AT N ol ogln
\j o [n =0 N I ~Ii o
\-‘ & \ ://
DIMENSIONES DE MONTAJE Suministrado con:
e Anillo de sellado @22x@28x1.5
Materiales:
= Pistdn-vastago: acero cementado, templado y
M30x1.5 rectificado.

‘ » Cuerpo: acero nitrurado.

@18 MAX. Notas:
—~ T Evitar sobrecargar el vastago cuando el cilindro
‘ ; . esta en reposo.
Z | %
s | = o AREA CAPACIDAD
ol 32 ‘ ARRERA EFECTIVA TOTAL
N
‘ % CILINDRO mm _ CILINDRO ACEITE
%L/ cm? cm?®
|
‘ CF30.7
i // 7 2.54 1.8
L CF30.12 12 2.54 3.1
728 -1
HYDROBLOCIK

03/2017 221



27 MIN.

CF40

CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO

PRESION MAXIMA = 500 BAR

222

CF40.15 A CF40.15B
@25
g |
g T T ]
1 | | | 0
‘:,ti,,:; } ~
@25 (-=-=-----9 o T
e S W . [TXT
1
| ‘ ‘ | ‘ ’
I 1 o
i o : N
I I
] : R
I o I
: © :
I
| 9 S
! |
0 i ) ]
o | = [ u L
| i
© ! 0 \
- @38 78.1 ~ Qsﬁ o4
I
M40x1.5 M40x1.5
|
|
1
I
I
A J _o= i I N L
S T T
I
I
0
Suministrado con:
DIMENSIONES DE MONTAJE « Anillo de sellado @32x38x1.5
Materiales:
= Piston-vastago: acero cementado, templado y
M40x1.5 e
rectificado.
» Cuerpo: acero nitrurado.
@25 MAX.
} Notas:
! Evitar sobrecargar el vastago cuando el cilindro
| esta en reposo.
| %
| <
I =
| ~
3.2 % p
! CARRERA AREA CAPACIDAD
! EFECTIVA TOTAL
W / CILINDRO mm _CILINDRO ACEITE
|
i // cm? cm?
|
» CF40.15 15 4.91 74
@38 -+01
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CF48

CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 500 BAR

CF48.20 A CF48.20 B
30
5/ - \\j/\ -
3o J-;,,: o= ;:3:3};5:::\ Q

-
| 20

15
——
——

15
——

118

[N SR S 1) E S
108

14

14

88
98

|
Nr ‘ o N o
@46.5 -0 220 -°
M48x1.5 M48x1.5

Suministrado con:

DIMENSIONES DE MONTAJE - Anillo de sellado @38xD46x2
Materiales:
« Piston-vastago: acero cementado, templado y
M48x1.5 rectificado.
« Cuerpo: acero nitrurado.
346.5 +o.i
| Notas:
3 Evitar sobrecargar el vastago cuando el
| | cilindro esta en reposo.
e I
<C
~ g @32 MAX
< 1
[l
| 3% AREA CAPACIDAD
: CILINDRO CARRERA EFECTIVA TOTAL
‘ CILINDRO ACEITE
! mm
! cm? cm?
| %
! CF48.20 20 8.04 16.1
@5 |
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CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO EMPOTRABLE

PRESION MAXIMA = 500 BAR

- CF12.8 M26 DIMENSIONES DE MONTAJE
: Extension M26x1.5
- T
@: Retraccion 212 < M26x1.5
! @22 H7
3 o I N R % 30° 1] (.35
© —ESEE ! 2 </ B
[Te) HH HH Q t+ =
g B 1Y ] > o o
N + ol
: =0 ° 5 1O % :
| i : 7/ \ @{23 ':y %
A i ’
S - | 7, 0
@22 8 | ,
300 || @8 MAX
AR\ B
B 1]
- R 2
o/ I
CF12.16 M26 DIMENSIONES DE MONTAJE
M26x1.5
. T
: Extension 12
.7 I v
@: Retraccién L‘I_“*“" _________ M26x1.5
S T R © _ | @22 H7
X 30° || S
© S 9 < 11 ™Y
<7 O H
el SRR ERE.” Bl
— =I5 ) 1 Zl 1 g
— © [} T 2= w I
g 9 A « / @23 L i o
| . ¥ Q § S
- : %
s O
‘—' ‘ < 30°
8 @8 MAX.
@22
N
,ﬁml |.I|I. O Plano del tope del piston
@ ym: o
? 14
E,i/// . AREA CAPACIDAD
Los cilindros de doble efecto con cuerpo roscado empotrable, estan CARRERA I(EZII:IFIIEI;EIF\Q/Q /I(?ET?rIE
disefiados para la sujecion axial en espacios reducidos en aquellos mm
casos en que se precisen fuerzas elevadas junto con una elevada cm? cm?
estabilidad de ploqueo.l . . . EMPUJE TRACCION EMPUJE TRACCION
Todas las versiones estan equipadas de serie con un anillo rascador
en el vastago.
Se encuentran disponibles carreras especiales bajo pedido. 8 1.77 0.64 1.4 0.5
Materiales:
e - 16 1.77 0.64 2.8 1
» Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
HYDROBLOCIKK
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CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO EMPOTRABLE

PRESION MAXIMA = 500 BAR

CF12.14 M32 DIMENSIONES DE MONTAJE
5 212 L -
: Extension e M32x1.5
@ : Retraccion :hvﬁ} 50° | @28 H7 S
o TN ol | ] ) i o
- e i W 2 =i B
L ~ - X0 7 2
mazx1.5 [P 7 2 £ l 2
!! u 2 0 g @ 2% E -
= .| .:= C ‘ "
5 - @29 &
i i S o a
v 0
) - 2 %
@28 30
@8 MAX. | |
0
e
CF12.18 M32 DIMENSIONES DE MONTAJE
@12 L
. L. I
: Extension Ms | M32x1.5
T
@ Retraccioén L °| @28 HT7 3
NN A SN A — (4} S
Fi V?i}@i# E | kY
———n 2 0 @
| [N |
~ E ! 2
M32x1.5_[[¥ ¥l 3 - §@ 2% - _
—! - 3 | zl ol T
o o 3 8 029 s 3
7o) i o ©
I3} ! i o ©
| [ t o
, - : 7
— 30°
@28 @8 MAX.
//%\ °
e : ¢ Plano del tope del piston
AREA CAPACIDAD
EFECTIVA TOTAL
Los cilindros de doble efecto con cuerpo roscado empotrable, estan CARRERA CILINDRO ACEITE
disefiados para la sujecién axial en espacios reducidos mm
en aquellos casos en que se precisen fuerzas elevadas junto con cm? cm’
una elevada estabilidad de bloqueo. Todas las versiones estan EMPUJE TRACCION EMPUJE TRACCION
equipadas de serie con un anillo rascador en el vastago.
Se encuentran disponibles carreras especiales bajo pedido. 14 3.14 2.01 4.4 28
Materiales:
= Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado. 18 3.14 2.01 5.7 3.6

= Cuerpo: acero nitrurado. .
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CF16

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO EMPOTRABLE
PRESION MAXIMA = 500 BAR

. CF16.18 M40 DIMENSIONES DE MONTAJE
: Extension 2135,
L "
B @:Retraccién 216 12__.___4. © M40x1.5
° @36 H7 o
| , N~ 30 n:)Q
m40x1.5 [F | N
- 1 ~
zZIX 3 ! 2
o= .- EEWAY, /AR
: 8 ?\l; i - J
! ! < e 37 © % NJ
L - | 3
! []

< 210 MAX.
w
e}
o
o
DIMENSIONES DE MONTAJE
15
o, [ ~ M40x1.5
: Extensién :r\._),:.!____%l _____
[ +0.025 L
o16 FERH-———— o @36 H7 o S,
@: Retraccion - T 2 30 i &
| - |
ZIX !
i SEE A
M40x1.5 [F I kS i
e 1
=1 n | —~
@ ol 8 @ @37 g 7 &8
w0 i ©
# <
|
| i |
- 4
A |
< / O
236 Q | A
|
L @10 MAX. }
e~ ﬁ
= 1
o %\I’ﬁ%{(ﬂ% S O Plano del tope del piston
: I
N o
AREA CAPACIDAD
EFECTIVA TOTAL
Los cilindros de doble efecto con cuerpo roscado empotrable CARRERA CILINDRO ACEITE
disefiados para la sujecion axial en espacios reducidos mm " ;
en aquellos casos en que se precisen fuerzas elevadas junto con (el e
una elevada estabilidad de bloqueo. Todas las versiones estan EMPUJE TRACCION EMPUJE TRACCION
equipadas de serie con un anillo rascador en el vastago.
Se encuentran disponibles carreras especiales bajo pedido. 18 6.16 4.15 111 75
Materiales:
 Piston-vastago: acero cementado, templado y rectificado. 30 6.16 415 18.5 12.5
= Cuerpo: acero nitrurado. _
HYDROBLOCIK
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CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO EMPOTRABLE

PRESION MAXIMA = 500 BAR

CF38.3

DIMENSIONES DE MONTAJE

520 M38x1.5 . -
3 B o S
0 oc,; 3 | @ i &
S S i §
—1 = i z
i i P ‘ =
— . ! i N i N
Q ' 5 1
g d ! - B i — -
' |
o 1 : | /
, N7/
N ‘ | 0|
o } Q
@30 @8 MAX. i
M38x1.5 = @30 H7
CF38.4 DIMENSIONES DE MONTAJE
M38x1.5 S
@20 X
™
. % r—* |
°° o | |
47 \/ | c }
© N I - I .
’ Fii{*‘ ,,,,, == 1 + Z
1 iy : T S ? 2
! B | S
YR : ] — 1
g 8 : |
~ : |
\ ! ’ & i o
BN | ©
|
r\.? 28 MAX. |
© - @30
@30 H7 2
M38x1.5
Materiales: AREA CAPACIDAD
= Pistdon-vastago: acero cementado, templado y rectificado. CARRERA ETES;!S ;g;ﬁ‘.lé
= Cuerpo: acero nitrurado. mm
Notas: cm? cm?
« El modelo con carrera reducida de 3 mm, CF38.3, también puede
montarse en los asientos destinados al modelo CF38.4. 3 3.14 0.9
- Evitar sobrecargar el vastago cuando el cilindro esta en reposo.
4 3.14 1.3
HYDROBLOCIK
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CF36 E23

CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO

PRESION MAXIMA = 400 BAR

' @19
|
[ =S
ik
[s2] H
N |
| |
\ ol [>T
| |
|
i
|
1
I
|
1
|
! o
I
0 I ~
N~ I
[e)) o :
o 1
* 1
M36x1.5
T
1
I
i i
- I
&= ! Q
o L i N
‘ ‘ I : || (o]
|
|
|
|
G 1/8” |
T

228

EJEMPLO DE MONTAJE

* Tapon G1/8" no utilizable

Materiales:

= Piston-vastago: acero cementado, templado y
rectificado.

= Cuerpo: acero nitrurado.

Accesorios (bajo pedido):

= Anillo M36x1.5; codigo de pedido G36.

CARRERA AREA CAPACIDAD
EFECTIVA TOTAL
CILINDRO CILINDRO ACEITE
mm
cm? cm?
CF36-E23 23 4.91 11.3
HYDROBLOCIK
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CF48 E

CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 400 BAR

CF48 E23 CF48 E32

32

23

Yo} o
5 =
8l & 0
[o)] > [e)]
EESIES
¥ \ M48x1.5
N 1
i o
2 ! 0
< 5 &
!
G 1/8” |
T
[ee]
||.
S ?
o w
%
o
EJEMPLO DE MONTAJE
|
. — * Tapén G1/8" no utilizable
48 ] |
i Materiales:
I m | - Piston-vastago: acero cementado, templado y
: rectificado.

* Cuerpo: acero nitrurado.

= Anillo M48x1.5; cddigo de pedido G48.

|
|
i
|
: Accesorios (bajo pedido):
|
|
i
|
|
|

- AREA CAPACIDAD
f ARRERA EFECTIVA TOTAL
i CILINDRO CILINDRO ACEITE
mm
cm? cm?®

{ } ] CF48-E23 23 11.34 26.1
!

// CF48-E32 32 11.34 36.3
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CR12

CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO

PRESION MAXIMA = 400 BAR

CR125A
&
| \ |
© \ T T 95
< i
| i
5 - i < M12x15
- E < 210
] -
CR12.10 A
- &
N L o5
s
& i
: M12x1.5
E @10
|
-

DIMENSIONES DE MONTAJE

— @
CR12.5B ;
— T
I 'T‘ @5
K| =
=T
: |
N - i - M12x15
‘ O E g 310
CR12.10 B ‘f/
7h ;
? |
: M12x1.5
i 210
t
&l

Suministrado con:
* Anillo de sellado @6xJ10x1
Materiales:

M12x1.5 » Piston-vastago: acero cementado, templado y
i rectificado.
i = Cuerpo: acero nitrurado.
X ! p
< | Z‘ CARRERA AREA CAPACIDAD
< ! s EFECTIVA TOTAL
i 3.2 Q CILINDRO . CILINDRO ACEITE
|
i | cm? cm3
|
1 CR12.5A 5 0.5 0.25
| . . .
3 /ﬁ
i CR12.5B 5 0.5 0.25
|
|
@5 | | CR12.10A 10 0.5 0.5
Notas:
Evitar sobrecargar el vastago cuando el cilindro CR12.10B 10 05 0.5
esta en reposo.
HYDROBLOCIK
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CR22.10

CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 400 BAR

CR22.10 A CR22.10B
Q I
4 S - —
L 2 ==
o ! ,F’J‘"q @12 ‘
e -
bt
I ‘ :
S S
| ! |
I I
: 3 :
T | 8 i
| i
| w |
i i
y o~ | | - :
| 1
1 |
© | 0 o
- @20 -0 - @20 -01
-~
M22x1.5 . M22x1.5 -
— - |
v N -
g §W(})}% o} =
o & / ‘
DIMENSIONES DE MONTAJE Suministrado con:
« Anillo de sellado @14x@20x1.5
Materiales:
« Piston-vastago: acero cementado, templado y
< M22x15 rectificado.
* Cuerpo: acero nitrurado.
@13 MAX,
! Notas:
i Evitar sobrecargar el vastago cuando el cilindro
i | N esta en reposo.
z | 3 -
E 32 ! L‘E) AREA CAPACIDAD
=l ; CILINDROCARRERA EFECTIVA TOTAL
‘ ' CILINDRO ACEITE
- mm
i cm? cm?
|
|
| % CR22.10A 10 113 11
|
|
CR22.10B 10 113 11
@20 +o1
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CR22.25

CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 400 BAR

CR22.25 A CR22.25 B
7
w
o |
1
—~
. » 7
,,“rﬁ’
@12 1 1 | @12 1 1 0
Pl 9 Pl
| | |
} | |
1 !
ST T < T T
i i
I I
| |
1 1
I I
| |
1 1
I I
i | R
N
| el ® | R
i i
| |
1 1
I I
| |
1 1
I I
i :
i i
~ ~ —
| |
| |
"y ) 0
@20 -01 - @20 -01 =
[
M22x1.5 M22x1.5
i |
e
W 7N
= gu 77{_ _;’ s N 2 ~
24
o

Suministrado con:

DIMENSIONES DE MONTAJE * Anillo de sellado @14x@20x1.5

Materiales:
» Piston-vastago: acero cementado, templado y
M22x1.5 rectificado.
; = Cuerpo: acero nitrurado.
|
213 ‘MAX< Notas:
| . Evitar sobrecargar el vastago cuando el cilindro
] : % esta en reposo.
z | 5
2| ., ! AREA CAPACIDAD
= : CARRERA EFECTIVA TOTAL
| 1 CILINDRO CILINDRO ACEITE
- mm
i cm? cm?
|
|
; % CR22.25A 25 113 2.8
|
|
|
s CR22.25B 25 113 2.8
@20 +o1
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CR26.12

CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO

PRESION MAXIMA = 400 BAR

CR26.12 A CR26.12 B
o 16
< T
o |
F~1-T L
| o~ } i)f: |
{:,,;,:,3 - K’\j
N ! | I @16 ;
| Y R _@A
SREENAEER < [T
! 1
i i
I I
| o i
) i 0 !
3 g | g |
| i
I I
i !
t T
o || o |
I I
|
i @04 i @24 -01
M26x1. 5  M26x15
i 1
| o I AN
e S | DI Ir I f\\\\‘. oo
N o NN P R R B
2 \ Y/
. = —
} 1
Suministrado con:
< Anillo de sellado @18x@24x1.5
Materiales:
= Pistdn-vastago: acero cementado, templado y
DIMENSIONES DE MONTAJE rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
 M26x15 Bajo pedido:
« Se encuentra disponible una version con
316 MAX. tor,ni_llo de pre;ién pendular integrado
‘ (cbédigo de pedido CR26.12S).
! Notas:
i i Evitar sobrecargar el vastago cuando el
; Z cilindro esta en reposo.
z | N
= . i AREA CAPACIDAD
N3 ! CARRERA EFECTIVA TOTAL
; CILINDRO CILINDRO ACEITE
—— mm
: / cm? cm?®
|
|
i A CR26.12A 12 2.01 2.4
@24 01 CR26.12B 12 2.01 2.4
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CR30.15

CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 400 BAR

CR30.15 A CR30.15B CR30.15S
@20 @10 |
| x o LN\ !
S ‘ L
0 |r | @20 i A A\ f
I : @20 |
= f —
s [T o [1 ] SR
i 0 i
0 | 3 |
O I I
B N B i S i
| |
I I
I I
I I
I I
[o'e) [e0] : [e0) :
1 127 3 1z = E 12
3 @28 -01 - @28 -01 - @28 01
M30x1.5 M30x1.5
|
|
|
=
2 A
< :
— N
|
DIMENSIONES DE MONTAJE Suministrado con:
= Anillo de sellado @22x@28x1.5
Materiales:
» Piston-vastago: acero cementado, templado y
M30x1.5 rectificado.
—~ ‘ - = Cuerpo: acero nitrurado.
@18 MAX. Notas:
T . Evitar sobrecargar el vastago cuando el cilindro
1 : % esta en reposo.
z | =
2 i AREA CAPACIDAD
Q| 32 | CARRERA EFECTIVA TOTAL
| ! CILINDRO CILINDRO ACEITE
I mm
: cm? cm?
|
ﬂ % CR30.15A 15 3.14 4.7
|
|
02 CR30.15B 15 3.14 4.7
oj?g +0.1
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IR cILINDROS DE AMARRE
ANTIVIBRACION

HYDROBLOCK -



IR CILINDROS DE AMARRE
ANTIVIBRACION

MODELO CILINDRO

IR12.250 IR16S IR16.2 IR16.0 IR25.0 IR25.1 IR32 IR40
SIMPLE
EFECTO Roscado M22x1.5 M26X1.5 M30x1.5 M30x1.5 M42x1.5 M42x1.5 M50x1.5 /
500 BAR
Cartucho / / / / / / Si /
TIPOS DE
CUERPOS
DISPONIBLES ) ) !
Brida superior % / / / / / / Si /
Brida inferior / / / / / / / Si
Ens
Version con aproximacion hidraulica Si Si Si Si Si Si Si Si
Version normalmente extendida (por resorte) Si Si Si Si Si Si Si Si
Rascador metalico (opcional) Si Si Si Si Si Si Si Si
Diametro vastago (mm) 12 16 16 16 25 25 32 40
Carrera total cilindro (mm) 4.5 6.5 9.7 8 8 13 12 18
Presién maxima de trabajo (Bar) 250 350 400 400 400 400 400 400
Fuerza de sujeccion a 200 Bar (KN)* 1.6 2 1.8 3 5.9 10.5 13.5 14.5

MODELO CILINDRO

IRFP16 IR16.8 IR16.15

SD D/LD D/LD

IR25.8 IR25.13 MODELO CILINDRO

IR10.70 IR12.70 IR15.70

DOBLE Roscado M26x1.5 M30x1.5 M30x1.5 M42x1.5 M42x1.5 | SIMPLE Roscado M26X1.5 M30x1.5 M36x1.5
EFECTO EFECTO
500 BAR Cartucho / / / / / 70 BAR Cartucho % / / /
TIPOS DE
TIPOS DE Brida superior CUERPOS Brida superior
DISPONIBLES
CUERPOS / / / / / / / /
DISPONIBLES
Brida inferior / / / / / Brida inferior / / /
| = = EL=
Version con aproximacion hidraulica Si Si Si Si Si Version con aproximacion hidraulica Si Si Si
Version normalmente extendida (por Version normalmente extendida (por )
) No No No No No resorte) Si Si Si
Rascador metalico (opcional) Si Si Si Si Si Rascador metalico (opcional) Si Si Si
Diametro vastago (mm) 16 16 16 25 25 Diametro vastago (mm) 10 12 15
Carrera total cilindro (mm) 6.5 8 15 8 13 Carrera total cilindro (mm) 6.5 8 8
Presion max. de trabajo (Bar) 350 400 400 400 400 Presion max. de trabajo (Bar) 70 70 70
Fuerza de sujecion a 200 Bar (KN)* 2 1.8/3 1.8/3 5.9 10.5 Fuerza de sujecion a 70 Bar (KN)* 3 4 5.5
* = VER GRAFICOS ESPECIFICOS
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GRAFICO COMPARATIVO DE LAS PRESTACIONES
DE LOS CILINDROS DE AMARRE EN FUNCION DE
LA PRESION DE ALIMENTACION

Los cilindros de amarre antivibracion son utilizados como elementos de sujecion de las piezas, con el fin de
evitar vibraciones y/o flexiones durante la fase de mecanizado, o como elementos de alineacion de la pieza
con el plano de apoyo, cuando hay que sujetar piezas complejas que requieren mas de 3 puntos de apoyo.

NOTA: Si se opta por sujetar la pieza mediante el cilindro de amarre, debe elegirse una fuerza de
sujecion F con un valor de al menos el doble del de la fuerza desarrollada por el cilindro de bloqueo.
Se aconseja, en cualquier caso, que los cilindros de amarre funcionen con presiones elevadas para
garantizar una buena capacidad de soporte.
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EJEMPLOS DE APLICACIONES

Aplicaciones comunes de elementos hidraulicos de apoyo

1) Utilizar como soporte de las piezas durante el mecanizado
2) Utilizar como punto de sujecion adicional con abrazadera de fijacion superior

Fb= 1/2Fa MAX.

En las aplicaciones estandar de apoyo, el ratio entre la fuerza de apoyo y la fuerza ejercida sobre la pieza Fa/lFb debe
ser 2:1.

Para aplicaciones con condiciones particularmente extremas, por ejemplo, con elevadas vibraciones durante el
mecanizado, HYDROBLOCK recomienda aumentar el ratio a 3:1 o mas. En este caso, la fuerza ejercida sobre la
pieza DEBE actuar coaxial al almohadilla de presion del elemento hidraulico de apoyo.

HYDROBLOCIK
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EJEMPLOS DE APLICACIONES
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EJEMPLOS DE APLICACIONES

Si el cilindro esta provisto de un orificio de ventilacion, esta apertura debe ser PROTEGIDA contra la entrada de agua
presurizada emulsionada y/o virutas. Pequefios tubos perfilados podrian ser usados para este fin ya que permiten al
cilindro "respirar" , lo cual evita el aumento de fluidos. Los orificios de ventilacién no deben ser posicionados encima de
los ejes del cilindro (fig. 1) ya que en el caso de un aumento repentino de fluidos contaminados dentro del cilindro, los
fluidos permanecerian en las cavidades internas del cilindro e inevitablemente afectaria a sus propiedades funcionales.

NO

fig.1 L\J

<
O

Y | N N | N

Il

—

[ 1

S EHE}

No instalar los cilindros con el cuerpo completamente introducido en una asiento demasiado profundo: la cavidad se
llenaria de agua emulsionada vy virutas y el cilindro quedaria dafiado por la absorcién de fluido y/o por las virutas
siendo presionado contra el rascador. Si el cilindro queda parcialmente fuera del asiento, el chorro de agua
emulsionada limpiara el sistema de guiado.

NOTA: En caso de aplicaciones sumergidas, el cilindro debe ser purgado regularmente.

M ¥ _
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EJEMPLOS DE APLICACIONES

1) Maxima distancia a la pieza: En este caso, haya un fuerza minima ejercida por la unidad de apoyo sobre la pieza
amarrada. El correcto funcionamiento del cilindro podria verse afectado por el entorno de trabajo y/o por la
contaminacion debido a residuos del mecanizado. Esta solucidon es particularmente apropiada para unidades de
apoyo usados en aplicaciones donde el cilindro es sometido a grandes fuerzas durante el mecanizado.

2) Minima distancia a la pieza: En este caso, hay una fuerza maxima ejercida por la unidad de apoyo sobre la pieza
amarrada. El funcionamiento es extremadamente fiable y se ve afectado en menor medida por el entorno de trabajo,
contaminacion o virutas. Hay un fuerte contacto con la pieza por lo que la solucién es particularmente idonea como
punto de amarre. La posicion ideal es debajo de la abrazadera. Un ratio minimo de 2:1 entre la fuerza de apoyo y la

fuerza de amarre del cilindro deberia ser respetada.

Lo l = 1
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K]
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7 7

1 %)) 2 7

INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Las instrucciones de montaje relativas a los asientos deben ser estrictamente respetadas para asegurar el perfecto
funcionamiento de los elementos de apoyo, es decir, el canal de ventilacion debe ser limpiado y la presurizacion
neumatica debe ser asegurada, cuando sea proporcionada. La fuerza de apoyo indicada es la maxima fuerza axial que el
cilindro puede generar de forma fiable repetitivamente a largo plazo. El cilindro sélo debe ser sometido a la tension
coaxial , cuando las fuerzas radiales podrian afectar la correcta posicion y funcionamiento del elemento de apoyo.
Ninguna fuerza radial DEBE ser absorbida por el elemento. Si la almohadilla de presién necesita ser reemplazada por
una version personalizada, las dimensiones de montaje indicadas para el esencial elemento de apoyo deben ser
estrictamente respetadas. Asegulrese que la almohadilla de presiéon a la medida NO excede el peso de la almohadilla
de presion original en mas del 100 % para que no ponga en peligro el correcto funcionamiento del elemento de apoyo y

maxX.

asegurar el acercamiento apropiado a la pieza.

NO
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IR CILINDROSDEAMARRE
ANTIVIBRACION

MONTAJE:

El circuito hidraulico debe ser purgado correctamente y ventilado para asegurar un funcionamiento fluido de los elementos
de apoyo. Presurizar ligeramente el sistema para este fin. Si es posible, la ventilacion se puede llevar a cabo mas facilmente
y rapidamente usando el tornillo de purgar suministrado en la parte superior del elemento o cerca de donde finaliza
el conducto hidraulico.

SUMINISTRO:

Asegurese que el flujo de alimentacion este debajo del nivel de flujo maximo admisible para lograr el perfecto funcionamiento
de los elementos hidraulicos de apoyo. Niveles de flujo excesivamente altos causaran un funcionamiento irregular de los
pernos de apoyo, es decir, seran bloqueados antes de alcanzar la maxima carrera o se aproximaran demasiado rapido. Por
este motivo la pieza puede no estar sujeta de un modo fiable y podria deformarse.

VENTILACION (SI SE INCLUYE):

El cilindro sélo funcionara correctamente si el conducto neumatico esta libre y protegido contra la entrada de fluidos ,
suciedad y virutas. Los apoyos IR generan una presion en aumento en el interior durante su funcionamiento. Si no se asegura
una ventilaciéon apropiada, fluidos, suciedad y virutas podrian ser succionadas. Se recomienda presurizar la cavidad del
cilindro con aire filtrado a baja presion (max. 0.2/0.3 bar) para lograr el funcionamiento fluido de los elementos de apoyo.

NOTA:
Cuando el cilindro esta presurizado, la fuerza de aproximacion de los pernos y la deformacién de la pieza aumentara. Para
minimizar las fuerzas de deformacién, un muelle blando de aproximacion deberia ser usado para la presurizacion.

Ventilacion
[ (tipo-especifico)

ALMOHADILLA DE EMPUJE:

Todos los elementos de apoyo son entregados con una almohadilla de presion con punta esférica. Si fuese necesario,
las almohadillas de presion pueden ser reemplazadas, las especificaciones técnicas del catalogo indicadas deben ser
respetadas. Las almohadillas de presién deben presentar dimensiones y peso minimos para evitar el mal funcionamiento
del cilindro y la indeseable deformacion de la pieza. Elementos de apoyo personalizados pueden ser suministrados para
almohadillas de presion con dimensiones y pesos especiales.

NO USAR NUNCA los cilindros sin almohadilla de empuje en la pieza: fluidos, suciedad o virutas podrian entrar en el
cilindro y conducir a un importante dafio.

HYDROBLOCIK

242 03/2017



ALTA PRESION

CILINDRO EN VERSION P
(CON APROXIMACION

HIDRAULICA)
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Modo operativo en version P:

En posicion de reposo el perno de apoyo antivibracion
esta RETRAIDO.

Cuando se procede a su alimentacion hidraulica, el
perno de apoyo antivibracion se extiende hasta
alcanzar la pieza ya bloqueada en su posicion.

El contacto con la pieza se realiza a través de un
muelle que, en algunos modelos y bajo pedido, se
encuentra disponible con diferentes valores de fuerza
de aproximacion. Es importante tener en cuenta que
la fuerza de aproximacién del perno antivibracion NO
es constante a lo largo de la carrera del cilindro, sino
que disminuye en funcion de la evolucion de la carrera
de aproximacion a la pieza. Es decir, si el perno de
apoyo antivibracion desarrolla una carrera de
aproximacion muy corta, descargara sobre la pieza
sometida a bloqueo la maxima fuerza del muelle de
aproximacion. Por el contrario, si el perno de apoyo
antivibracion desarrolla la carrera de aproximacion
correspondiente al valor maximo, descargara sobre la
pieza sometida a bloqueo la minima fuerza del muelle
de aproximacion.

Funcionamiento version D:

Para aplicaciones especificas, en circuitos con
contraprestaciones elevadas que no pueden
garantizar una rapida retraccion de los cilindros IR
estandar de simple efecto o en el caso de que sea
necesario garantizar el retorno a la posicion retraida
de los pernos antivibracién, se encuentran disponibles
versiones especiales de los cilindros de apoyo
antivibracion de DOBLE EFECTO. Consultar con el
departamento técnico de HYDROBLOCK para
pedidos especificos en relacion con lo anterior.
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CILINDRO EN VERSION M
(CON APROXIMACION MECANICA)
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Funcionamiento version M:

En posicion de reposo el perno de apoyo
antivibracion esta EXTENDIDO. El peso de la pieza o
la fuerza generada por las abrazaderas de bloqueo
comprimen el perno de apoyo hasta la posicion de
bloqueo.

El contacto con la pieza se realiza a través de un
muelle que , en algunos modelos y bajo pedido, se
encuentra disponible con diferentes valores de
fuerza de aproximacion. Es importante tener en
cuenta que el empuje del perno antivibracién NO es
constante a lo largo de la carrera del cilindro, sino
que disminuye en funcion de la evolucidon de la
carrera de retraccion del perno. Es decir, si la carrera
de retraccién del perno de apoyo antivibracion es
muy corta, este descargara sobre la pieza sometida
a bloqueo la minima fuerza del muelle de
aproximacion. Por el contrario, si la carrera de
retraccion del perno de apoyo antivibraciéon presenta
el valor maximo, este descargara sobre la pieza
sometida a bloqueo la maxima fuerza del muelle de
aproximacion.

243



MONTAJE
DE LOS CILINDROS DE AMARRE ANTIVIBRACION
SERIE IRF

Antes de montar los cilindros de amarre antivibracion HYDROBLOCK serie IRF/IRC, verificar que el
mecanizado de los asientos destinados a la recepciéon de los cilindros elegidos se ha realizado
correctamente de acuerdo con las instrucciones del correspondiente catalogo técnico. Introducir en el
asiento la arandela/junta térica de estanqueidad suministrada con el cilindro hasta que entre en contacto
con el fondo del asiento o colocarla en el asiento previsto para el cilindro y atornillar este con el par
adecuado mediante una llave de tubo o, alternativamente, con una llave poligonal.
Se desaconseja utilizar llaves fijas para realizar esta operacion, ya que podria dafiarse el cilindro. En caso
de un caudal de alimentacion excesivo, debe utilizarse siempre un reductor de flujo.

PARES DE APRIETE:

* M22x1,5 = 25Nm (IRF12.250) « M26X1,5 = 30Nm (IRF1 .70) « M26X1,5 = 45Nm (IRF16S - IRFP16SD)
* M30X1,5 = 50Nm (IRF12 70) » M30X1,5 = 60Nm (IRF16 - IRF16.2 - IRFP16.8D/LD - IRFP16.15D/LD)
* M42X1,5 = 65Nm (IRF25 O/IRF25.1 - IRFP25.8D/IRFP25.13D) « M50X1,5 = 80Nm (IRF32.0)

NOTA:

Cuando se tenga que proceder a la sustitucion de las puntas de contacto de los cilindros de amarre
HYDROBLOCK con otras especificas para la aplicacion en cuestion, se recomienda utilizar las 2 llaves
previstas bloqueando con una el vastago y manipulando con la otra la punta de contacto con el fin de retirarla y,

sobre todo, de apretarla.

Se desaconseja manipular la punta mencionada con el cilindro de amarre antivibracion sometido a presion vy,
por tanto, con el vastago bloqueado por el manguito elastico: esta intervencién puede comprometer el buen

funcionamiento del propio cilindro.

IRF10.70 IRF12.70 IRF15.70

10

12

o

&)

L
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MONTAJE
DE LOS CILINDROS DE AMARRE ANTIVIBRACION
SERIE IRF

IRF12.250 IRF16 S/SD IRF16.0/16.2 IRF16.8/16.15

1 14

%/

13

IRF25.0/25.1 IRFP25.8/25.13 IR32.0

19
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IR CILINDROS DE AMARRE
ANTIVIBRACION DE SIMPLE EFECTO

B

Rascador de poliuretano
FKM (bajo pedido)

Rascador metélico
(de serie o bajo pedido,
dependiendo del modelo)

Canal helicoidal con sistema de
autolimpieza en todos los modelos

bk Ay

AL

Amplia superficie util
que soporta elevadas
cargas de soporte
proporcionando una
gran estabilidad
durante el
mecanizado

Perfil especial de la parte
inferior del manguito para
garantizar una mayor rigidez
y vida operativa del cilindro

Arandela de cobre o
junta torica,
dependiendo del
modelo

Hendidura para llave
en todos los modelos

HYDROBLOCIK
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ALTA PRESION

A- MANGUITO ELASTICO CALIBRADO CON SIST. DE AUTOLIMPIEZA

El bloqueo del perno de soporte antivibracion se
consigue mediante un manguito elastico calibrado de
paredes finas.

La creciente presion hidraulica deforma, de manera
elastica, el cuerpo cilindrico del manguito hasta que
este se adhiere al perno del cilindro y se genera, una
fuerza de apriete proporcional al valor de la presion
aplicada que, por friccion, consigue bloquear el perno
de manera firme.

Cuando la presion de bloqueo disminuye, el manguito
recupera su forma original y el perno es liberado.

B = RASCADOR

Para un correcto funcionamiento de los cilindros de
soporte antivibracién, los pernos deben mantenerse
limpios y deben poder deslizarse adecuadamente; por
ello, el cuerpo esta equipado con rascadores especiales
con propiedades de baja friccion y perfil en forma de labio.

Para aplicaciones especialmente extremas, estan
disponibles versiones de los cilindros con rascador
metalico, con el fin de preservar la integridad del labio y
poder garantizar la proteccion del cilindro, asi como una
larga vida del mismo.

RASCADOR RASCADOR
METALICO ESTANDAR

¥
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IRFP 12.250

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 250 BAR

RASCADOR METALICO DE
SERIE
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> ! E Notas:
b Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del cilindro:
w| 16/ 1.5 I/min.
\ Fuerza de aproximacion:
7 - Estandar 15+25 N
% Suministrado con:
/ - Anillo de sellado @14x@20x1.5
Materiales:
+02 « Vastago: acero cementado, templado y
@20 +o1 .
- - rectificado.

= Cuerpo: acero nitrurado.
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IRFM 12.250

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 250 BAR

RASCADOR METALICO DE
SERIE
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IRFP 16S

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 350 BAR

RASCADOR METALICO DE
SERIE
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IRFM 16S

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO

PRESION MAXIMA = 350 BAR

RASCADOR METALICO DE
SERIE
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Notas:

Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del
cilindro: 1.5 I/min.

Fuerza de aproximacion:

« Estandar 15+25 N.

Suministrado con:

= Anillo de sellado @18x@24x1.5

Materiales:

« Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.

Flexion (um)
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IRFP 16.2

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 500 BAR
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* Bajo pedido 8+20 N (cédigo de pedido IRFP16.2L).
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22 MiN.
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 Junta torica &23.5x1.5

Materiales:

» Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
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IRFM 16.2

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 500 BAR
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IRFP 16.0

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO

PRESION

MAXIMA = 500 BAR

RASCADOR METALICO
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Fuerza de soporte (kN)
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Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del cilindro:
1.5 I/min.

Fuerza de aproximacion:

- Estandar 15 + 35 N.

= Bajo pedido 10+20 N (cédigo de pedido IRFP16.0L).

Suministrado con:

* Anillo de sellado @22x@J28x1.5.

Materiales:

» Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.

03/2017



IRFM 16.0

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 500 BAR
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IRFP 25.0

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO

PRESION MAXIMA = 500 BAR
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5 i Notas:
‘g } z Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del
) i s cilindro: 1.5 I/min.
! e Fuerza de aproximacion:
(240.5) %/ * Estandar 25+35 N.
i i » Bajo pedido 10+20 N (cédigo de pedido IRFP25.0L).
! | /
| i z Suministrado con:
| I | 8MAX. « Junta térica @18x3.
* w ! .
2 | ! Materiales:
; | « Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
L5 * Cuerpo: acero nitrurado.
% Respiradero: se aconseja instalar una
conexioén con una linea de ventilacién que
conduzca a un area protegida de liquidos y
virutas. 7
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IRFM 25.0

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 500 BAR
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% | Notas:
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) i = cilindro: 1.5 I/min.
! @ Fuerza de aproximacion:
B (@40.5) . 1.6/ e Estandar 25+35 N.
; i » Bajo pedido 10+20 N (cédigo de pedido IRFM25.0L).
|
! | /
| 3 Z Suministrado con:
* i || 8MAX. - Junta térica @9.92x2.62.
g2 | ! Materiales:
; } = Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
i 15 1 « Cuerpo: acero nitrurado.
H—»}
% Respiradero: se aconseja instalar una
conexion con una linea de ventilacion que
conduzca a un area protegida de
liquidos y virutas. N
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IRFP 25.1

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 500 BAR
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Presion de trabajo (bar)

Notas:
Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del
cilindro: 1.5 I/min.
Fuerza de aproximacion:
(©40.5) g - Estandar 30+50 N.
T

/ Suministrado con:
’ - Junta térica @18x3.

|
|
|
|
i 8 MAX. Materiales:
|
|
|
|

9 MAX.
40 MiN.

T
|
!
4
|
!
!
|
!
!
|
!
!
|
!
|

» Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
« Cuerpo: acero nitrurado.

@2

15 |

* Respiradero: se aconseja instalar una
conexién con una linea de ventilacion que
conduzca a un area protegida de liquidos y
virutas.
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PRESION MAXIMA = 500 BAR

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO I
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5 i > Notas:
§ i s Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del
P } 2 cilindro: 1.5 I/min.
i Fuerza de aproximacion:
(©40.5) g - Estandar 30+50 N.
n T
i |
! i // Suministrado con:
! ! . - Junta térica ©9.92x2.62.
M | | | 8 MAX. Materiales:
@2 _|i | = Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
i 15 i = Cuerpo: acero nitrurado.

* Respiradero: se aconseja instalar una
conexion con una linea de ventilacion que
conduzca a un area protegida de
liquidos vy virutas.
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IRFP 32.0

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 500 BAR
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{ 0 100 200 300 400
3 Presién de trabajo (bar)
|
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g i Z Notas:
= ! E Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del
j < cilindro: 1.5 I/min.
: (®418'5) g Fuerza de aproximacion:
I T - Estandar 35+60 N.
i I
A AZ
V’ ! | 214 MAX. Suministrado con:
o I - Junta térica @25.07x2.62.
I | Materiales:
‘ 1
|17 1 » Vastago: acero cementado, templado y rectificado.

« Cuerpo: acero nitrurado.
* Respiradero: se aconseja instalar una conexion con
una linea de ventilacion que conduzca a un
area protegida de liquidos y virutas.
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CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 500 BAR
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2 i Z Notas:
= ! E Caudal volumeétrico maximo admitido para suministro del
' < cilindro 1.5 I/min.
(@418'5) 1v6/ Fuerza de aproximacion:
: T - Estandar 35+60 N.
I
I ! /
g Z Suministrado con:
9/’ ||| otamax - Junta térica @15.08x2.62.
g2 | ! Materiales:
! | » Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
A7 « Cuerpo: acero nitrurado.
* Respiradero: se aconseja instalar una
conexién con una linea de ventilacién que
conduzca a un area protegida de
liquidos y virutas. 7
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IRCP 32.0

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESION MAXIMA = 500 BAR
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Suministrado con: i 30°
= Tornillos de fijacion M6x20 DIN912/12.9. S Lo
Materiales: @55.3 +0
= Vastago: acero cementado, templado y {
rectificado. §
. 7
= Cuerpo: acero nitrurado. 7,
*
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CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESION MAXIMA = 500 BAR
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Suministrado con:
= Tornillos de fijacion M6x20 DIN912/12.9
Notas:
Materiales: Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del
= Vastago: acero cementado, templado y cilindro 1.5 I/min.
rectificado. Fuerza de aproximacion:
« Cuerpo: acero nitrurado. - Estandar 35+60 N.
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IRFLP 32.0

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR

PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Bloqueo DIMENSIONES DE MONTAJE
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: * Si se utiliza el respiradero externo, debe
instalarse una conexién adecuada con
FE==R— N un conducto de aireacion hasta un area
L L ﬁ protegida de liquidos y virutas.
] / 0\ N Notas:
L t\\ ; /‘\. i gL Caudal volumétrico maximo admitido para
\ .. e .
ML \{/ ‘\ L/ /) It suministro del cilindro: 1.5 I/min.

24

E==h = J Fuerza de aproximacion:
| - Estandar 35+60 N.
Suministrado con:
= Tornillos de fijacion M8x45 DIN912/12.9.

38 27 - Junta térica @4.34x3.53.
Materiales:
50.5 34.5 - Vastago: acero cementado, templado y
o5 rectificado.

= Cuerpo: acero nitrurado.

¥
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CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR
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IRPLP 40

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR
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* En el orificio B se incluye de serie un filtro
sinterizado integrado.
T e Notas:
‘ Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del
68 cilindro: 1.5 I/min.
=I= Fuerza de aproximacion:
85 » Estandar 60+90 N.
=[=
Suministrado con:
= Tornillos de fijacion M8x35 DIN912/12.9
El cilindro puede suministrarse, Materiales:
bajo pedido, con una conexion de = Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
alimentacion A1 en la parte = Cuerpo: acero nitrurado.

inferior de la brida (cdédigo de
pedido IRPLP 40.1). En este
caso, el orificio A se cerrara
mediante un tapén adecuado.
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IRPLM 40

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON FIJACION POR BRIDA INFERIOR
PRESION MAXIMA = 500 BAR
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\i/ * En el orificio B se incluye de serie un filtro sinterizado
i integrado.
5 ! .
i Y Notas:
] Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del
68 cilindro: 1.5 I/min.
=T1= Fuerza de aproximacién:
85 « Estandar 60+90 N.
= T=
Suministrado con:
» Tornillos de fijacion M8x35 DIN912/12.9
El cilindro puede suministrarse, Materiales:
bajo pedido, con una conexién de = Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
alimentacion A1 en Ila parte = Cuerpo: acero nitrurado.
inferior de la brida (cédigo de
pedido IRFL40.1). En este caso,
el orificio A se cerrara mediante
un tapén adecuado.
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CILINDROS DE AMARRE
PRESURIZADOS

T —
—
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4

El nuevo presurizado ha sido desarrollado para aplicaciones en las cuales los cilindros de
amarre estandares llegan al limite. Este nuevo modelo esta disponible en version con
aproximacion neumatica y normalmente extendida, con la funcion idéntica que los estandar. La
linea neumatica adicional permite el correcto amarre para poder ser presurizado y de este
modo proteger el mecanismo interno contra influencias ambientales. Cuando el cilindro es
amarrado y presurizado, esta protegido contra lubricantes refrigerantes directamente en
la varilla. Este modelo puede ser también montado al ras y permanece en
pleno funcionamiento incluso cuando estd sumergido en virutas o lubricantes
refrigerantes. Para asegurarnos un correcto uso, el cilindro debe ser presurizado después
del amarre. Si al cilindro se le suministra antes aire comprimido, las piezas
extremadamente delicadas pueden ser deformadas al actuar la varilla como un pistén
neumatico. Sélo con un suministro de aire comprimido de muy baja presién en un rango de entre
0.1 y 0.2 bares, la deformacion de la pieza seria tan pequefia que podria ser ignorada en la
mayoria de los casos. Despues de un amarre "normal", sin embargo, el cilindro puede ser
presurizado con unos valores de presion substancialmente mayores que se corresponden
con las redes usuales de suministro de aire comprimido .
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Para ciertas aplicaciones donde el correcto
funcionamiento del cilindro de amarre antivibracion
no puede ser garantizado, la nueva presurizacion
IRF ofrece una solucion altamente eficiente para
los clasicos problemas de aplicacion detectados en
los cilindros de amarre convencionales. Este nuevo
modelo puede ser sumergido en lubricante refrigerante
o directamente expuesto al flujo de lubricante
refrigerante para asegurar la eficiente evacuacién de
viruta, sin que afecte a su correcto funcionamiento
durante largos periodos.
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IRFP 16.10A

CILINDRO DE AMARRE PRESURIZADO CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 500 BAR

@ |
<
I ol
o -
: \
6.3
M10
©
n
~N
3
1
TTH o
)
¢+¢
©
) - ] 216
M
- _ 228 .
M30x1.5
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DIMENSIONES DE MONTAJE 1.0
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Presion de trabajo (bar)

Notas:
2285 — $/ Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del cilindro
1.5 I/min.

6 MAX

20 MIN

Fuerza de aproximacion:

/ - Estandar 15+30 N
A = Bajo pedido 8+20 N (cédigo de pedido IRFM16.10AL)
@12 MAX
| Suministrado con:
©2.5 MAX | - Junta térica @14x1.78
k . « Junta térica @23.52x1.78
Materiales:
« Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.

3k Alimentacion neumatica: véase pag.283.
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IRFM 16.10A

CILINDRO DE AMARRE PRESURIZADO CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 500 BAR
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§ Presién de trabajo (bar)
z r4
© \ = Notas:
2285 — g Q Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del cilindro
- 1.5 I/min.
Fuerza de aproximacion:
/A = Estandar 15+30 N
» Bajo pedido 8+20 N (codigo de pedido IRFM16.10AL)
212 MAX
32.5 MAX \ Suministrado con:
% = Junta torica @14x1.78
n » Junta térica 923.52x1.78
Materiales:

= Vastago: acero cementado, templado y rectificado.

3k Alimentacion neumatica: véase pag. 283. +,Cuerpo: acero nitrurado.
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IR cILINDROS DE AMARRE
ANTIVIBRACION DE DOBLE EFECTO
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IR cILINDROS DE AMARRE
ANTIVIBRACION DE DOBLE EFECTO
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PIEZA
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=
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= 4 PRESION HIDRAULICA
CERRADO

INTERRRUPTOR DE
PRESION HIDRAULICA
CERRADO

_

Los cilindros de amarre antivibracién de doble efecto IRFP han sidos desarrollados para
asegurar el retorno seguro y fiable del cilindro a su posicion de reposo. Con los cilindros
de amarre convencionales de simple efecto, s6lo un resorte de retorno es usado para
mover de nuevo el vastago a la posicibn de reposo retraido. En caso de
contrapresiones en la linea de suministro, la vuelta a la posicién de reposo NO PUEDE
ser garantizada con los cilindros de amarre de simple efecto incluso cuando el cilindro no
esté amarrado, el vastago podria permanecer aun parcialmente o incluso completamente
extendido. Los cilindros de amarre de doble efecto estan disefiados para excluir este
riesgo. Su funcionamiento es similar a los de la versidon de simple efecto, es decir, el
acceso a la pieza mecanizada y el amarre de la misma en la correcta posicion estan
asegurados gracias al suministro a la linea de amarre hidraulico A, mientras que
el contador de la linea B permanece sin presurizar. Sin embargo, una vez el ciclo
de mecanizado se ha completado, el suministro de los cilindros de amarre antivibracién de
doble efecto esta simplemente invertido (la linea B esta presurizada y la linea A
permanece sin presurizar) para asegurar la completa y fiable retraccion del vastago y
proporcionar un acceso sin  obstaculos para la posicion de cargal/descarga
de las piezas. La sefal de encendido de la presidon hidraulica linea B confirma que la
posicion de retraccion se ha alcanzado y garantiza las condiciones idoneas para las sucesivas
operaciones de carga/descarga.
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IRFP 165D

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR DOBLE EFECTO

PRESION MAXIMA = 350 BAR

: Extension + Bloqueo

14

I
;

Flexién (um)

o
e : Retraccion Y 0
©
: | ] ]
o il
1 AT RASCADOR
METALICO DE SERIE \
K1
| 6.3
n
B M
< : M10x1.5
o
o0}
10
o]
1 P )]
o i
n |
_eon
20 f7 216
M26x1.5
DIAGRAMA FUERZA/PRESION/FLEXION
5,0
45 14
é 4,0 12
Q 3,5 10
5 3,0
DIMENSIONES DE MONTAJE g 55 8
wn 3
3 20 6
M26x1.5 g 15 4
@20 H7 Xk k 0,5 2
2000 | 0,0 o
(o} 50 100 150 200 250 300 350
< Presion de trabajo (bar)
3 | | Notas:
S 4'7 :
. ‘ 7 z Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del cilindro
CZ> 1.5 l/min.
1.6 o Fuerza de aproximacion:
- » Estandar 15+35 N
2 = Q4,/ © 1 o Suministrado con:
] = ——7 N .
3 | & - Junta torica @20,5x@24x1.5
e e ) Materiales:
E /| V A x » Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
<
3 = * Cuerpo: acero nitrurado.
25 <
8
POSICIONES
3k %k Desbarbe y redondeo de bordes ALTERNATIVAS
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CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR DOBLE EFECTO
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Extensién + Bloqueo
BAJO PEDIDO
3 DE SERIE CODIGO DE PEDIDO
: Retraccion IRFP16DK (SIMILAR A
o IRFP16.0)

7R 79

| I RASCADOR @
© ™7 T METALICO DE SERIE S °

' n
N . 26.3 6.3

I IRFP 16.8D
i

71.5
t’ _
M

54.5
==

99.5

S
)
8
)

1.5

12

28

" =

1 ®

@227
M30x1.5 DIAGRAMA FUERZA/PRESION/FLEXION
AN 7,0
St é(})%%w% _ 80 2o
> 50 _
€
1§_ 4,0 15 5
3 5
o 30 10 =
© (]
DIMENSIONES DE MONTAJE T 50 s
N ]
(]
£ 10 s
A M30x1.5
@22H7 0,0 o
(o} 100 200 300 400 500
209 | 3k % Presion de trabajo (bar)
-
Notas:
z Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del cilindro
b 1.5 I/min.
lvﬁ/ o N Fuerza de aproximacion:
~ » Estandar 15+35 N
o ; : ED o . » Bajo pedido 10+20 N (cédigo de pedido IRFP16.8DL)
al = E= > - ©
Yy 2 / N Suministrado con:
e —F - - Junta térica @22x@28x1.5
e %V/ 5 Materiales:
‘ » Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
@5 = Cuerpo: acero nitrurado.
POSICIONES Opcional:
ALTERNATIVAS . . o . . . .
= El cilindro esta también disponible con sistema presion bajo
%k %k Desbarbe y redondeo de bordes h=6mm (véase IRFP16.8DK)
e HYDROBLOCK -



CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR DOBLE EFECTO
PRESION MAXIMA = 500 BAR

IRFP 16.8LD I

: Extension + Bloqueo BAJO PEDIDO
CODIGO DE PEDIDO
y DE SERIE IRFP16LDK (SIMILAR
e : Retraccion A IRFP16.0)
RASCADOR e
i, —=-+-  METALICO DE SERIE LEAN- L 5'/
I I I I l
o ' EIRE! 1o
% o a m* o
I o I 26.3 26.3
| M10 M10
n i
5 ., N b ol
i 3
3 / 1
216 216
n
© -
o
2l w
@22f7
M30x1.5 DIAGRAMA FUERZA/PRESION/FLEXION
== 10,0 30
9,0
g " -<€}>§>7 e E 8,0 35
g 7,0 25 g
§ 6,0 20 2
o 5,0 S
3 4.0 15 =
DIMENSIONES DE MONTAJE o =
g 3,0 10
Z 20 5
Aooa] M30x1.5 1,0
@22H7 0,0 o
o 100 200 300 400 500
o°
/%”‘“ * % Presion de trabajo (bar)
> Notas:
= Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del cilindro
Lve/ o S 1.5 I/min.
~ Fuerza de aproximacion:
z o] J « Estandar 15+35 N
é" s - /_ 3 = 9 « Bajo pedido 10+20 N (cédigo de pedido IRFP16.8DL)
<
N M
& e = - Suministrado con:
%v/ < - Junta térica @22x228x1.5
e | Materiales:
@5 = Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
POSICIONES = Cuerpo: acero nitrurado.
ALTERNATIVAS
Opcional:
% % Desbarbe y redondeo de bordes El cilindro esta también disponible con sistema de presion
ajo h=6mm (véase IRFP16.8DK)
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IRFP 16.15D

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR DOBLE EFECTO

PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Extensioén + Bloqueo

e : Retraccion
‘ RASCADOR
f—ﬁ—:‘:f N METALICO DE SERIE

n
—

R

77.5
61.5

m

1.5

11.5

33.5
8

B

]

N

@22f7 , i
DIAGRAMA FUERZA/PRESION/FLEXION
M30x1.5
. 7,0
6,0
< |0 _ \ M [ —~~ 20
[ &9» ] £ s0
1 qJ —_
T 40 g
S 2
o c
g 3,0 10 ?E_:
DIMENSIONES DE MONTAJE © k%)
g 2,0 s
5 5
m _ M30x1.5 LE 1,0
@22H7 0.0 o
200 | k k o 100 200 300 400 500
/VT < Presion de trabajo (bar)
z Notas:
‘ E Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del
g/ o o cilindro 1.5 I/min.
~ Fuerza de aproximacion:
i » Estandar 10+22 N
Zl TLw 2 2
Q <@ Suministrado con:
e = g = Junta térica @22x228x1.5
d * 3 Materiales:
b = Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
o5 POSICIONES . . .
2 ALTERNATIVAS Cuerpo: acero nitrurado.
3k 3k Desbarbe y redondeo de bordes
HYDROBLOCIK
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CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR DOBLE EFECTO
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Extensién + Bloqueo

IRFP 16.15LD I

e : Retraccion . RASCADOR
" T METALICO DE SERIE
- oo IRFP16.15D / IRFP 16.15LD
(]
o
of ]|
©
n e
& = :
~N
& 6.3
‘ M10
u! 1
© -
n | i =
E © ﬁ\ & 4
qd . 0 G 216
l J
2227 DIAGRAMA FUERZA/PRESION/FLEXION
M30x1.5
b 10,0 30
\ﬁ 2’3 35
< [0 ~ [n — ’
o 60 50 E
§ 5,0 2
c
8 40 5 g
DIMENSIONES DE MONTAJE o 3
- 3,0 10 T
B 20
M30x1.5 ’
[ o.04] A}—=—02 E 1,0 5
@22H7 0,0 0
20° k % o 100 200 300 400 500
/VT’—\ J Presion de trabajo (bar)
Notas:
% Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del
16 : < cilindro 1.5 I/min.
'v/ o Fuerza de aproximacion:
s, e Estandar 10+22 N
z| & o n
N =———— S
" o A Suministrado con:
o /“ - Junta torica @22x@28x1.5

= Cuerpo: acero nitrurado.

Materiales:
<
d \TB 9 = Vastago: acero cementado, templado y rectificado.

25 POSICIONES
ALTERNATIVAS
%k %k Desbarbe y redondeo de bordes
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IRFP 25.8D

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR DOBLE EFECTO

PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Extension + Bloqueo

e : Retraccion
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DIAGRAMA FUERZA/PRESION/FLEXION
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(O 002 [ 30
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x < Z
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<l @ n é <
16/ o o T
. n -
T v/ 8 o
<
A8 & 4 1
e "7 ) Q
Q4 5
o 2
/)J A
x
\‘ <
& ' ™ =
n
P55, Q
@22H7 POSICIONES
ALTERNATIVA!

280

HYDROBLOCIK

55
50
45
40
35 £
30 2
C
25 k)
20 ©
15 “
10
5
o
(0} 100 200 300 400 500
Presion de trabajo (bar)
Notas:
Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del
cilindro 1.5 I/min.
Fuerza de aproximacion:
» Estandar 25+35 N
» Bajo pedido 10+20 N (referencia de pedido
IRFP25.8DL)
Suministrado con:
« Junta térica @33.5x340x1.5
Materiales:
» Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
* Cuerpo: acero nitrurado.
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CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON FIJACION POR BRIDA SUPERIOR DOBLE EFECTO
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Extensién + Bloqueo

IRFP 25.15D I

. ” RASCADOR
e ‘Refraccién | _ METALICO DE SERIE
1 T T
‘Q 1 1 1 17 o
P ©

© [TTT] |
© [P T

o| L] =

M12

108

147.5
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1
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\ : DIAGRAMA FUERZA/PRESION/FLEXION
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oo A M42x1.5
©fo0z [a @24H7_. _ | 30- Presion de trabajo (bar)
\7 Notas:
D . Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del cilindro
w o 1.5 l/min.
Z O s 4 . .z
=z ED o = Fuerza de aproximacion:
0% = o - Estandar 30+50 N
=W <
1.6 o)
- =
T bt 305/ Suministrado con:
W N $' 7 n -
ZIO | 2y o = = Junta térica ©@33.5x@d40x1.5
ol = <Z( Q 7, r N
o3 /] " Materiales:
o) @22H7 S\D . .
it > o » Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
é v/ - = Cuerpo: acero nitrurado.

#«\ POSICIONES

25 ALTERNATIVAS
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IR CILINDROS DE AMARRE ANTIVIBRACION

C

Posibilidad de
CONTROL neumatico
del elemento de contacto
con la pieza
(BAJO PEDIDO)

)

-

f
.

RASCADOR
ESPECIAL DE
POLIURETANO (DE
FKM BAJO PEDIDO)
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Alimentacion hidraulica

El RASCADOR METALICO
integrado en el cuerpo del cilindro
protege el rascador interno contra

la agresion de lubricantes de
refrigeracion a alta presion y de
virutas incandescentes.

Una accion adecuada del
rascador garantiza un
funcionamiento correcto y
duradero del cilindro.

B

Alimentacion neumatica
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BAJA PRESION

A. ALIMENTACION HIDRAULICA

Para el correcto funcionamiento del cilindro es necesario que la linea de alimentacion hidraulica cuente con
sistema de filtrado adecuado y que el flujo esté regulado a un valor inferior a los valores maximos
declarados para la utilizacion del componente. Los cilindros IRF 70 estan disefiados para trabajar a una
presion hidraulica media/baja (max.70 bar).

Una presion excesiva puede dafar las partes mecanicas del interior del cilindro. Los circuitos con
presiones residuales demasiado altas o alimentados con caudales excesivos pueden provocar un
funcionamiento irregular del cilindro.

B = ALIMENTACION NEUMATICA

Para el correcto funcionamiento del cilindro, es necesario que la linea neumatica se encuentre libre de
obstaculos, SIN nada a su alrededor que la bloquee y PERFECTAMENTE protegida contra liquidos, polvo
contaminante y virutas. Para un correcto funcionamiento del cilindro, se aconseja mantener la camara de
ventilacion a baja presion con aire filtrado (max. 0.2/0.3 bar). La linea neumatica también permite la
instalacion de un émbolo con orificio calibrado que, cuando se cierra en contacto con la pieza mediante el
presostato de control, garantiza la correcta aproximacion y bloqueo del cilindro en su posicién de trabajo
(control neumatico).

C = CONTROL NEUMATICO

CILINDRO EN CILINDRO NO EN

POSICION CORRECTA FUNCIONAMIENTO
| | | |
1 | | 1
| i | | i
1 1 1 ] 1
1 1 1 ' 1
| | | |
| A | | 3
| | S ) Wy
1 1 1 1
1 o 1 1 1
1 L 1

\ ;HJOW
| SR S

e

AIRE

¥
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IRFP 10.70

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 70 BAR

RASCADOR METALICO
DE SERIE
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DIAGRAMA FUERZA/PRESION/FLEXION

Fuerza de aproximacion:

3,5
Il — 3,0
SN Z 2,5 25
Q
Y 5 20 20 _
Q IS
8 15 15 E:;
(] 0
e 10 10 %
5 n
=) 0!5 5
DIMENSIONES DE MONTAJE & 0.0
’ 0
M26x1.5 0O 10 20 30 40 50 60 70
) ! ’ Notas: Presion de trabajo (bar)
% i ] Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del cilindro
s I . .
~ ! Zz 1.5 I/min.
_ =
@24.5 % ©
- — | - Estandar 16+12 N

» Bajo pedido 10+15 (codigo de pedido IRFP10.70S)
// » Bajo pedido 14+25 (codigo de pedido IRFP10.70H)
/ Suministrado con:

» Junta torica ©12.42x1.78

—— QB MAX - Junta torica @22x1.3
@2.5 Materiales:
MAX. » Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
* 95 = Cuerpo: acero nitrurado.
—

% Alimentacion neumatica: véase pagina 283
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IRFM 10.70

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO

PRESION MAXIMA = 70 BAR

St

RASCADOR METALICO
DE SERIE
10 10
o)
© 2
o
1
| =) \ |
| L A [TT]1]1 @45
ﬁ—: ———
| | N H )W
| Sl —
[ | R b
T [ | ] © ! 0 1
1o} i o I
© : J | @3.8
I 1
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N f | 6.5
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! 1
I I
i @ : M6 S
~ ]
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. s |
| | I ! 210 1
} ¥
224.3
M26x1.5
* DIAGRAMA FUERZA/PRESION/FLEXION
3,5
i 30
" _ 3,0
QI < 25 25
]
! £ 20 20 _
Q £
8 15 15 E:;
[} 0
g 10 10 %
3 05 5
DIMENSIONES DE MONTAJE - 0.0
’ 0
M26x1.5 0O 10 20 30 40 50 60 70
— [ - Presion de trabajo (bar)
% | Notas:
s ; ] Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del
™ | Z cilindro: 1.5 I/min.
! b s L
o245 © Fuerza de aproximacion:
— S— - - Estandar 16+12 N
i ! » Bajo pedido 10+15 (cédigo de pedido IRFM10.70S)
! // » Bajo pedido 14+25 (cédigo de pedido IRFM10.70H)
I ’ Suministrado con:
| - Junta térica @12.42x1.78
i = BEMAX » Junta térica @22x1.3
225 ol o Materiales:
MAX. : » Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
* ! = Cuerpo: acero nitrurado.
% Alimentacion neumatica: véase pagina 283
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IRFP 12.70

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 70 BAR

I
@

10 RASCADOR
10  METALICO DE SERIE o
| -2
< - 1
e © T g6
! ™ N :
i . / - o | H | R
I
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i © L o5
I 1
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o i o | 283
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¥ Ll @ @12
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M30x1.5
DIAGRAMA FUERZA/PRESION/FLEXION
4,5 25
4,0
i g 3° 20
i ‘é 3,0 _
g 2,5 15 :E:.
i Lo 0 §
S e 5
N
5 1,0 5
2 05
DIMENSIONES DE MONTAJE 0.0 0
0 10 20 30 40 50 60 70
M30x1.5 Presion de trabajo (bar)
|
Zf } i Notas:
= i Z Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del
© ! 2 cilindro: 1.5 I/min.
0285 4 16/ S Fuerza de aproximacion:
T Ve « Estandar 10+16 N
» Bajo pedido 14+20 (cddigo de pedido IRFP12.70S)
% - Bajo pedido 20+40 (codigo de pedido IRFP12.70H)
) Suministrado con:
212 MAX. - Junta térica @14x1.78
@2.5 MAX. * Junta térica @ 25.12x1.78
* Materiales:
11 » Vastago: acero cementado, templado y rectificado.

« Cuerpo: acero nitrurado.

* Alimentacion neumatica: véase pagina 283
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CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 70 BAR

10

IRFM 12.70 I
;

10 RASCADOR METALICO 2
DE SERIE x
| |
© . ~ ; @6
|>< @12 y I = " ? LN
|
) 7 S |
T T R 2]
! } @5
|
|
|
|
2 © l @8.3
© |
I 7 E
© o |
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I
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|
@28
| M30x15 - -
DIAGRAMA FUERZA/PRESION/FLEXION
4,5
1 4,0 25
. _
g E 3,5 20
7 i = 3,0
w o (/i R | It T
308 €5 S . B o
R T / 8 2’0 3
e $ 15 10 &
T g 8
N 10 2
Q 5
Z 05
DIMENSIONES DE MONTAJE 0,0 0
0 10 20 30 40 50 60 70
M30x1.5 Presion de trabajo (bar)
. |
ol | Notas:
E ! 4 Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del
1 E cilindro: 1.5 I/min.
228.5 — 1.V6/ IS Fuerza de aproximacion:
! } - Estandar 10+16 N
= Bajo pedido 14+20 (codigo de pedido IRFM12.70S)
/ // = Bajo pedido 20+40 (codigo de pedido IRFM12.70H)
4 4 Suministrado con:
@12 MAX. » Junta térica @14x1.78
] = Junta torica @25.12x1.78
02.5 MAX. Materiales:
* y = Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
* Cuerpo: acero nitrurado.
% Alimentacion neumatica: véase pagina 283
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IRFP 15.70

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO

PRESION MAXIMA = 70 BAR

13 RASCADOR METALICO o
12 DE SERIE 2
215 o
N 7 w [ o7s
< —
N / Ty ®° f Y
- o5
91
M10
2 |
2 o 10
0 e
|
. ) J]
= - L 915
< A
(2] /
@34.2
M36x1.5
DIAGRAMA FUERZA/PRESION/FLEXION
/& oo .
o ol %3 55
DR AT ATl 5,0 30
g 4,5 5
\ IS 5
5 35 20 €
8- 3!0 =3
® 25 15 ¢
(0] 0
© 20 =
R 15 10 8
$ 1,0
- o5
DIMENSIONES DE MONTAJE 0,0 o
(o) 10 20 30 40 50 60 70
Presioén de trabajo (bar)
M36x1.5
Notas:
‘ Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del
z ‘ cilindro: 1.5 I/min.
g v, Fuerza de aproximacion:
] ¢ g @345 - Estandar 5+8 N
o = Bajo pedido 6+11 (cddigo de pedido IRFP15.70H)
!Z' I/ Suministrado con:
‘ ! = Junta térica @12.42x1.78
| @10 MAX = Junta térica @31.42x1.78
@3 MAX Materiales:
%k o » Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
= Cuerpo: acero nitrurado.
13
* Alimentacion neumatica: véase pagina 283
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IRFM 15.70

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACION CON CUERPO ROSCADO
PRESION MAXIMA = 70 BAR

13
12 RASCADOR METALICO
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DIAGRAMA FUERZA/PRESION/FLEXION
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Ol o - _ . 515
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g 3,0 s
@ 25 15 2
© 2,0 :g
§ 15 10 ke
2 10
L 0,5
DIMENSIONES DE MONTAJE 0,0 0
[0} 10 20 30 40 50 60 70
Presién de trabajo (bar)
M36x1.5
Notas:
Caudal volumétrico maximo admitido para suministro del
z ‘ cilindro: 1.5 I/min.
g > Fuerza de aproximacion:
« $ % 234.5 - Estandar 5+8 N
o * Bajo pedido 6+11 (codigo de pedido IRFM15.70H)
!Z' I/ Suministrado con:

Materiales:
%k o = Vastago: acero cementado, templado y rectificado.
« Cuerpo: acero nitrurado.

‘ ‘ * Junta térica @12.42x1.78
] 210 MAX - Junta térica @31.42x1.78
@3 MAX

13

% Alimentacién neumatica: véase pagina 283
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CILINDROS DE AMARRE
ANTIVIBRACION DE DISENO ESPECIAL

HYDROBLOCIK
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COMPONENTES

Y ACCESORIOS

Unidades de control de aire/aceite de alta presién, unidades de control electrohidraulicas, juntas
giratorias, multiplicadores de presion, valvulas reductoras de presion, valvulas de secuencia, valvulas de
bloqueo, unidades de acoplamiento, acumuladores, conexiones de fijacion rapida, filtros de alta presion,
manometros, etc...

HYDROBLOCIK
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UNIDAD DE CONTROL HIDRAULICA

1

a b ON

o N o

9
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HYDROBLOCIK

LEYENDA

Depdsito de aceite de 10 | de capacidad nominal,
6 | utiles

Tapon de relleno/respiradero deposito

Indicador de nivel de aceite (6ptico)

Tapon de drenaje

Filtro de retorno de 25 micras con
bypass antiobstruccion

Indicador de obstruccion éptico

Bomba de engranajes 2,2 cm?/giro

Motor eléctrico 1,5 kW/trifasico, 4 polos 240/400 V
Filtro de aspiracion 60 micras

10 Manémetro 0/250 bar con valvula de cierre
11 Valvula de alivio de presion regulable

12 Electrovalvula CETOP 3-4/ 3-24 V CC

13 Doble valvula de retencioén pilotada CETOP 3
14 Valvula de cierre manémetro

DISENOS ESPECIALES BAJO
PETICION

03/2017



UNIDAD DE CONTROL HIDRAULICA CE10

Esta disefiada para el accionamiento de cilindros de doble y simple
efecto para el bloqueo/desbloqueo de piezas:

= Motor eléctrico 1,5 kW 4 polos trifasico 240/400 V.

= Caudal 3 I/min.

= Presién maxima de trabajo: 250 bar.

= Deposito con una capacidad nominal de 10 | - 6 | tiles.

Para garantizar un funcionamiento eficiente y duradero de las
unidades de control hidraulicas es necesario seguir algunas
instrucciones 'y advertencias. Un montaje e instalacion
correctos son factores esenciales para un funcionamiento
adecuado y duradero de un sistema hidraulico. ElI polvo, la
suciedad y las virutas son los peores enemigos de los
sistemas hidraulicos: durante su montaje deben mantenerse las
maximas condiciones de limpieza en tuberias,
conexiones, orificios, soportes, etc.; las operaciones de
conexion deben realizarse en un lugar limpio y libre de polvo. Las
unidades de control hidraulicas se suministran siempre con

tapas de proteccion: no retirar por ningun motivo estas
protecciones, excepto durante el tiempo necesario para la
instalacion. Para la conexion de los equipos hidraulicos,

seguir siempre el esquema hidraulico.

ACEITE HIDRAULICO

Utilizar exclusivamente aceite de base mineral ISO 6743/4 - DIN
51524. El grado de viscosidad recomendado es el ISO VG32
para un rango de temperatura del aceite de 10 °C a 60 °C, de
acuerdo con la norma ISO 3448. El uso de fluidos no admitidos
puede dafar el equipo y afectar el buen funcionamiento del
cilindro y los componentes.

PUESTA EN MARCHA

Una vez puesto en marcha el motor eléctrico, comprobar el
sentido de giro de la bomba (con impulsos muy cortos de 1-2 s
max.) observando el motor desde el lado del ventilador, el giro
debe seguir el sentido HORARIO.

NO invertir el sentido de rotacién ni siquiera por un periodo breve,
ya que esto puede provocar la rotura de la bomba. Purgar el
circuito hidraulico para eliminar la eventual presencia de aire en el
mismo y afadir aceite, si fuera necesario, para ajustar su nivel
después de los primeros ciclos de funcionamiento. La ventilacion
puede realizarse mediante los correspondientes tornillos de
purga situados en la parte superior de la unidad o aflojando las
conexiones con los cilindros o los motores. Debe recordarse
que el aire que queda atrapado en el circuito, debido a su
compresibilidad, provoca vibraciones, ruido, mal funcionamiento
y un rapido desgaste de los componentes.

USO Y MANTENIMIENTO

Verificar, antes de cada puesta en marcha, que las
conexiones eléctricas se encuentran en buenas condiciones
y que el nivel de aceite del depdsito esta por encima del
minimo. Durante el funcionamiento de la unidad, verificar
periddicamente que el indicador del mandmetro de "filtro
obstruido” no se encuentra en la zona roja y, si es asi,
sustituir inmediatamente el elemento filtrante. Para
garantizar unas buenas condiciones de trabajo a lo largo del
tiempo, se recomienda la sustitucion periédica (al menos
una vez al afno) del aceite del circuito y, en cualquier caso,
antes de las 1000 horas de trabajo.

UNIDAD DE CONTROL ELECTROHIDRAULICA CE10
La unidad se suministra con un equipo eléctrico formado por:
CAJA DE MANDO IP 65 con:

« Interruptor de puesta en marcha/parada de la unidad
(interruptor de proteccion del motor)

= Bobina de minima tension (para proteccion motor) MANDO
A DISTANCIA IP65 con:

= Botdn de bloqueo

= Botén de desbloqueo

= Botén de emergencia

= Cable L = 1500 mm.

CLAVIJA DE ALIMENTACION de 16 A - 400 V trifasica mas
neutro y tierra; cable incluido. L = 3000 mm.
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CEPI XXX SE

UNIDAD NEUMO-HIDRAULICA DE SIMPLE EFECTO

CEPI 250
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“ “ Presién aceite resultante - P (bar)
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ESQUEMA HIDRAULICO < 28 W P
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c ] ©
Aire ?§ : 5 - §
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Aceite L \
0 50 ' 120 | 200 ' 250 | 350 ' 450
100 150 210 300 400 350
Unidad hidro-neumatica ideal para el Presion aceite resultante — P (bar)
accionamiento de cilindros de simple efecto. e —
Funciona accionando manualmente el pedal de 3
posiciones: aplicando una presién sobre el pedal ) ] ) CEPI CEPI
PUMP se activa automaticamente la unidad que Versiones disponibles 250 SE 500 SE
empezara a enviar aceite al circuito conectado hasta Caudal maximo (I/min) 29 14
alcanzar la presion de trabajo deseada. La presion : :
de suministro de aire debe regularse por Presion aceite max. (bar) 250 500
medio de un grupo neumatico de aire
independiente; no es necesario el uso de aire Presion aire min. (bar) 28
engrasado. Con el pedal en la posicidn (RECOMENDADA)
neutra, la p’I’ESIOI’I hldraullgz? §e mantiene Presion aire max. (bar) 10
mediante una valvula de retencién incorporada a
la unidad. Si se presiona el pedal por el lado Volumen aceite depésito (1) 24
RELEASE, se produce el retorno del aceite al
depdsito. También se pueden accionar cilindros de Volumen aceite util 2.1
doble efecto instalando un distribuidor externo
en linea. Se pueden suministrar, bajo pedido, Peso en vacio (kg) 6.3
depdsitos con una capacidad de 5 litros )
fabricados con chapa de acero. Ruido (dbA) <75
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CEPI XXX DE

UNIDAD NEUMO-HIDRAULICA DE DOBLE EFECTO
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Unidad neumo-hidraulica ideal para el DATOS TECNICOS

accionamiento de cilindros de doble y simple

efecto. _ o CEPI CEPI

Funciona accionando manualmente el pedal Versiones disponibles 250 SE 500 SE

PUMP situado delante de la valvula de control tipo ) )

. Lo . Caudal ma I/

4/3 con funcién parada/reinicio: aplicando una audal méaximo (Ifmin) 2.2 14

presion .sobre el “pedal se pr(_)duce el Presion aceite max. (bar) 250 500

accionamiento automatico de la wunidad, que

comenzara a enviar aceite al circuito conectado Presién aire min. (bar) 28

hasta alcanzar la presion de trabajo deseada. Para (RECOMENDADA) '

|nvert|r’ la accién de los cilindros, eliminar !a presion Presion aire max. (bar) 10

a través de la palanca de control de la vélvula 4/3

y ga]mbiar Ig orientapic’m d.e’ la palanca. La Volumen depésito aceite (1) 24

presion del aire de alimentacion debe regularse

por medio de un grupo neumatico de aire Volumen aceite util 2.1

independiente; no es necesario el uso de aire

engrasado. La presion hidraulica se mantiene Peso en vacio (kg) 6.3

con la palanca de control de la valvula en la

posicion intermedia. Se pueden suministrar, bajo Ruido (dbA) <75

pedido, depdsitos con una capacidad de 5 litros

fabricados con chapa de acero.
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NTENSIFICADORES HIDRAULICOS

DE ACEITE - ACEITE

Los intensificadores hidraulicos de aceite/aceite estan disefiados para convertir la baja presion del circuito
primario en una mayor presion en el circuito secundario. Tan pronto como el intensificador hidraulico ya no esté
presurizado, la presion se reduce a cero, el intensificador regresa a la posicion inicial y esta listo para el préximo
ciclo de trabajo.

Cuando esta equipado con los accesorios (valvulas de control de flujo o vélvulas de secuencia) hidraulicos
apropiados los intensificadores con relacion de intensificacion fija son adecuados para operar en circuitos
hidraulicos altamente complejos con volumen de aceite sustancialmente mayor.

Estos intensificadores hidraulicos NO REQUIEREN DE NINGUNA LINEA DE FUGA o dispositivos para evitar
involuntariamente la apertura del circuito. También se pueden instalar accesorios que estan separados del
suministro durante el ciclo de mecanizado y permanecer presurizado durante esta fase, lo que implica que no
cuentan las restricciones tipicas de continuo (bombeo) intensificadores.

Elementos hidraulicos que soélo funcionan bajo alta presién no deben usarse en el rango de alta presion.
El volumen de intensificacién de los intensificadores hidraulicos soélo debe usarse para generar alta presién para
el circuito secundario y no para el suministro de alta presiéon de un circuito o circuito parcial con acumuladores
hidraulicos.

Con un valor de presion del intensificador hidraulico que se duplica o incluso triplica dependiendo de la relacion
de intensificacion, la compresibilidad del aceite y la inevitable deformacion elastica (desviacién) de brida y
palancas causadas por la mayor carga debe considerarse ya que absorben parcialmente el volumen de aceite.

La instalacién correcta y la configuracion son requisitos fundamentales previos para la operacion fiable a largo
plazo de intensificadores hidraulicos. Después de que todos los componentes hayan sido instalados, el circuito
hidraulico debe ser eficientemente purgado con el fin de eliminar el aire atrapado en el sistema. Las inclusiones
de aire en el circuito hidraulico afectan al correcto funcionamiento de los componentes asi como el volumen de
aceite generado por el sistema hidraulico.

La operacion de mantenimiento de los intensificadores de aceite/aceite a largo plazo también requiere un filtrado
de aceite de forma eficiente. Nosotros recomendamos utilizar filtros con un tamafio de malla de un maximo de 20
micras. Filtros de alta calidad de disefio modular, como en linea o version incorporada para las mas variadas
aplicaciones se presentan en la siguiente seccion.

296
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MLP400

MULTIPLICADOR DE PRESION ACEITE-ACEITE
PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Orificio de salida

e : Orificio de entrada E

260

[o0)
e N ] oA ™
E @

107 40

CIRCUITO DE SIMPLE EFECTO

El multiplicador aceite/aceite MLP convierte la presion
reducida de la unidad hidraulica en una presion
superior. Gracias a sus reducidas dimensiones, se

- instala facilmente en cualquier posicion.
PH Q Esta disponible con dos relaciones de multiplicacion
OWM— : distintas y con una presion de salida maxima de 500
T! bar.

Su funcionamiento es de simple efecto con retorno por
muelle y utilizando las  valvulas direccionales
apropiadas, se puede aplicar tanto a cilindros
hidraulicos de simple efecto como de doble efecto.

CIRCUITO DE DOBLE EFECTO

Notas:
El multiplicador MLP suministra un caudal nominal

e fijo. Para circuitos complejos y caudales elevados,
<] r( consultar con nuestra oficina técnica.
P
B

MULTIPLICADOR MLP MLP
TIPO 400-2 400-3

L Relacion de 121 1-3

multiplicacion

Volumen suministrado

500 / P (cm? nominal) 8.4 8.4

/ Presion de entrada
400 o // // max. (bar) 238 166
\>°0 V Caudal de aceite

entrante

72}

2 I/min

300 )

2,
Ys
0

Presion de salida

200 / max. (bar) 500

/ / Rango de

100 // temperatura (°C) 1060

/| Filtrado 25 micras (o mejor)

50 100 150 200 250
Presién max. de ENTRADA (bar) Peso (kg) 23

¥

Presién max. de SALIDA (bar)

HYDROBLOCHK
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Presién max. de SALIDA (bar)

MLP450

INTENSIFICADOR HIDRAULICO DE ACEITE-ACEITE

PRESION MAXIMA = 500 BAR

: Puerto de salida

G1/8”

RESPIRADERO
0 : Puerto de entrada
/2N ' e
[o0] = 5
% NV P—
@ MLP450M Q
@ MLP450L i
14.7 90 27.3
72 60
E ef 4 I
/4" ]
>
W i.l.: H
5 | @5 o5 |!
| 166
9.3 50 50 227
i
500 s fan)
/ / i >
400 =7 // °
o;/ V © |:
K ol . B
300 3/ N
R
200 e . 2 &L ©
/ of W Ak
/ 12 132 12|
100 //
50 100 150 200 250
Presion méx. de ENTRADA (bar) MULTIPLICADOR MLP MLP
TIPO 400-2 400-3
El intensificador de aceite/aceite MLP convierte la presion Relacion d
reducida de la unidad hidraulica en unapresién  superior. elacion de 1:2.1 1:3
. . . . . multiplicacion
Gracias a sus reducidas dimensiones, se instala
faciimente en cualquier posicion. Volumen suministrado 8.4 8.4
PRE ; . . e g (cm? nominal)
Esta disponible con dos relaciones de multiplicacion distintas y con »
una presion de salida maxima de 500 bar. Pr,es'og de entrada 238 166
Su funcionamiento es de simple efecto conretorno por méx. (bar) -
muelle y, utilizando las valvulas direccionales  apropiadas, Caudal de aceite 2 1/min
se puede aplicartanto a cilindros hidraulicos de simple entrante
efecto como de doble efecto Presion de salida
max. (bar) 500
Notas: .. . Rango de .
El intensificador MLP suministra un caudal nominal fijo. Para temperatura (°C) 10+60
circuitos complejos y caudales elevados, consultar con nuestra
oficina técnica. Filtrado 25 micras (o mejor)
HYDROBLOCKK
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URMA450-FL

INTENSIFICADOR HIDRAULICO URM-FL SISTEMA DE LLENADO
PRESION MAXIMA = 500BAR

: Puerto de salida - alta presion (circuito secundario)

Q: Puerto de entrada - baja presion (circuito primario)

: Control (apertura) de la valvula de retencion accionada por piloto

X
» . . . r
: Puerto G1/4” para controlador de presion o manémetro para monitoreo de |
&
. “X” CONTROL PARA ABRIR Pz
presion LA VALVULA DE RETENCION
58 90 40
24
o @ L
a L & 4
N (N ; : AN = T}
N & —H m
Ve
ad P I
“S” - VALVULA DE SECUENCIA 46.4 90 51.6
VSQM 30-05
G1/8” INTENSIFICADOR HIDRAULICO
98 RESPIRADB\RO IER MLP 450

ACCIONAMIENTO POR
PILOTO
G1/4” BSPP

N

ol 0 e
O 19 e 4 —H QR

121

18

44 O 59
wp 96 “p« JUNTA T 78
A" PUERTO/DE SALIDA PUERTO DE E RADA «Av JUNTA TORICA
G1/4” BSPP MAX. BORE @ 8 “s” PUERTO DE SALIDA “p« PUERTO DE ENTRADA

MAX. BORE @ 8
G1/4” BSPP

- <+
— ® %
— |US ®
5 188 5
198

Cuando el puerto "P" esta presurizado con baja presion, el de la alta presion esta disponible en el puerto de
salida "A" del piloto valvula de retencion "X". Cuando el circuito de aceite se ha llenado, la presion aumenta
automaticamente: tan pronto como la presion establecida en la valvula de secuencia "S" se excede, el
intensificador hidraulico funciona y aumenta la presion hidraulica en el puerto "A". La valvula de secuencia "S"
tiene que ser configurada con valvula de presion entre 80 - 90% de la baja presién de entrada. El URM450 -
FL2 y los intensificadores hidraulicos URM450 - FL3 estan equipados con una valvula de control piloto
integrada que asegura una descarga de flujo rapida de al alta presion y minimiza cualquier contrapresion
causada por el interior de las valvulas en linea.
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GV JUNTAS GIRATORIAS

JUNTAS GIRATORIAS DE VIAS INDEPENDIENTES SIN DRENAJE

Las juntas giratorias de vias independientes serie GV permiten alimentar con aceite a presion elementos
totalmente giratorios, o Unicamente orientables, desde lineas de suministro fijas. Deben instalarse sobre el eje
de rotacién del equipo vy fijarse a cada una de las dos partes con movimiento giratorio. Este tipo de juntas
presentan un reducido par de arranque en el momento de inicio de la rotacion.

No requieren conductos de drenaje y no se producen en su interior transvases de fluidos: las juntas giratorias
de la serie GV no presentan fugas de aceite.

Para asegurar una larga duracién de las juntas internas, es importante que todos los canales de la junta
giratoria estén conectados a la alimentacion hidraulica, asimismo, se recomienda no exceder la temperatura
maxima de trabajo = 60° C y utilizar filtros de aceite con un calibre de filtrado de 10 micras.

Las juntas giratorias estan fabricadas con aceros de calidad, con tratamiento térmico y rectificados, y no

deben funcionar con fluidos que no sean aceite hidraulico, ya que no estan preparadas para el paso de
lubricantes - refrigerantes.

EJEMPLO DE APLICACION DE UNA JUNTA GIRATORIA

Mesa giratoria L

)
de rotacion
C
y

- - 8
- P i
> 4 | 1
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GV JUNTAS GIRATORIAS

JUNTAS GIRATORIAS DE VIAS INDEPENDIENTES SIN DRENAJE

sz JUNTAS GIRATORIAS DE 2 VIAS INDEPENDIENTES !

ESQUEMA HIDRAULICO
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|
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GV JUNTAS GIRATORIAS

JUNTAS GIRATORIAS DE VIAS INDEPENDIENTES SIN DRENAJE

i GV4 JUNTAS GIRATORIAS DE 4 VIiAS INDEPENDIENTES

ESQUEMA HIDRAULICO

— — — —
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Presién de trabajo P (bar)

JUNTA GIRATORIA de 4 vias independientes GV4
o Por brida, n.°
Fijacion 4+4 orificios
M8 ¥ 10
Conexiones G1/4”
Velocidad angular Max. 50 rpm
Peso (kg) 4.6

¥
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GV JUNTAS GIRATORIAS

JUNTAS GIRATORIAS DE VIAS INDEPENDIENTES SIN DRENAJE

GV6 JUNTAS GIRATORIAS DE 6 VIAS INDEPENDIENTES

ESQUEMA HIDRAULICO
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clF--r ! y par de arranque M correspondiente
] | en funcion de la presion de trabajo P
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Presion de trabajo P (bar)

JUNTA GIRATORIA de 6 vias independientes GV6
Por brida, n.°

Fijacién 6+6 orificios
M8+¥ 10
Conexiones G1/4”
Velocidad angular Max. 40 rpm
Peso (kg) 6.7
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VALVULAS DE SECUENCIA

ESQUEMA HIDRAULICO

@ = .

Las valvulas de secuencia son usadas en los
sistemas hidraulicos que precisan una presion

especifica prioritaria 0 secuencia de movimientos. Es XX bar

suministrad una valvula de control unidireccional para ’—OT 3 2
un flujo libre de retorno cuando la operacion se al @

invierte. Estas valvulas extremadamente compactas — A

pueden ser montadas tanto con las juntas tdricas
suministradas como en linea usando los puertos
G1/4" BSPP directamente en el equipo de amarre.

Material:

» Cuerpo de la valvula/cartucho: acero inoxidable.

* Piezas internas: acero de alta calidad , templado y
rectificado.

* Superficie del cuerpo de la valvula: galvanizado.

@

1) El cilindro n° 1 empuja la pieza contra la parada “D”.

2) La presion se incrementa hasta los XX bares y abre
la valvula de secuencia.

3) Los cilindros numero 2y 3 empujan la pieza contra
las paradas “B”y “C”.

4) Lapresiénaumenta uniformemente cuando lavalvula

desecuencia esta completamente abierta.

AJUSTE DE LA PRESION DE APERTURA DE LA VALVULA

T
o <H oo Valvula completa en condiciones
i de funcionamiento 1) Valvula completa en condiciones de

f funcionamiento.
2) Aprietala contratuerca “A’ utilizando una llave
inglesa (AF 19) y afloja completamente la tapa de

Contratuerca de apriete “A”
del tornillo de ajuste AF19

<t i la valvula “B” mediante una llave inglesa (AF 17).
9 ﬂ@\i _ % :{>} 3) Quitael pernode seguridad “C” de la valvula y
m afloja la contratuerca “A” (AF 19) mediante varias
‘ Tapa de la valvula “B” vueltas.
AF17 4) Lapresidondeaperturapuede ahoraserajustadacon

unallaveallen (AF 6) girando en sentido horario el

tornillo de ajuste de la vélvula “D” (para

incrementar la presion) y en sentido antihorario

— (para reducir la presion).

5) Unavezlapresion hasido ajustada, bloquee la
contratuerca “A’, inserte el perno de seguridad
“C” en la valvula y apriete la tapa de la valvula
“B” usando una llave inglesa (AF 17). Al
finalizar estos pasos la valvula esta preparada
para ser usada.

Contratuerca de apriete “A”
del tornillo de ajuste

perno de seguridad “C”

| |
T { {
©" ]
O i
@ 3.5x29.8
Tornillo de ajuste de la
| , valvula “D” M12 (AF6)
T
o0& %:{_J

VERSIONES DISPONIBLES.

Contratuerca de apriete “A” Cartucho Rango de ajuste Incremento de la
del tornillo de ajuste codigo presion por vuelta (bar)
Tapa de la valvula “B” 05 5-50 10
I AF17
e ‘H @ T H’L g 10 30-100 20
Ll 20 50-220 40
perno de seguridad “C” _
3.5x29.8 35 80-350 80
HYDROBLOCIKK
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VSQM30

VALVULA DE SECUENCIA CON CONEXION POR BRIDA

: Salida % 1__@’7
I f i
e: Entrada L] L i
T gung o
v
! 8 ! :
- — | <
- q S '
I
> | ST T TN
I O] ——d 3
{® == 2 %) PR @; 2| @
. : ; &1 @ o | B
L5 | 3] | ==
o {-} _ < ,::__:T___::: -
S — T
; Yo i 13 ]
30 e 37 T
50 30
60

Suministrado con:

« Juntas toricas @10.82x1.78.
e Tornillos TCEI M6x40 DIN 912/12.9

VALVULA DE SECUENCIA VSQM30

Tipo Directa compensada

Junta torica @10.82x1.78 o Bajo pedido: se pueden suministrar

Alimentacion

bien G1/4” varias valvulas de secuencia
ensambladas de forma modular con una sola
Presiéon maxima 350 bar alimentacion "P".
Cédigo de pedido: VSQM30-codigo de cartucho
Peso 0.8 kg Ejemplo: para un rango de ajuste de 5 + 50 bar, el

cédigo de pedido sera: VSQM30-05

VSQM30R

VALVULA DE SECUENCIA CON CONEXION POR BRIDA

: Salida ( - j E% F%
Q : Entrada 0 | Ff! | [ ] [ ]
Bl subg 1111
Suministrado con: ‘ . ]
* Juntas toricas J6.75x1.78. o
* Tornillos M5x40 DIN 912/12.9 T | ]
Cédigo de pedido: VSQM30R-cadigo de Q @
cartucho Ejemplo: para un rango de ajuste de < 7 3
5 + 50 bar, el codigo de pedido sera: © 7\ B
VSQM30R-05 < N/
M 7 N @
, 8 Y < N
VALVULA DE SECUENCIA VSQM30R - —
= M| 2 '
Tipo Directa compensada 12; A Q |1
Al ) Junta térica @6.75x1.78 20.5 20
imentacion 30
. ) 38
Presion maxima 350 bar a5
Peso 0.75 kg ¥
HYDROBLOCIK
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VRPC3-11

VALVULAS REDUCTORAS DE PRESION

,,,,,,,,,,,

Z: Contratuerca bloqueo valvula Llave = 30
Y: Contratuerca bloqueo valvula Llave = 24

! i
| |
S1: Borde sellado valvula Q; |
S2: Anillo de sellado contratuerca ! ;
! |
! |

R1: Tornillo ajuste valvula Llave = 27
BR: Contratuerca bloque regulacion \

DIMENSIONES DE MONTAJE

300
0.03 e &
o o CD’I,D‘? <
R1 ] - N | o M24X1.5 Q-@O@\
— s
BR\\( ) s OL ‘ <
\\[ — @ ] @1 \% 11‘8° o 9 |
puSEaE g x 'y
i E l 2 ! y ®‘
: ° :
! \ |
! % ,><' ! %
: = E‘g I
| 2 =c @ |
: o 8% o I B 1
i =
i
@30
i DIAGRAMAS
z |
I
I
| i | ’ 3 Diagrama de la posible caida de presion a la
T salida PA antes de ajustar la presion de regulacion
s2 / ‘ | ‘
—0—6 o
ggj Presion regulada a la salida
S/ o de la valvula PA (bar)
|
© 0 100 200 300 400
c [0}
0
3
Advertencias e informacion general a5 10
ol - —
i . . o < —
Esta valvula permite obtener una presion de o [
salida en "A" reducida y constante respecto a la § i -20 —
presion de entrada "P" superior. Si se producen 8=
eventuales incrementos de presiéon en la salida R
"A", debe instalarse una valvula de alivio de 2 -30
presién en dicha salida. &
Rango de ajuste de la valvula: 30+380 bar
Advertencias relativas al montaje:
Antes de apretar la valvula, aflojar
completamente la CONTRATUERCA de Materiales:
estanqueidad (LLAVE = 30; Z). Apretar el - Cuerpo valvula: acero pulido para
CUERPO VALVULA (LLAVE = 24; Y) con un maquinas automaticas.
par de apriete de 70 Nm. A continuacion, - Partes internas: acero de alta calidad,
apretar la contratuerca de estanqueidad templado y rectificado.

(LLAVE = 30; Z) con un par de apriete de 60
Nm. Para desmontarla, proceder en orden
inverso.

HYDROBLOCIK
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VRP3-11

VALVULAS REDUCTORAS DE PRESION

: Salida de presion reducida

R
!
Q : Entrada de alta presion ei ﬁ |
! |
T T
! I
! I
|
!

: Conexién del mandmetro

VRP3-11 M VRP3-11L

oNnNE D)
4
-
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
I
|
|
|
]
-+

—

—HO O
30 MAX
M —\{[
L -

A

U U L4
30 MAX

| |
I I
| I
I I
I I
| I
I . I
| o| % |
| S| s i o]
! o i = é
| 8 ] ™
i -G1/4” : 5
1 ! -
6 0 ) |
T K= nnnl |
-y == T
o) | e —~ . L Lo
N 0 ) E z o 3 2 R ; o - ’, bt
8 S = & I @ B | o
gy & }}j © : s
© P |=II I o () I: i ::
R to) - A
~ 4.75 < Ly
4/ 17.45
G 26.25
45.25 -G1/4” 8.5
- G1/4”
o
©
50
Suministrado con:
= Tornillos TCEI M5x65 UNI 5931 12.9 Suministrado con:
 Juntas téricas @6.75x1.78 = Tornillos de fijacion M8x50 DIN912/12.9
* Tapones G1/4” * Tapones G1/4”
VALVULA REDUCTORA DE PRESION VALVULA REDUCTORA DE PRESION
Fijacion Por brida/En linea Fijacion En linea
; Por brida mediante juntas téricas 106 @6.75x1.78 : »
Conexiones En linea con empalmes 1/4" BSPP Conexiones En linea con empalmes 1/4” BSPP
Presion 350 bar Presion
maxima maxima 350 bar
Peso 1.6 kg Peso 1.1kg
HYDROBLOCIK
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CP30F

CILINDRO HIDRAULICO TRANSDUCTOR DE PRESION
PRESION MAXIMA = 350 BAR

<
A

N/\/\\ i

7\

VoV

O—

El cilindro CP30F es un transductor de presion
hidraulico disefiado para poder controlar las
condiciones de bloqueo de una pieza en un
equipo remoto.

3 CARRERA|

Cuando se alcanza la presidon de bloqueo de la
pieza, el perno externo del cilindro sale una
longitudde
32 3 mm desde el nivel de la cabeza del cilindro y
permanece en esta posicibn mientras se
’ mantiene la presidon necesaria para el

99.5

mecanizado de las piezas. En caso de

disminucién de la presion de bloqueo, el perno
| retrocede hasta su posicion inicial. El facil ajuste
de la calibracion de la presidon de accionamiento
y la posibilidad de elegir diferentes rangos de
ajuste hacen de este cilindro un dispositivo de
gran versatilidad.

35.5

M30x1.5

T
I
I
w0 |
-~ |
I
|
|
!

Aplicacion:

Cuando el equipo es desconectado de la
V) | alimentaciéon hidraulica, el uso de un acumulador
hidraulico no siempre resulta suficiente para
. garantizar la calidad y la seguridad del proceso
@28 01 de mecanizado. Una pérdida sustancial de aceite
podria reducir la presion de bloqueo ejercida
sobre la pieza objeto del mecanizado y provocar
un dafo severo al equipo y al mandril de la
maquina. El cilindro CP30F permite comprobar la
presion de trabajo unos momentos antes del
inicio del proceso de mecanizado Y,
@18 MAX. eventualmente, detener dicho proceso y colocar
3.2 | la maquina en estado de emergencia.

N Suministrado con:

|

|

: = Anillo de sellado @22x@28x1.5

i // Codigo de pedido: CP30F-codigo de cartucho
| Va

|

| 2z

M30x1.5

i
|
T
!
|
!
!

4 MAX.

20 MiN.

Ejemplo: para un rango de ajuste de 30 + 100 bar,
el cédigo de pedido sera: CP30F-10.

+0.2

@28 01 o VERSIONES DISPONIBLES

Cédigo Rango de Variacion de presion
Ejemplo de aplicacion: cartucho ajuste XX por cada vuelta de
1) Aflojar la contratuerca de fijacion (LLAVE = 19; Z). tornillo (bar)
2) Ajustar la presion utilizando la LLAVE =17 enY,
y girando en sentido horario para aumentar la 10 30-100 20
presion de calibracion, y en sentido antihorario
para disminuirla. 20 50-220 40
3) Al alcanzar la presion de calibracion
deseada, bloquear la contratuerca (LLAVE = 35 80-350 80
19; Z2).

HYDROBLOCKK
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CP30M

CILINDRO HIDRAULICO TRANSDUCTOR DE PRESION
PRESION MAXIMA = 350 BAR

225

_ .| . -3CARRERA
|
|
|
|
|
|
|
|
|
g
<
A
\/\/\ Ak
NG T E
V V

11685
38%

e

6)c(
(%o

Q%

2
L

SRE)/

(i
\
14
15
23
T
L
:
1

28 40

ASIENTO DEL SELLADO A CARGO
35-0.01 DEL INSTALADOR

Aplicacion:

Cuando el equipo es desconectado de la
alimentaciéon hidraulica, el uso de un acumulador
hidraulico no siempre resulta suficiente para
garantizar la calidad y la seguridad del proceso de
mecanizado. Una peérdida sustancial de aceite
podria reducir la presion de bloqueo ejercida sobre
————— : la pieza objeto del mecanizado y provocar un dafo
severo al equipo y al mandril de la maquina. El
cilindro CP30M permite comprobar la presion de
trabajo unos momentos antes del inicio del proceso
de mecanizado y, eventualmente, detener dicho
©° proceso y colocar la maquina en estado de
emergencia.

40
22,5

~ +0.05

~ | @6 +0.02

Suministrado con:
*  Tornillos de fijacion TCEI M6x45 UNI 5931 12.9.

Ejemplo de aplicacion:
1) Aflojar la contratuerca de fijacion (LLAVE = 19; Z).
2) Ajustar la presion mediante LLAVE =17 enY

VERSIONES DISPONIBLES

Variacion de la

girando en sentido horario para aumentar la Cadigo Rango de presion por cada
presion de calibracion, y en sentido antihorario cartucho ajuste XX vuelta de tornillo (bar)
para disminuirla.
3) Al alcanzar la presién de calibracion 10 30-100 20
deseada, bloquear la contratuerca con la
LLAVE =19 en Z. 20 50-220 40
Cédigo de pedido: CP30M-cédigo de 35 80-350 80
cartucho.

Ejemplo: para un rango de ajuste de 5 + 50
bar, el coédigo de pedido sera: CP30M-10.
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VCS

I
VALVULA CONTROL CIERRE ABRAZADERA/PRESENCIA PIEZA CON CONEXION ROSCADA

7 CARRERA MAX

VCS02

17

(valvula abierta con parada mecanica)

4 CARRERA

2 CARRERA
CIERRE MIN

218

a6

M3 ¥10

10

16

M12x1.25

DIMENSIONES DE MONTAJE

: Entrada aire

@ : Salida aire

17 MIN
—1©
22
S
(]
o
+0.1
110
7 MIN
10 MAX
o
13 0.1

M'I2X'| 25
| _
LT [ ¢

[ f / 210.5°01°

26 MAX

a2
22
N

VCS03

218

26

!

6.5 CARRERA CIERRE MIN

(Pieza detectada)

1.5 POSICION SIN PIEZA

/jﬁvule abierta - sin pieza)

12.5

%{

38.5

M12x1.25

3_

%

Valvula de cartucho disefiada especificamente para su
integracion en los cilindros HYDROBLOCK. Sencilla,
compacta y fiable, su funcidn es controlar el cierre de la
abrazadera y la presencia de la pieza (VCS03) cuando
se integra en los cilindros de la serie SR, o solo
controlar la presencia de la pieza en los equipos de
produccion automatizada.

Detalle de montaje

Suministrada con:

» Junta térica 13x1.5 det. “A”

- Arandela det. “B”

« Espaciador guia muelle det. “C”

* Muelle det. “D”

Materiales:

= Eje: acero inoxidable templado y lapeado
= Cuerpo: acero inoxidable templado y lapeado
Cadigo de pedido - VCS

[

*02: Valvula de control cierre abrazadera con
vastago roscado M3.

26

MIN

7 CARRERA MAX

2 CARRERA CIERR

12.5

%{

38.5

M12x1.25

-0

310

= 03: Valvula con alarma de presencia y
ausencia de pieza.

« 04: Valvula de control cierre abrazadera de acero
templado.

Notas:

- Para la instalacion y el ajuste, ver paginas 20 a 23.

* No exceder la carrera maxima indicada de la
valvula ya que podria dafarse en caso
contrario.

= Si es necesario, utilizar el cartucho de
proteccioén de la valvula CPVO01.

HYDROBLOCHK
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VCS

VALVULA CONTROL CIERRE ABRAZADERA/PRESENCIA PIEZA

VCS10 DIMENSIONES DE MONTAJE

: Entrada aire
@ : Salida aire

26 @12

1.5 CARRERA
CIERRE MiN.

M10x1

+0.1

a7.50

+0.1

10.40

14.5
0.8+0.05

26.5

12

15.9

174

3.5 CARRERA MAX

6.9

M10x1

3 MAX.

a2

o4 DETALLE DE
MONTAJE

i

VCS13 A/ /M

N

Valvula de cartucho disefiada especificamente
13 para su integracion en los cilindros
HYDROBLOCK. Sencilla, compacta y fiable, su
funcion es controlar el cierre de la abrazadera
cuando se integra en los cilindros serie SR o la
presencia de la pieza en los equipos de
produccion automatizada.

1.5 CARRERA CIERRE MIN

(Pieza detectada)

14.5

26.5

Notas:

No exceder la carrera maxima indicada de la
valvula ya que podria dafiarse en caso contrario.
Si es necesario, utilizar el cartucho de
proteccioén de la valvula CPVO01.
Suministrada con:

< Junta térica 9x1 det. “A”

< Junta térica 7x1 det. “B”

* Muelle det. “C”

Materiales:

= Eje: acero inoxidable templado y lapeado.

= Cuerpo: acero inoxidable templado y lapeado.

%
=

M10x1

3.4 POSICION SIN PIEZA
(Valvula abierta - sin pieza)

(Valvula abierta con parada mecanica)

3.9 CARRERA MAX

n

HYDROBLOCIK
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CARTUCHO PROTECCION VALVULA

A: Cuerpo CPV

B: Perno CPV

C: Anillo de bloqueo/tornillo
prisionero con hembra
hexagonal segun el
modelo de cilindro

A Cartucho suministrado bajo pedido para toda la serie
de cilindros giratorios
c El objetivo del cartucho de proteccion de véalvula cod.
CPVO01 es permitir al usuario llevar a cabo la operacion
5 M12x1 de bloqueo sin que haya ninguna pieza montada en el
equipo, con el fin de probar la instalacion, o en vacio,
\ para limpiar el equipo, sin correr el riesgo de dafar la
\\i valvula de control de cierre de la abrazadera VCS

= [ como consecuencia de una carrera excesiva de la
L misma.

L)

Montaje cartucho de proteccion de valvula:

™ El cartucho de proteccion de véalvula de seguridad
puede ser montado en fabrica por
HYDROBLOCK, si se ha pedido como opcion del
cilindro; también puede ser montado a posteriori
! directamente por el usuario siguiendo unas
simples instrucciones.

\ Para el montaje del cartucho de proteccion y
=AT= accionamiento de la valvula de control de cierre
de la abrazadera, se necesita simplemente un
asiento roscado M12x1 en la placa ajustable

26 instalada sobre las abrazaderas.

49

10

AJUSTE CARTUCHO PROTECCION VALVULA:

Para el ajuste del cartucho de proteccion de la valvula de control de cierre de la abrazadera, seguir las
instrucciones del apartado dedicado al ajuste de los tornillos de ajuste estandar de acuerdo con lo indicado en
los puntos 1 a 4, utilizando la hendidura hexagonal de 5 mm prevista en el extremo del cuerpo roscado del
cartucho. Una vez finalizado el ajuste, el interruptor de presion indicara que el circuito neumatico esta cerrado
y dard la sefial correspondiente a la maquina para iniciar el ciclo de trabajo; el perno del cartucho de seguridad
B es capaz de absorber un exceso en la carrera del cilindro de hasta 10 mm restableciendo las condiciones de
calibracion iniciales tan pronto como el cilindro retorne a su posicion de desblogueo. Es importante
asegurarse de que las eventuales operaciones de apriete sin pieza de bloqueo no permitan que se
produzcan carreras superiores a 10 mm verificando la posiciéon de la abrazadera de bloqueo sobre la
pieza. Se recomienda instalar los cilindros de bloqueo de abrazadera giratoria de manera que la abrazadera
en su posicion de bloqueo sobre la pieza se encuentre proxima al tope inferior del piston del cilindro: de este
modo, el bloqueo de la pieza se realizara de manera mas estable y duradera, y sera posible garantizar el
correcto funcionamiento del cartucho de proteccion de la valvula.
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VRF18

VALVULA REGULADORA DE FLUJO TIPO CARTUCHO PARA CILINDROS GIRATORIOS SR

—»@ : Flujo regulado N
\/

@ —» () : Flujo libre s @

DIMENSIONES DE MONTAJE

216
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L 3ID
\7\

-7 VRF18

La valvula reguladora de flujo unidireccional tipo cartucho
VRF18 permite al usuario regular la velocidad de bloqueo del
cilindro directamente sobre el equipo y determinar asi

- la secuencia de cerrado de los cilindros sobre la pieza sometida
al proceso de mecanizado.

Solo se puede utilizar en aquellos montajes en que los cilindros
son alimentados a través de brida y Gnicamente a través de los
orificios de alimentacién "A" destinados al bloqueo. En la fase
de apertura del cilindro (desbloqueo), el flujo hidraulico circula
libremente.

Notas:

El ajuste de la valvula DEBE realizarse en ausencia
de presion para evitar dafios en los elementos de sellado
internos (véase pagina 21).
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VRF14

VALVULA REGULADORA DE FLUJO TIPO CARTUCHO PARA CILINDROS GIRATORIOS SR

—»@ : Flujo regulado

1@
: Flujo lib
®—> ujo libre /%

DIMENSIONES DE MONTAJE
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; VRF14
|
i La valvula reguladora de flujo unidireccional tipo
} cartucho VRF14 permite al usuario regular la velocidad
| . . .
! de bloqueo del cilindro directamente sobre el equipo y
% determinar asi la secuencia de cerrado de los cilindros
H sobre la pieza sometida al proceso de mecanizado.

Solo se puede utilizar en aquellos montajes en que los
cilindros son alimentados a través de brida vy
Unicamente a través del orificio de alimentacion "A"
destinado al bloqueo. En la fase de apertura del cilindro
(desbloqueo), el flujo hidraulico circula libremente.

Notas:

El ajuste de la valvula DEBE realizarse en ausencia de
presion para evitar dafios en los elementos de sellado
internos (véase pagina 21).
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ELEMENTOS
FILTRANTES

FI L1 é‘ _1 O M FILTRO MODULAR

——

FIL14-10M es un filtro modular de un disefio particularmente
compacto. El complejo sistema de filtrado con dos direcciones de

flujo esta hecho de acero especial, el tamafio de la malla es de 10
micras. El cartucho filtrante puede ser facilmente revisado y
reemplazado. El cuerpo metalico galvanizado es particularmente

|
wn
@5.5 § P

25.5

idoneo para la instalacion en herramientas de tecnologia avanzada
y ofrece una proteccion optima para los sistemas de amarre

13

12

M5 | | /
=%

hidraulicos, valvulas y multiplicadores. Estos filtros también son
indispensables para sistemas equipados con acoplamiento rapido
manual o automatico, donde la contaminacién del circuito hidraulico

26 MAX debido a virutas y particulas metdlicas dificilmente puede evitarse
durante el acoplamiento y desacoplamiento.
38 4
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ELEMENTOS
FILTRANTES

FI L] 4_1 O FILTRO EN LINEA
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Caracteristicas: -
* Presion maxima: 350bar
* Rango de temperatura: 5-60°C 0,0
» Medio: Fluido hidraulico con base de aceite mineral 32Cst 0,0 25 5 7.5 10 12.5 15 20
Flujo (I/min)

El filtro FIL14-10 fue especialmente desarrollado para
cumplir con los altos requisitos de la maquina
herramienta.

Grado de filtracion: 10pm!

Seguro: Incluso cuando esta obstruido, el filtro no se
colapsa

Universal: Filtro con dos direcciones de flujo, bajo pedido
también esta disponible con 25 uym. Los cartuchos pueden
ser también utilizados por separado.

Bajo coste de mantenimiento: Todos los componentes
internos son resistentes a la corrosion y faciles de limpiar

Ahorro de espacio: Con una longitud de 40.5 mm y un diametro de
28 mm, este filtro ofrece una éptima proteccién en un minimo de
espacio.

Fiable: Perfecta proteccion de todos los componentes hidraulicos , en

particular en unidades de acoplamiento delicados, valvulas, cilindros,
multiplicadores, etc...

o reemplazar.

FIC14-10 wonrase e un

FILTRO INTEGRADO

DIMENSIONES DE MONTAJE JL /A
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NOTA Antes de instalar los componentes individuales
en la cavidad , asegurese que los asientos estas
perfectamente limpios.

1) Introduzca el disco de sujecion “A’ dentro del asiento
de @ 14.3 y centrelo. Asegurese de instalar el disco en la
direccion indicada en la figura.

2) Encaje la arandela de Teflén “B” en el asiento de &
18.1.

316

HYDROBLOCIK

FILTRO INSTALADO

Junta térica

Disco de sujeccion

3) Instale el elemento filtrante “C” y centrelo en la
arandela de Teflon.

4) Encaje el segundo disco de sujecion “A” de tal modo
que se asegure que el lado con la malla termo sellada
esté en contacto con el elemento filtrante “C” (véase la
figura). Bajo peticion, la unidad filtrante también esta
disponible con un grado de filtracion de 25 micras.
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COMPONENTES
HIDRAULICOS

VRD1 1 REGULADORES DE FLUJO - HAWE

: Entrada Q
@: Salida e
/_\V
T
o
|
% 1
oy o R
O |
Caracteristicas
Estas véalvulas permiten ajustar el flujo de aceite
suministrado (regulacion de A hacia B) Especificaciones:
adaptandolo a la aplicacion especifica y dejando e Caudal max.: 12 I/min
libre el retorno del aceite (de B hacia A). * Presion méaxima: 500 bar.
: Salida hacia el cilindro @
@ : Entrada presién CAV/\V
: Pilotaje de desbloqueo [
84
315 o o G4
- < C1/4
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Caracteristicas Uso:
Un perfecto disefio del asiento y el obturador Estas valvulas se utilizan normalmente para
consigue que las fugas sean practicamente bloquear un cilindro o parte de un circuito.
nulas. Permite el flujo libre en una sola direccion, Especificaciones:
de "B" hacia "A", y lo impide en el sentido « Caudal maximo: hasta 15 I/min.
contrario hasta la aplicacion de la presion de * Presion maxima: 500 bar.
pilotaje en “Z”. Cuando la linea de pilotaje esta » Fluido: aceite hidraulico de base mineral.
sin presion, estas valvulas funcionan como * Rango de viscosidad: de 22 a 100 cSt.
véalvulas de retencidon unidireccionales evitando * Rango de temperatura: de -20 °C a +80 °C.
el retorno de "A" hacia "B". « Filtro: se recomienda uno de 25 micras o inferior (valor
recomendado).

» Relacion de pilotaje: 1:2.7.

HYDROBLOCIHK
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UAP100

UNIDAD DE ACOPLAMIENTO CON CONTROL MANUAL

ESQUEMA HIDRAULICO
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Unidad de acoplamiento de control manual
52 para cilindros de simple y doble efecto. Esta
130 58 unidad se utiliza cuando el equipo de bloqueo
188 se encuentra separado del generador de
presiéon, como en los sistemas de fabricacion
con cambio de palé o con un solo generador
de presion para varios equipos de bloqueo.
Materiales:
= Cuerpo valvula y cartucho:
acero para maquinas automaticas pulido.
- Partes internas:
Configuracion estandar UAP100: acero de alta calidad, templado y rectificado.
»Vélvula de seguridad para = Proteccion externa:
eventuales sobrepresiones. Cuerpo valvula: pulido.
= Valvula de bola con accionamiento manual Cuerpo cartucho: galvanizado.
por palanca.
= Acumulador con un volumen nominal de Notas:
0,04 litros precargado a 110 bar. *Bajo pedido, puede suministrarse con
< Manometro radial con bafio de glicerina acumuladores de diferente volumen.
0/250 bar. * Estan disponibles manémetros con escalas
- Conexiones hembra G1/4”. distintas bajo pedido.

HYDROBLOCIK
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|
ACUMULADORES DE MEMBRANA - HAWE

ACC13-1/4 EJEMPLO DE APLICACION
Y
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.
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(e — Se utilizan en los sistemas estaticos de bloqueo
22 i N para compensar pequefias fugas internas y para reducir
! \ al minimo las variaciones de presion debidas a los picos
| de temperatura.
Advertencias:

G1/4” Los sistemas hidraulicos con acumulador deben estar
equipados con una valvula limitadora de presion de
seguridad y con un mandmetro. También se aconseja
incluir una valvula de cierre de la descarga del
acumulador para reparaciones o mantenimiento. Para
poner en marcha el acumulador, la presion hidraulica

ACC40-1/4 minima debe ser mayor que la presiéon del gas en al
menos un 10 %. Nunca se deben exceder las presiones
maximas indicadas.

Notas:
@60 Los acumuladores no pueden compensar abundantes
- -— 36 fugas externas.
/ Estas deben eliminarse en el punto donde se producen.
|
Uiy I
Y
i ACUMULADORES DE MEMBRANA
|
TIPO ACUM. ACC13-1/4 ACC40-1/4
n
: I Rosca Rosca
: Fijacion macho macho
i 9 G1/4" G1/4"
+ (¢}
i Capacidad (cm?) 13 40
I
I
i Presion maxima
' 3 (bar) 500 400
Presiéon maxima gas
o ‘ (bar) 250 250
(Ff)zrr])go de funcionamiento 125-500 125-400

G1/4” Temp. de trabajo (°C) -10/+80 -10/+80

Peso (kg) 0.3 0.7
HYDROBLOCIK
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COIM4 / COIF4

COMPONENTES HIDRAULICOS - ACOPLAMIENTOS FRONTALES DE CARAS PLANAS

coiMm4 DIMENSIONES DE MONTAJE
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Grafico de pérdidas de carga acoplamientos frontales
de caras planas:

Especificaciones:

= Caudal méx.: recomendado 8 I/min. = o
- Presion maxima: 250 bar una vez acoplado. E L -
* Fluido: aceite hidraulico de base mineral. g 7 oo\“‘
= Rango de viscosidad: de 32 a 46 cSt. 3 5 COIM-COIF 4 Acoplamiento
« Rango de temperatura: de -20 °C a +90 °C. & 4 Pz Caudal méx.: 8 I/min
; . : ; 3
Flltro_. se recomienda usar uno de 25 micras o5 A  Fluido: Aceite
0 mejor. 2 > ISO VG32
o H ial + 1. * Temperatura: 40 °C
Tolerancia axial: £ 0.04 mm. 5 Vi 28,8
1 35,2 mm?/s.
Notas: S Q, (\!cu\)‘,m_ SO @ 3 (L:'n quol\oog
Los acoplamientos frontales de caras planas © ©0° 252 & ban
COIM4 y COIF4 NO se pueden acoplar
cuando se encuentran bajo presion.
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COIM/ / COIF7/

COMPONENTES HIDRAULICOS - ACOPLAMIENTOS FRONTALES DE CARAS PLANAS

CoOolIm7 DIMENSIONES DE MONTAJE
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Especificaciones: Grafico de pérdidas de carga acoplamientos frontales
» Caudal nominal: 12 I/min. de caras planas:
e Caudal maximo: hasta 24 I/min.
« Presion residual permisible maxima 100
durante la fase de acoplamiento: 250 bar. 80
L, . Lo . 70
= Presion residual maxima ya acoplado: 300 bar. 60
= Presion residual maxima acoplamiento s [T
macho desconectado: 300 bar. 20 R Wa
- Presion residual maxima acoplamiento 25 o,
A+t G,
hembra desconectado: 120 bar (estatica). 20 A
. . . T . 1
» Fluido: aceite hidraulico de base mineral. = ° A
» Rango de viscosidad: de 32 a 46 cSt. E 10
- Rango de temperatura: de -20 °C a +90 °C. g 5 ' )
. . . S COIM-COIF 7 Acoplamiento
« Filtro: se recomienda usar uno de 25 micras o g8 5 Caudal méx.:
mejor. 5 4 12 I/min/24 I/min
. . . 3
= Tolerancia axial entre los acoplamientos: + 0.04 25 - Fluido: Aceite
mm. 2 ISO VG32
15 « Temperatura: 40 °C
« Viscosidad: 28.8-
Notas: 1 35.2°mm?/s.
Los acoplamientos frontales de caras planas serie S 9 alb s'o © ®
. .. La 1 oNm g @ < Nam 0w ~7 9
COIM7 y COIF7 son inestables con presion estatica: S "Cc o P (bar)

no debe generarse flujo hidraulico en la fase de
acoplamiento.
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COMPONENTES
HIDRAULICOS

MAN R MANOMETROS

268
Caracteristicas
Manometros radiales en bafio de glicerina. Carcasa
de acero inoxidable.
Advertencias:
10 Nunca se deben exceder las presiones maximas indicadas
g en el escala del manémetro, ya que esto provocaria un
= dafos irreparable en el mismo.
Se recomienda elegir el mandmetro con un rango de
escala superior en un 25 % a la presion maxima del
circuito.
MODELO ESCALA (BAR)
MANR 100 0+ 100
MANR 160 0+ 160
____. MANR 250 0 + 250
]
I
( - MANR 400 0 + 400

VI L1 I4M LLAVES DE PASO MODULARES

PRESION MAX. = 500 BAR

Caracteristicas
El preciso disefio de los asientos y del obturador

< s 3 13, permiten una perfecta estanqueidad bajo presion.
5 S 5 / Disefiadas para su montaje en linea, pueden
©lin o instalarse en cualquier posicion.
Yon '\*%) : ’E}:{D Materiales:
@lin = Cuerpo valvula: acero para maquinas automaticas.
+ Obturador: acero templado.
10 = Palanca: aleacion ligera.
6
| |
]
M| 10 INE
5 6.
7 3
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COMPONENTES
HIDRAULICOS

VI L1/8 LLAVES DE PASO EN LINEA — PRESION MAX. = 500 BAR

152

&

F=

82

L

|
\
33
G1/8”
T T

I | I
(o
T
§1/8JJ

69

Caracteristicas

El preciso disefio de los asientos y del obturador
permiten una perfecta estanqueidad bajo presion.
Disefiladas para su montaje en linea, pueden
instalarse en cualquier posicion.

Materiales:

« Cuerpo valvula: acero para maquinas automaticas.
= Obturador: acero templado.
+ Palanca: aleacion ligera.

VI L1/4 LLAVES DE PASO EN LINEA - PRESION MAX. = 500 BAR

139.5
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Caracteristicas Materiales:
El preciso disefio de los asientos y del obturador
permiten una perfecta estanqueidad bajo presion. - Cuerpo valvula: acero para maquinas automaticas.
Disefiadas para su montaje en linea, pueden - Obturador: acero templado.
instalarse en cualquier posicion. - Palanca: aleacion ligera.
HYDROBLOCIK 33
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DISENOS
ESPECIALES
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ESPECIALES
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MAQUINARIA
INTERNACIONAL

C/Cantir, 12 - Nave 7 - Pol. Ind. Magarola
08292 Esparreguera - Barcelona
Tel. + 34 934 397 038

www.maquinariainternacional.com

EDICION 03/2017 ES
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CAMSER

HYDROBLOCK is member of
CAMSER, a group of selected
Italian Manufacturers of high
technology for industrial sector over
the world.

www.camser.com
www.blogcamser.com
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