


CILINDROS  
HIDRAULICOS
para utillajes de 
mecanizado



• Cilindros de bloqueo con abrazadera giratoria
• Cilindros de bloqueo de amarre con sistema de autoalineación

(patentado)
• Cilindros de bloqueo de abrazadera vertical
• Cilindros de bloqueo de doble efecto: empuje y tracción
• Cilindros de bloqueo de tipo bloque
• Cilindros de bloqueo de cuerpo roscado
• Cilindros de amarre con soporte antivibración
• Componentes y accesorios: unidades de control aire/aceite a

alta presión, unidades de control electrohidráulicas, juntas
giratorias, multiplicadores de presión, válvulas reductoras de
presión, válvulas de secuencia, válvulas de bloqueo, válvulas de
control de flujo, unidades de acoplamiento, acumuladores,
filtros, conexiones de fijación rápida, manómetros, etc...

LOS MATERIALES
Para la fabricación del cuerpo de los cilindros de bloqueo 
Hydroblock se utiliza acero para máquinas automáticas sometido a 
tratamiento térmico con el fin de mejorar su resistencia al desgaste y 
la fricción. Igualmente, para su protección exterior, reciben un 
tratamiento térmico antioxidante adicional. Los componentes 
internos están fabricados con una aleación de acero de alta calidad
templado y rectificado.
Hydroblock utiliza exclusivamente juntas de alta calidad 
certificadas, del tipo más adecuado en función de las 
características operativas del cilindro.
Bajo pedido, los cilindros pueden suministrarse con juntas de FKM 
para altas temperaturas.

QUIENES SOMOS
HYDROBLOCK es una empresa fundada en el año 2001 por 
un equipo de ingenieros y empresarios con una dilatada 
experiencia de más de treinta años en el diseño y la 
fabricación de sistemas de producción en el campo de 
las máquinas herramienta y los elementos de bloqueo en 
los sectores automovilístico e industrial en en general. La pasión, la 
intuición y la profesionalidad han convertido a nuestra 
empresa en una referencia dentro del sector.

FILOSOFIA
Nuestro propósito es aplicar la innovación a todas nuestras 
actividades: investigación tecnológica, capacidad de diseño y elección 
de los materiales. Una cultura corporativa a disposición de 
nuestros clientes que encuentran en HYDROBLOCK  al mejor socio 
para su actividad.

HYDROBLOCK ofrece una gama de cilindros y componentes 
hidráulicos específicos para cada aplicación:
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Gracias a una rápida y constante 

evolución, HydroBlock puede 

ofrecer a sus clientes productos 

fiables de alta calidad, con unas 

óptimas características de bloqueo 

que permiten garantizar un 

proceso de mecanizado eficaz y 

preciso de sus piezas.

Ponemos a disposición de nuestros 

clientes nuestra capacidad en 

actividades de investigación y 

desarrollo, así como nuestro 

cualificado servicio de consultoría 

técnica, con el fin de ofrecerles la 

mejor solución global para sus 

procesos.

Somos capaces de satisfacer 

demandas productivas cada vez 

más exigentes gracias a nuestros 

productos específicos, diseñados de 

forma rápida y exclusiva para las 

más diversas aplicaciones, capaces 

de ofrecer un nivel de fiabilidad 

garantizado equivalente al de 

nuestros productos de serie.

Trabajamos con el deseo de 

anticiparnos al mercado y de 

ofrecer productos cada vez más 

innovadores y con una tecnología 

de vanguardia para conseguir su 

perfecta integración en los 

procesos productivos 

automatizados.



ESTUDIO DE LA INFLUENCIA DEL CICLO 
DE FATIGA EN EL RENDIMIENTO DINÁMICO 

DE LOS CILINDROS DE BLOQUEO CON 
SISTEMA DE AUTOALINEACIÓN

CICLO DE TRABAJO

Desde una menor posición 
de descanso a una mayor 
Alimentación de aire 
Caudal máximo  
Carga diaria
Número de ciclos

= 8 s

= 150 bar
= 3 l/1’
≈ 9 horas / día
≈ 4050 c / día 
≈ 20250 c / semana

POSICIÓN DE LOS MARCADORES  & ALINEACIÓN



Sistema Mo-Cap

5 Cámaras VICON bonita 720c 

1 VIDEO cámara
Conexión rápida Ethernet  & 
VICON Nexus
Tipo de marcador & precisión 
en las dimensiones

max 250 Hz, max 3 m de 
distancia
max 100 Hz

esférico Ф ≈ 15 mm
≈ 0.5% en datos medidos

VARIACION EN LA SUSTENTACIÓN EN EL TIEMPO VARIACION EN LA ROTACIÓN EN EL TIEMPO

PRUEBA
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SISTEMAS DE 
COMPENSACIÓN

CILINDROS 
PATENTADOS CON 
SISTEMA DE 
AUTOALINEACIÓN

CILINDROS
COMPATIBLES

CILINDROS DE 
ABRAZADERA 
VERTICAL

pág. 12 - 108 pág. 109 - 117 pág. 118 - 157 pág. 158 - 195

Gracias a su sistema de 
compensación  interna, 
estos cilindros permiten 
mantener el punto de 
bloqueo con la máxima 
precisión, incluso después 
de períodos de trabajo 
extremadamente largos

Pueden equiparse con los 
siguiente accesorios: 
válvula de control de cierre 
de la abrazadera ( que 
garantiza un bloqueo 
correcto y preciso de la 
pieza), válvula de 
regulación de flujo VRF 
( que regula la velocidad 
de cierre del cilindro) y 
rascador metálico ( que 
protege el rascador 
primario).

Presentan una mayor 
superficie de bloqueo, que 
permite un ahorro por 
tamaño y costes, o una 
mayor fuerza de bloqueo

Presiones de trabajo de 
hasta 500 bar.

Cilindros giratorios de doble 
efecto con sistema de 
autoalineación y soporte 
antivibración incorporado.

Son cilindros compactos con 
una importante estabilidad de 
bloqueo y una elevada 
resistencia a la fricción que 
generan una reacción mínima 
sobre la pieza sometida a 
bloqueo.

Resultan ideales como cuarto 
punto de bloqueo, e 
incorporan un cilindro de 
abrazadera giratoria y un 
sistema de amarre 
antivibración en el mínimo 
espacio.

Los cilindros de abrazadera 
giratoria serie SR 
COMPATIBLES son 
cilindros que no incluyen el 
dispositivo de 
compensación de 
desviación angular 
(excepto algunas versiones 
en las que aparece 
claramente indicado). No 
obstante, están fabricados 
prestando especial 
atención a su solidez 
mecánica y su fiabilidad 
con materiales de aleación 
tratados térmicamente e 
incrementando al máximo 
los diámetros de los 
pasadores y las esferas.

Estos cilindros 
inevitablemente, presentan 
un pequeño juego angular 
que tiende a aumentar con 
el tiempo, ciclo tras ciclo.

Para casos en que sea 
necesario garantizar la 
precisión angular del 
reposicionamiento, 
HYDROBLOCK 
recomienda el uso de 
cilindros de abrazadera 
giratoria SR con sistema de 
compensación. 

Cilindros con una elevada 
capacidad de bloqueo y 
unas dimensiones mínimas.

Posicionamiento simple y 
flexible con posibilidad de 
conseguir una orientación 
precisa en las versiones 
roscadas.

Disponible tanto de simple 
como de doble efecto, con 
posibilidad de control 
neumático de la posición 
de la abrazadera.



pág. 196 - 216 pág. 217- 234
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pág. 235-290 pág. 291-323

Cilindros de doble efecto y 
con elevada capacidad de 
bloqueo.

Disponibles con vástagos 
guiados o libres, con 
cuerpos total o 
parcialmente empotrados, 
o de bloque rectangular.

Presiones de hasta 500 
bar.

Permiten eliminar las 
vibraciones y la flexión 
que sufren las piezas 
durante los procesos de 
mecanizado y también por 
sus irregularidades 
superficiales.

Amplia gama de modelos 
disponibles con elevadas 
capacidades de carga.

Gracias a la mínima fuerza 
de contacto que ejercen 
pueden utilizarse como 
superficies de apoyo 
adicionales para las 
piezas, también se les 
puede acoplar 
abrazaderas de bloqueo 
suplementarias u otros 
accesorios. Resultan 
indispensables con piezas 
de formas complicadas.

Cilindros giratorios de doble 
efecto con sistema de 
autoalineación y soporte 
antivibración incorporado.

Son cilindros compactos con 
una importante estabilidad 
de bloqueo y una elevada 
resistencia a la fricción que 
generan una reacción 
mínima sobre la pieza 
sometida a bloqueo.

Resultan ideales como 
cuarto punto de bloqueo, e 
incorporan un cilindro de 
abrazadera giratoria y un 
sistema de amarre 
antivibración en el mínimo 
espacio.

Unidades de control aire/
aceite a alta presión, 
unidades de control 
electrohidráulicas, juntas 
giratorias, multiplicadores de 
presión, válvulas reductoras 
de presión, válvulas de 
secuencia, válvulas de 
bloqueo, unidades de 
acoplamiento, acumuladores, 
conexiones de fijación rápida, 
filtros de alta presión, 
manómetros, etc...



Todos los cilindros Hydroblock est n dise ados para 

presiones de trabajo de hasta 500 bar y se ensayan en 

bancos de prueba automatizados a la presi n indicada 

por el cliente o a las presiones est ndar previstas. El 

100 % de los componentes y cilindros de HydroBlock 

son rigurosamente probados. Los certificados de las 

pruebas se encuentran a disposici n de todos nuestros 

clientes. 

Hydroblock recomienda únicamente el uso de aceite 

hidráulico mineral (DIN 51524). 

El uso de otro tipo de fluidos puede dañar y 

comprometer el buen funcionamiento de los cilindros 

y sus componentes. 

La viscosidad debe cumplir los parámetros ISO 

3448. Para una temperatura del aceite entre +10 °C 

y +60 °C, se recomienda que la viscosidad cumpla 

los parámetros ISO VG32. 

El grado de contaminación del aceite no debe ser 

superior al correspondiente a la clase 18/14 según la 

ISO 4406. La limpieza del fluido hidráulico es 

esencial para el buen funcionamiento y la fiabilidad 

de los cilindros y de todos los elementos y 

componentes que constituyen el sistema hidráulico. 

Por lo tanto, se aconseja que estén equipados con 

filtros adecuados con un grado de filtración igual a 

25 micras o mejor. 

• Temperatura ambiente: -10 °C a +60 °C

• Temperatura del aceite:   +10 °C a +60 °C

• La velocidad mínima es de 0,01 m/s.

• La velocidad máxima es de 0,25 m/s, la cual no se

debe superar en ningún caso.

Los cilindros hidr ulicos Hydroblock se dise an y se 

utilizan para presiones est ticas de bloqueo de hasta 

500 bar. 

La velocidad máxima no debe superar en ningún caso 

la indicada. Los cilindros deben instalarse en una 

posición protegida de la acción de lubricantes y 

refrigerantes químicamente agresivos. 

Fuga máxima permitida < 0,3 cm3 por cada 1.000 ciclos 

completos (extensión y contracción) con carrera de 

referencia de 100 mm para pistones de diámetro de 

hasta 35 mm. Para pistones con un diámetro de hasta 

40 mm, la fuga máxima permitida es < 0,6 cm3 con 

carrera de referencia de 100 mm.

Los productos Hydroblock están garantizados contra 

defectos de fabricación y de materiales durante 12 

meses desde la fecha de expedición. Quedan 

excluidos de la garantía los daños causados por 

manipulaciones indebidas del producto, uso 

inadecuado, uso de fluidos no autorizados o desgaste 

normal. Hydroblock se dedica de manera continua a la 

investigación y desarrollo de sus propios productos y, 

por lo tanto, se reserva el derecho de cambiar, 

modificar o eliminar, en cualquier momento y sin 

preaviso, caracter sticas t cnicas o productos en la 

medida en que lo considere necesario. En 

consecuencia, los datos incluidos en el cat logo no 

resultan vinculantes.  

Inspeccionar visualmente el contenido del env o para 

comprobar los eventuales da os que se puedan haber 

originado durante el transporte. 

Si se detectan daños imputables a dicha circunstancia, 

realizar inmediatamente la correspondiente reclamación 

a la empresa transportista, ya que dichos desperfectos 

no están cubiertos por la garantía. La empresa 

transportista será responsable de cualquier pérdida y/o 

daños a los productos. 

 La mercanc a se transporta a cuenta y riesgo del 

comprador, aunque se trate de una entrega franco 

destino. 

Todos nuestros productos deben almacenarse en su 

embalaje original a una temperatura ambiente entre 0 y 

+50 °C, alejados de la luz solar directa, fuentes de calor

o fuentes de ozono (motores el ctricos en

funcionamiento). Los cilindros no deben almacenarse

en contenedores o en climas extremos o marinos. En

caso de inactividad prolongada, proceder a cerrar los

cilindros con los v stagos completamente retra dos,

para conseguir las mejores condiciones de protecci n y

para que no sean atacados por los agentes

atmosféricos del entorno.

10 03/2017

INFORMACIÓN 
TÉCNICA 

En condiciones de estanqueidad estática, los cilindros 
funcionan sin que se produzcan fugas de aceite. En 
condiciones  de funcionamiento dinámico es normal que 
aparezcan pequeñas fugas.



1) Utilizar nicamente aceite hidr ulico mineral (DIN 51524).

El uso de otro tipo de fluidos puede dañar y comprometer el buen funcionamiento de los cilindros y

sus componentes.

Para el uso de fluidos distintos del prescrito, consultar previamente con el departamento técnico de
Hydroblock.

Los caudales elevados pueden dar lugar a velocidades excesivas en el cilindro, que pueden

provocar daños en el mismo.

La presión hidráulica del circuito y la velocidad del cilindro se deben ajustar con el fin de adaptarlas a la

longitud de la abrazadera de sujeción, que varía en función de la familia de cilindros considerada.

deben superarse en ningún caso las velocidades máximas indicadas en el catálogo. 

2) Para ajustar la velocidad de cierre de los cilindros de abrazadera giratoria, utilizar únicamente

reguladores de caudal unidireccionales con desviación de libre retorno.

instalar válvulas reguladoras de caudal bidireccionales que impidan que el aceite fluya libremente 

desde las cámaras de los cilindros. El mecanismo de rotación de los cilindros, a pesar de su sólido 

diseño, podría, a largo plazo, verse dañado por las sobrepresiones en el interior de las cámaras. 

3) En el caso de que se utilicen cilindros de abrazadera giratoria de doble efecto, debe intentarse limitar la

contrapresi n en la descarga a un m ximo de .

Si es necesario, pueden utilizarse reguladores de contrapresión de la descarga sobre la conexión

de apriete. Se aconseja consultar a HydroBlock en lo que respecta a detalles del dimensionamiento

y la instalación.

4) En el caso de que se utilicen cilindros de abrazadera giratoria de simple efecto, debe intentarse limitar

la contrapresión en la descarga a un máximo de ; para ello puede ser útil utilizar tubos de gran

sección y reguladores de caudal con válvulas de control para la contrapresión.

Se aconseja consultar a HydroBlock en lo que respecta a detalles de dimensionamiento e instalación.

5) El apriete de la pieza debe realizarse durante la carrera vertical de bloqueo de la abrazadera giratoria:

deben absolutamente los aprietes o contacto con cualquier parte de la abrazadera durante

su carrera de giro, ya que esto podr a causar da os en el cilindro.

6) El montaje de la abrazadera sobre el v stago c nico giratorio debe realizarse tal como se indica en

las p ginas siguientes.
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Todos los cilindros de simple efecto incluyen de serie un filtro de metal 

sinterizado situado en el orificio de ventilación/respiradero; la única función de estos filtros es la 

de proteger la cámara neumática interna de ventilación del cilindro contra posibles 

infiltraciones de polvo y virutas. Por ello, los cilindros de simple efecto DEBEN protegerse 

mediante los correspondientes tubos o conductos de evacuación contra posibles infiltraciones de 

líquidos (agua emulsionada, taladrina, aceites químicamente agresivos y de la posible 

condensación típica del entorno industrial). La falta de protección del cilindro contra dichos 

agentes podría reducir en gran medida la vida operativa del mismo, comprometiendo sus 

propiedades mecánicas antes de tiempo. 



CILINDROS GIRATORIOS 
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Brida superior

Brida con  soporte 
prismático anti 
desviación HPC

Brida inferior

Cartucho

Cartucho con  
soporte 
prismático 
anti desviación HPC
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Brida superior

Brida superior 
con válvula
neumática 
integrada

Brida inferior

Brida inferior 
con válvula
neumática 
integrada

Cartucho



abrazadera

abrazadera

Versi n con bul n 

y bola de sellado 

Versi n con tornillo 

y arandela de sellado 

Lubricar de manera precisa las suministradas y posicionarlas en su lugar correspondiente 

intentando no da arlas, ya que esto podr a dar lugar a fugas perjudiciales. Para un correcto sellado frontal, 

comprobar que la superficie sobre la que se apoyan las juntas tóricas tiene una rugosidad con un 

índice Ra < 1.6. 

Lubricar los tornillos de fijaci n y apretarlos con una llave dinamom trica respetando los pares de 

apriete indicados en la tabla de la p gina 14. El dispositivo de bloqueo de la abrazadera sobre el 

v stago permite ajustar la posici n angular de la misma, incluso despu s de haber montado el cilindro. 

para la correcta instalación del cilindro,  es fundamental la lubricación durante las y 

, tanto si se trata del primer montaje como durante una eventual operación de mantenimiento posterior. 
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abrazadera
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(Max)
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NOTA:

NOTA:

NOTA:
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FIG. 3a FIG. 3b FIG. 3c

FIG. 1 FIG. 2

SENTIDO DE ROTACION DE LAS 
ABRAZADERAS DE LOS 

CILINDROS HYDROBLOCK

Los cilindros de abrazadera giratoria HYDROBLOCK serie SR pueden tener un sentido de rotación a 
derechas (R) o a izquierdas (L). El sentido de rotación determina el espacio necesario para las abrazaderas en el 
equipo y debe ser fijado en la etapa de diseño; no obstante, se puede modificar a posteriori directamente sobre 
el equipo para evitar problemas de espacio no considerados previamente o para cumplir nuevos requisitos de 
la aplicación. Para comprobar el sentido de rotación de un cilindro de abrazadera giratoria HYDBROBLOCK serie 
SR, debe observarse la planta del cilindro (por un lado de la abrazadera, figura 1). Durante la primera fase de 
descenso de la abrazadera (carrera de giro , figura 2), observar el sentido de giro de la abrazadera (figura 3):
• Si, para el cierre, la rotación se realiza en sentido horario, el cilindro es del tipo a derechas (R).
• Si, par el cierre, la rotación se realiza en sentido antihorario, el cilindro es del tipo a izquierdas (L).

Giro a izquierdas 
(antihorario, L) 

para cierre

Carrera de giro

Giro a derechas 
(horario, R) 

para el cierre
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Abrazadera 
abierta 

Abrazadera 
abierta 

Carrera de bloqueo 
(vertical)

Cierre lineal (0°) 
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B

A
1)

2)

3)

4)

5)

6)

INSTRUCCIONES DE MONTAJE 
PARA EL SISTEMA HPC 

MONTAJE DEL SISTEMA HPC

1) Inserte  la junta tórica “A” en la cavidad prescrita.

2)  Inserte el anillo rascador metálico  “B” en el eje del
cilindro y llévelo hasta el contacto con la junta tórica “A”.

Nota: El anillo metálico rascador “B” debe desplazarse
con precisión en el eje del cilindro. Si el anillo rascador no
se desplaza con suavidad pulir suavemente el diámetro
interior del mismo utilizando papel abrasivo delicadamente
para no redondear el borde del rascador comprometiendo
su efectividad en el trabajo que debe realizar.

3)  Inserte el bloque prismático  “C” centrado en el cuerpo del
cilindro, respetando la orientación de la cara guía de
soporte.

4) Inserte los tornillos de fijación “D” en los correspondientes
agujeros previstos en el bloque prismático y el cuerpo, atar
al par de apriete prescrito en pag. 16.

5) Inserte la brida en el eje del cilindro hasta que se acople al
bloque prismático con las superficies de guía laterales y
frontales.

6)  Inserte y apriete el anillo de retención “F” con el par de
apriete proporcionado en este manual. Después de los
primeros 1.000 ciclos compruebe el par de apriete correcto
del anillo.

Nota: El juego entre los tornillos y el cuerpo del cilindro 
minimiza la desviación angular. verifique antes de 
apretar los tornillos de fijación, la orientación perfecta 
de la brida.
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B

C

A

1)

2)

3)

INSTRUCCIONES DE MONTAJE 
PARA ACCESORIOS 
PERSONALIZADOS

MONTAJE DEL RASCADOR METÁLICO

1) Inserte la junta tórica  “A” en la cavidad prescrita.

2) Inserte el anillo rascador metálico  “B” en el eje del
cilindro y llévelo hasta el contacto con la junta tórica “A”.
Nota: El anillo metálico rascador “B” debe desplazarse
con precisión en el eje del cilindro. Si el anillo rascador no
se desplaza con suavidad pulir suavemente el diámetro
interior del mismo utilizando papel abrasivo delicadamente
para no redondear el borde del rascador comprometiendo
su efectividad en el trabajo que debe realizar.

3) Inserte el casquillo de acero “C” en la posición correcta
con el rascador.

Nota: No golpee el casquillo de acero con el martillo o 
con herramientas inapropiadas. El casquillo DEBE 
montarse al cuerpo del cilindro mediante esfuerzos 
axiales.



SECUENCIA DE MONTAJE 

SERIE VRF

 Retirar el tapón de cierre del orificio de bloqueo 

. 

 Insertar la arandela de sellado y la v lvula en su 

asiento correspondiente y atornillar manualmente 

hasta el tope. Apretar la v lvula con el par 

adecuado. 

A 
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PROCEDIMIENTO DE MONTAJE 

V LVULA NEUM TICA 
VCS02/VCS03/VCS04

15 N/m 

VCS02 

Junta t rica 13x1.5 

6470.132 

A/2044 

4310.008 

ASIENTO 

V LVULA 

VCS 02/03/04 

CONJUNTO 

V LVULA 

Introducir el espaciador de fin de carrera 

en el asiento de la v lvula. 

Introducir el resorte de extensi n en el 

asiento de la v lvula. 

Introducir la arandela de sellado en 

el asiento de la v lvula, asegur ndose de que alcanza 

el tope. 

Introducir en el asiento la 

para el sellado.  

Introducir la válvula en su correspondiente asiento y 

atornillar con un par de apriete = 15 N/m. 

÷

NOTA: las válvulas de control de cierre de la 
abrazadera y de presencia de la pieza requieren, para 

su correcto funcionamiento, un circuito neumático con 
una regulación precisa del caudal de alimentación.

Cerrar todas las v lvulas VCS excepto una. 

Cerrar el regulador de caudal completamente 

hasta interrumpir el flujo de aire. 

Volver a abrir lentamente el regulador de caudal de 

manera que aumente la presi n aguas abajo hasta 

determinar el punto de control de cierre del 

interruptor de presi n. 

Cerrar el regulador de caudal lentamente hasta que 

se active la alarma del interruptor de presión (caída 

de presión). 

Verificar cerrando y volviendo a abrir la v lvula VCS, 

que el interruptor de presi n alcanza y pierde la 

presi n establecida. 

NOTA:

22 03/2017



INSTRUCCIONES DE MONTAJE 

V LVULA NEUM TICA 

 Insertar en el 

asiento inferior de la v lvula. 

 Insertar en el 

asiento superior de la v lvula. 

 Introducir el resorte de extensi n 

en el hueco situado al fondo del asiento de la 

v lvula. 

 Introducir la montada 

previamente, en su asiento, insertando en primer 

lugar el resorte de extensi n en el hueco del 

v stago de la v lvula y apretando hasta el tope. 

Apretar a continuaci n con un par de 12 N/m. 

÷

NOTA: las válvulas de control de cierre de la 
abrazadera y de presencia de la pieza requieren, para 

su correcto funcionamiento, un circuito neumático con 
una regulación precisa del caudal de alimentación.

ASIENTO 

V LVULA 

VCS10 

V LVULA 

VCS10 

INSERTADA 

03/2017

 Cerrar todas las v lvulas VCS excepto una. 

 Cerrar el regulador de caudal 

completamente hasta interrumpir el flujo 

de aire. 

 Volver a abrir lentamente el regulador de caudal 

de manera que aumente la presi n aguas abajo 

hasta determinar el punto de control de cierre 

del interruptor de presi n. 

 Cerrar el regulador de caudal lentamente hasta 

que se active la alarma del interruptor de 

presión (caída de presión). 

 Verificar, cerrando y volviendo a abrir la v lvula 

VCS que el interruptor de presi n alcanza y pierde 

la presi n establecida. 
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NOTA:



ó á

Para la regulaci n del tornillo de accionamiento de la v lvula de 

control del cierre de la abrazadera, proceder de la siguiente manera: 

 Aplicar presi n hidr ulica al cilindro para llevar la abrazadera 

hasta la posici n de bloqueo. 

 Colocar la placa (A) en la posición radial exacta para situar el 

tornillo de presión (B) sobre el eje de la válvula. 

 Introducir aire en el circuito a 1÷6 bar a través del orificio 

abrazadera

÷

÷

El cartucho de protección de la válvula cód. CPV01 tiene 

como objetivo permitir al usuario realizar aprietes sin 

necesidad de que haya una pieza, con el fin de probar el 

montaje y/o para limpiar en vacío el equipo montado sobre la 

máquina, sin el riesgo de dañar la válvula de control de cierre 

de la abrazadera VCS por una carrera excesiva de la misma. 

Para la regulación del cartucho de protección y accionamiento 

CPV01 de la válvula de control de cierre de la abrazadera, 

proceder de la manera indicada en el apartado dedicado a la 

regulación del tornillo de ajuste estándar, siguiendo la secuencia 

del punto al punto . Una vez completada la regulación, el 

interruptor de presión indicará que el circuito neumático está 

cerrado y, de este modo, dará la señal para que la máquina inicie 

el ciclo de trabajo. 
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REGULACI N DE LA V LVULA 

Á
Á

Á

Á
Á

Í Ñ

Á

Á Á
Á

Á
Á

Retirar las piezas, si las hay, de las posiciones de mecanizado. 

Desatornillar completamente los bulones de activaci n 

montados sobre las placas regulables situadas sobre las 

abrazaderas (fig. 1). 

Cerrar los cilindros hidr ulicos llev ndolos hasta su tope. 

Atornillar manual y suavemente los bulones de activaci n 

hasta que las v lvulas VCS alcancen su tope mec nico 

(final de carrera mec nico (fig. 2)). 

Desatornillar los bulones de activaci n una distancia de 0.5 

mm y bloquearlos en esta posici n utilizando las 

correspondientes contratuercas de bloqueo (fig. 3). En esta 

posición las válvulas quedan abiertas y el interruptor de presión 

neumático no permitirá que se bloquee la pieza. Una vez que la 

pieza esté en la posición correcta y las abrazaderas bloqueadas 

sobre ella, la válvula se cierra y el presóstato neumático dará la 

señal de que la pieza bloqueada está lista para su mecanizado. 
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Aplicar presión a los cilindros hasta su posición de apertura máxima. 

Á

Ó
Ó

NOTA:



Montaje abrazadera 

Rascador 

met lico 

Juntas de sellado 

Compensaci n: 

dispositivo 

giratorio con 

una alta 

precisi n 

angular 

Control de velocidad 

del cierre del cilindro 

V lvula de 

control cierre 

abrazadera y 

presencia pieza 
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SISTEMA DE COMPENSACIÓN 



Los cilindros de abrazadera giratoria se utilizan principalmente como elementos de bloqueo para el 

mecanizado de piezas en equipos hidr ulicos, en los casos en que es fundamental poder 

cargar/descargar f cilmente las piezas ya sea manualmente o mediante un robot. 

Estos cilindros, fiables y precisos en las operaciones de reposicionamiento gracias a su exclusivo 

dispositivo de compensación de las holguras causadas por el giro, son particularmente adecuados para 

equipos hidráulicos complejos. Así, permiten asegurar una correcta sujeción por parte de la abrazadera, 

gracias también a la válvula neumática de control de cierre de la abrazadera,  ofreciendo seguridad de 

bloqueo y tiempos de ciclo precisos para los procesos de carga/descarga robotizados. 

SISTEMA DE COMPENSACIÓN 

DISPOSITIVO DE ROTACIÓN DE ALTA PRECISIÓN ANGULAR 

Dispositivo de compensación de desviaciones 

angulares con protección mecánica por carrera 

adicional de los resortes de serie. Precisión de 

reposicionamiento angular  de la abrazadera 

sobre la pieza de +/- 0.05°. 

Posicionamiento de las bolas a un nivel 

seguro para evitar aplastamientos y/o 

astillados del material de la leva. 

El exclusivo mecanismo de direccionamiento y control de la rototraslación del que disponen los cilindros 

HYDROBLOCK fue creado para alcanzar 

La precisi n de 

reposicionamiento se consigue y se garantiza mediante un sistema de arandelas el sticas esf ricas que 

mantiene la posici n de las bolas gu a durante largos per odos de trabajo y garantiza asimismo la 
eliminación constante de los juegos angulares que se crean con el inevitable desgaste de los 

componentes mecánicos con el tiempo. Nuestros cilindros equipados con el SISTEMA DE 
COMPENSACIÓN recuperan su posición inicial con un error angular inferior a +/- 0.05° (+/- 0°0'30"). 

La alineación incorrecta del punto de presión de la abrazadera respecto al punto fijo del equipo 

(destinado a aumentar gradualmente con el desgaste mecánico) provoca la deformación de las piezas 

sometidas al mecanizado. Dicho efecto dificulta en gran medida el cumplimiento de las estrechas 

tolerancias de planitud exigidas en la actualidad para el mecanizado. Por el contrario, el preciso 

reposicionamiento angular de la abeazadera de bloqueo sobre la pieza que se va a mecanizar permite 

minimizar las deformaciones elásticas inducidas sobre la pieza posibilitando la obtención de piezas con 

una planitud y unos acabados superficiales perfectos. 
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Los cilindros de abrazadera giratoria HYDROBLOCK COMPENSATION 
SYSTEM vuelven a su posición exacta sistematicamente ciclo tras ciclo.



SISTEMA DE COMPENSACIÓN 

Válvula reguladora de flujo durante 

el proceso de cierre; posibilidad de 

instalación posterior al suministro 

de los cilindros. 

Cilindros adaptados de serie 

(accesorio bajo pedido) 
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La válvula reguladora de flujo integrada VR

NOTA:

Versiones disponibles: VCS02, VCS03, VCS04, VCS10 y VCS13.
Equipamiento estándar de los cilindros en versión “V” : VCS04 y VCS10 depende del modelo, 
otras versiones están disponibles bajo petición.

NOTA: Las válvula VSC  son válvula neumáticas de alta precisión. Usar sólo aire filtrado a 
5 µm
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CASQUETE DE MONTAJE 

RASCADOR METÁLICO

ELEMENTO ELÁSTICO

MONTAJE DEL RASCADOR  

EN UNA RANURA CERRADA. 

MATERIAL ESPECIAL  

RESISTENTE A LOS FLUIDOS 

DE CORTE

El inyector del líquido refrigerante no debe ser 
dirigido al rascador de goma ya que hay 
riesgo de que el rascador sea levantado por 
el mismo, lo cual afectaría a la eficiencia del 
cierre. En este caso, la junta principal podrías 
ser dañada por fluidos o virutas.

Al contrario, cuando el  rascador metálico (opcional) está 
montado,  El rascador de goma está protegido contra 
fluidos presurizados y virutas. El rascador de goma NO 
PUEDE ser levantando por la presión del líquido 
refrigerante y la junta  principal no será dañada por fluidos o 
virutas. 

SI NO

SI SI



SISTEMA DE COMPENSACIÓN 

Juntas (bajo pedido) Juntas est ndar 

El material de las juntas del v stago de nuestros cilindros puede ser de poliuretano especial o de 

PT

EMBRAGUE DE FRICCIÓN 

CONTRA SOBRECARGAS. 

REARME EN POSICIÓN A 360°. 

(BAJO PEDIDO) 

30 03/2017



 MONTAJE ABRAZADERA

Todos los pistones de los cilindros de abrazadera giratoria HYDROBLOCK están equipados de serie con una 

llave hexagonal integrada. Con dicha llave se puede mantener fijo el pistón mientras se aprieta la tuerca de 

fijación de la abrazadera: una solución práctica que protege el mecanismo de rotación del cilindro. 

Todos los pistones HYDROBLOCK COMPENSATION SYSTEM poseen una conicidad para el montaje de la 
abrazadera de 1:8. 

Es posible, bajo pedido, suministrar pistones con clavija de ajuste de la alineación en la posición establecida 

por el cliente. La clavija permite una fácil alineación de las abrazaderas en caso de sustitución y renovación 

de los equipos. 
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LLAVE HEXAGONAL DE APRIETE EN 
LA CABEZA. (DE SERIE) 

RANURA PARA LA CLAVIJA  
DE ALINEACIÓN (BAJO PEDIDO) 

CONICIDAD 1: 8 - 1:10 
SEGÚN EL MODELO

SI

NOTA:
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1. Guía lineal para absorber la fuerza radial que actúa sobre la
abrazadera:la configuración de la abrazadera / vástago del
pistón es doblada mínimamente, lo cual reduce drásticamente
la tensión ejercida en la sujeción de la pieza durante el
mecanizado. Esto asegura una calidad de fabricación
incomparable dentro de tolerancias ajustadas.

2.Guía prismática para absorber el par: La abrazadera montada
en el vástago del pistón permanece perfectamente alineada
incluso cuando es sometida a empuje radial y no se transmite
el par de giro al sistema interno de guía del vástago
del pistón.

3. Alineación de la abrazadera con el cuerpo del cilindro: Un
incorrecto montaje de la abrazadera al vástago está excluido.
La correcta instalación está automáticamente garantizada
Ya no es requerida una alineación adicional y las ranuras ya no
son necesarias.

4. Protección del sistema de oscilación del cilindro: El sistema
interno de oscilación no puede ser dañado durante el montaje.
En el momento que se aprieta la rosca  en la abrazadera,la
guía prismática evita que se transmita el par de apriete al
sistema de oscilación.

5. Se alcanza un incremento del 8 % en la fuerza efectiva de
sujeción en las piezas mecanizadas o alternativamente una
abrazadera más larga operando con la misma presión.

HYDROBLOCK ofrece a sus clientes un nuevo 
sistema prismático de abrazaderas de tipo   HPC-
HARD PRISMATIC CLAMP para ser usado en 
combinación con el sistema de compensación único 
con el que todos los cilindros de la serie SR
COMPENSATION SYSTEM están equipados. 
Gracias a la garantía de la alta precisión angular 
ofrecida por el sistema de compensación, la 
abrazadera es guiada a la perfección por la precisa 
superficie del sistema  de guía prismático montado 
sobre el cuerpo del cilindro.

EL INNOVADOR SISTEMA HPC OFRECE MUCHOS BENEFICIOS

HPC 
ABRAZADERAS PRISMATICAS RIGIDAS 

CON RASCADOR METALICO INTEGRADO

NOTA: el par de giro transmitido a las abrazadera de los 
cilindros es el principal motivo de deterioro de los 
cilindros y de las vibraciones de las piezas amarradas.
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CILINDRO GIRATORIO HYDROBLOCK  CON SISTEMA HPC

CILINDRO GIRATORIO HYDROBLOCK  SIN SISTEMA HPC



SISTEMA DE COMPENSACIÓN 

El EXCLUSIVO dispositivo del SISTEMA DE COMPENSACI N 

GARANTIZA un preciso reposicionamiento angular de la 

abrazadera de bloqueo de la pieza, lo cual reduce, e incluso elimina, 

las deformaciones que los cilindros normalmente producen sobre 

la pieza que se va a mecanizar debido a una alineaci n 

incorrecta del punto de presi n de la abrazadera con respecto al 

punto fijo del equipo. 

Error angular de 

reposicionamiento abrazadera 

: 

+/- 0.05° (+/- 0° 0’ 30”) 

Error angular de 

reposicionamiento abrazadera 

: 

+/- 0.5° (+/- 0° 30’) 

declarado con el cilindro nuevo 

Error angular de 

reposicionamiento abrazadera 

: 

+/- 1° declarado con 

el cilindro nuevo 

Error angular de 

reposicionamiento abrazadera 

: 

 +/- 2° declarado con 

el cilindro nuevo 
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SI NO

Los cilindros de abrazadera giratoria serie SR están diseñados para trabajar a altas presiones 
hidráulicas (MÁX.500 bar). Para el correcto funcionamiento de los cilindros es necesario que la línea de 
suministro hidráulico cuente con los filtros adecuados y que el flujo sea regulado por debajo de los valores 
máximos declarados para el uso del componente.

Unos caudales de suministro demasiado elevados podrían generar velocidades excesivas de 
rototraslación y deteriorar /dañar la sólida mecánica del cilindro.

REGULAR el flujo hidráulico de alimentación del cilindro:

EL FLUJO HIDRÁULICO DE SALIDA DEL CILINDRO DEBE SER LIBRE.

Instalar reguladores de flujo como se indica en el diagrama o utilizar los reguladores de flujo de 
HYDROBLOCK serie VRF18/VRF14 que se pueden montar directamente sobre el orificio A de bloqueo 
de los cilindros. NO instalar válvulas reguladoras de caudal que impidan que el aceite fluya libremente 
desde las cámaras de los cilindros. El mecanismo de rotación de los cilindros, a pesar de su sólido 
diseño, podría, a largo plazo, verse dañado por las sobrepresiones en el interior de las cámaras.
Para aplicaciones que requieran abrazaderas particularmente largas, se ruega contactar con 
nuestro departamento técnico.



 C 

 C 

SISTEMA DE COMPENSACIÓN 

C LCULO DE 

abrazadera
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CILINDROS DE
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I 

m2
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 12 12 

I [kg•m ] 

m [kg] 

l á F 
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B 

A1 

A2 

m1



(otros ángulos bajo pedido) 

(bajo pedido) 

(bajo pedido) 

(bajo pedido) 

Válvula reguladora 

(bajo pedido) 

Clavija de alineación de la abrazadera (bajo pedido) 

ersi n con fijaci n modular por brida y 

alimentaci n a trav s de junta t rica. 

Versi n con fijaci n modular por brida y 

alimentaci n a trav s de orificios roscados 

38 03/2017

L

EJEMPLO:

H: Soporte prismático HPC con rascador metálico integrado

0
H

SR22.0FDR90 V30MS0P0

, con fijación modular por brida y alimentación a través de orificios roscados (P), sin soporte prismático HPC       (0).



RELACI N PRESI N 
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SR16.0 FD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo

B 

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA

A 
23.6 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO)

M14x1.5 

Conicidad 1:8 

Ø16 

Ø31 

Ø7 

Ø35 

VÁLVULA 
REGULADORA DE 

FLUJO VRF18
(BAJO PEDIDO)

Suministrado con:

• Tornillos de fijación M6x40 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 45
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 45

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 8 

BLOQUEO 14 

2.51 4.52 5.5 9.9 

40 03/2017

19 

A 

B 
27 

58 

+0.2

Ø35.5 -0

M6 
1.6 

Ø4.8 
MÁX.

ORIFICIO DEL 
EQUIPO 

B 

A 

1
4
7

 

E
X

T
E

N
D

ID
O

4
8

 
6

0
 

6
3

 
1

5
 

3
5

 
3

7
 

6
 

4
 

2
9

 

1
4
 

8
 

2
2

 
1

3
 

(6
)

2
2

5
0

°
 

1
5
 

A
C

E
IT

E
T

E
 



SR16.0 FDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 
Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

: Desbloqueo

27 

23.6 

B 

A 

Suministrado con:
• Juntas tóricas Ø3.68x1.78

Regulación de la válvula:
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la  

v lvula de control del cierre de la abrazadera, seguir 

las siguientes instrucciones: 

1) Suministrar presi n hidr ulica al cilindro para que

la abrazadera alcance la posici n de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial exacta

para que el tornillo de presión (B) quede sobre el

eje de la válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del

orificio (F). El bulón (D) pasará a su posición de

extensión máxima y el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre

la pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta

que se interrumpa el flujo  de aire y, a

continuación, apretar de nuevo 2÷4 vueltas (*);

después, bloquear el tornillo con la tuerca (C). El

interruptor de presión  indicará que el circuito

neumático está cerrado y dará la señal para que

la máquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para

compensar eventuales variaciones en el espesor de

una superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir de la superficie
inferior de la abrazadera (plano H).
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DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA



SR16.0 PD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo 21.3 

B 

A 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO)

M14x1.5 

Conicidad 1:8 

Ø16 

Ø35 

Ø7 VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF18
(BAJO PEDIDO)

Suministrado con:
• Tornillos de fijaci n M6x40 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø6.07x1.78

Materiales:
• Pist n-v stago: acero cementado, templado y
rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 8 

2.51 4.52 5.5 9.9 
BLOQUEO 14 
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Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 45
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 45

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA



SR16.0 PDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR
Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

: Desbloqueo

Suministrado con:
• Juntas tóricas Ø3.68x1.78

Regulación de la válvula:
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la 

v lvula de control del cierre de la abrazadera, seguir 

las siguientes instrucciones: 

1) Suministrar presi n hidr ulica al cilindro

para que la abrazadera alcance la

posici n de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial

exacta para situar el tornillo de presión (B)

sobre el eje de la válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través

del orificio (F). El bulón (D) pasará a su

posición de extensión máxima y el aire saldrá

por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo

sobre la pieza, apretar el tornillo sin cabeza

(B) hasta que se interrumpa el flujo de aire y,

a continuación, apretar de nuevo 2÷4 vueltas

(*); después, bloquear el tornillo con la tuerca

(C). El interruptor de presión  indicará que el

circuito neumático está cerrado y dará la

señal para que la máquina inicie el ciclo de

trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para

compensar eventuales variaciones en el

espesor de una superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo

del tornillo  (B) nunca debe sobresalir del plano

inferior de la abrazadera (plano H).
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SR16.0 CD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON  CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

Asiento para cilindro pasante

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO)

Asiento para cilindro empotrado

Suministrado con:
• Tornillos de fijaci n M6x20 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pist n-v stago: acero cementado, templado y
rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 8 

BLOQUEO 14 

2.51 4.52 5.5 9.9 

44 03/2017
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Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 45
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 45



SERIE SR16
• ACCESORIOS

• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 
01.16

ABRAZADERA 
03.16

ABRAZADERA 
04.16

VERSIÓN PARA CILINDRO CON VÁLVULA 
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

Material: C45

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotación
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Presión de trabajo (bar) Tiempo de rotación 90° (s) 

* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estándar tipo 01 y 04.
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SR16.0 fDh
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CARRERA
mm

ÁREA EFECTIVA
CILINDRO

CAPACIDAD
 TOTAL ACEITE

Cm2 Cm3

TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

ROTACIÓN 8
2.51 4.52 5.5 9.9

BLOQUEO  14

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

ORIFICIO DEL EQUIPO

: Bloqueo

: Desbloqueo

AC
EI

TE

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR  Y SISTEMA HPC DE 
BLOQUEO ANTIDESVIACIÓN PRISMÁTICO

Suministrado con:

• Tornillos de fijación M6x45 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 49
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 49

6
3

 E
XT

EN
D

ID
O

RASCADOR
METALICO
DE SERIE

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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SR16.0 fDVh
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ORIFICIO DEL EQUIPO
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E

: Bloqueo

: Desbloqueo

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACIÓN
PRISMÁTICO

Regulación de la válvula:
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la  

válvula de control del cierre de la abrazadera, seguir 
las siguientes instrucciones: 

1) Aflojar el tornillo (B) M5X20.

2) Suministrar presión hidráulica al cilindro para que

la abrazadera alcance la posición de bloqueo.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del

orificio (F). El bulón (D) pasará a su posición de

extensión máxima y el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que

se interrumpa el flujo  de aire y, a continuación,

apretar de nuevo 2÷4 vueltas (*); después,

bloquear el tornillo con la tuerca (C). El interruptor

de presión  indicará que el circuito neumático está

cerrado y dará la señal para que la máquina inicie

el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para

compensar eventuales variaciones en el espesor de

una superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir de la superficie
inferior de la abrazadera (plano H).

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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CARRERA
mm

AREA EFECTIVA
CILINDRO

CAPACIDAD
TOTAL
ACEITE

Cm2 Cm3

TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

ROTACIÓN 8
2.51 4.52 5.5 9.9

BLOQUEO  14

Asiento para cilindro pasante

Asiento para cilindro empotrado

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO Y SISTEMA HPC DE  
BLOQUEO ANTIDESVIACIÓN PRISMÁTICO PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

DIMENSIONES DE MONTAJE
: Bloqueo

: Desbloqueo

Suministrado con:

• Tornillos de fijación M6x30 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 49
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 49
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Material: c45

Fuerza de bloqueo efectiva / Tiempo de rotación

SERIES SR16 HPC
• ACCESORIOS 
• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA 

ABRAZADERA 06.16 ABRAZADERA 07.16

Conicidad 1:8Conicidad 1:8



SR16.0 FS 
CILINDRO GIRATORIO DE SIMPLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Respiradero

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO)

M14x1.5 

Conicidad 1:8 

Ø31 

Ø16 

Ø7 

Ø35 

VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF18

(BAJO PEDIDO)

19 A 

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

27 B 

58 

 TOTAL  22 BLOQ.  BLOQ.  

ROTACIÓN 8 

BLOQUEO 14 

2.51 5.5 

50 03/2017
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Cuando se utilice el respiradero externo, 

instalar una conexión adecuada con un 
conducto de aireación hasta un área 
protegida de líquidos y virutas.

Suministrado con:

• Tornillos de fijación M6x40 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

ATENCION: cilindro no equipado con sistema de 
compensación!

Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 51
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 51

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA



SERIE SR16 FS
• ACCESORIOS

• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 
01.16

ABRAZADERA 
03.16

ABRAZADERA 
04.16

VERSIÓN PARA CILINDRO CON VÁLVULA 
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

L 

Material: C45

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotación
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* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estándar tipo 01 y 04.
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SR18.0 FD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo 23.6 

B 

A 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO)

M16x1.5 

Conicidad 1:8 

Ø18 

Ø31 

Ø7 

Ø35 

VÁLVULA 
REGULADORA DE 

FLUJO VRF18
(BAJO PEDIDO)

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 8 

BLOQUEO 14 

1.98 4.52 4.4 9.9 

52 03/2017
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Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 57
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 57

Suministrado con:

• Tornillos de fijación M6x40 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA



SR18.0 FDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 
Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

: Desbloqueo 27 

B 

A 

23.6 

Suministrado con:
• Juntas tóricas Ø3.68x1.78

Regulación de la válvula:
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la 

v lvula de control del cierre de la abrazadera, 

seguir las siguientes instrucciones: 

1) Suministrar presi n hidr ulica al cilindro

para que la abrazadera alcance la posici n

de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial

exacta para que el tornillo de presión (B) quede

sobre el eje de la válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través

del orificio (F). El bulón (D) pasará a su posición

de extensión máxima y el aire saldrá por el

orificio (E).

4) Con la abrazadera bloqueando la pieza,

apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se

interrumpa el flujo de aire, apretar de nuevo

girando 2 ÷ 4 vueltas (*) y, a continuación,

bloquear el tornillo con la tuerca (C). El

interruptor de presión indicará que el circuito

neumático está cerrado y dará la señal para

que la máquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para

compensar eventuales variaciones en el

espesor de una superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir de la superficie
inferior de la abrazadera (plano H). 
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SR18.0 PD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo 21.3 

B 

A 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO)

VÁLVULA 
REGULADORA DE 

FLUJO VRF18
(BAJO PEDIDO)

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 8 

1.98 4.52 4.4 9.9 
BLOQUEO 14 

54 03/2017
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Suministrado con:

• Tornillos de fijación M6x40 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø6.75x1.78
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 57
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 57

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA



SR18.0 PDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR
Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

: Desbloqueo

24 

21.3 

B 

A 

M6 
1.6 

Ø3 MÁX. 

Suministrado con:
 Juntas t ricas 3.68x1.78 

Regulación de la válvula:
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la 

v lvula de control del cierre de la abrazadera, 

seguir las siguientes instrucciones: 

1) Suministrar presi n hidr ulica al cilindro

para que la abrazadera alcance la posici n

de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial

exacta para que el tornillo de presión (B) quede

sobre el eje de la válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través

del orificio (F). El bulón (D) pasará a su posición

de extensión máxima y el aire saldrá por el

orificio (E).

4) Con la abrazadera bloqueando la pieza,

apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se

interrumpa el flujo de aire, apretar de nuevo

girando 2 ÷ 4 vueltas (*) y, a continuación,

bloquear el tornillo con la tuerca (C). El

interruptor de presión indicará que el circuito

neumático está cerrado y dará la señal para

que la máquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para

compensar eventuales variaciones en el

espesor de una superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir de la superficie
inferior de la abrazadera (plano H). 
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SR18.0 CD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON  CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

Asiento para cilindro pasante

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO)

M16x1.5 

Conicidad 1:8 

Ø18 

Ø36 

Ø31 

A 

B Asiento para cilindro empotrado

Ø35 
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CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

Ø39 H8 

  Ø37.5 H8  
M6 

A 

3.2 

1.6 
Ø36 H8 

B 

 Ø35.5

TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 8 

1.98 4.52 4.4 9.9 
BLOQUEO 14 

30° 
30° 

30° 

Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 57
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 57

Suministrado con:

• Tornillos de fijación M6x20 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.



SERIE SR18
• ACCESORIOS

• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 
01.18

ABRAZADERA 
03.18

ABRAZADERA 
04.18

VERSIÓN PARA CILINDRO CON VÁLVULA 
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

Material: C45

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotación
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0,0 0
0 100 200 300 400 500

Presión de trabajo (bar) 

0,000
0  0,2 0,5 1 1,5 2

Tiempo de rotación 90° (s) 

* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estándar tipo 01 y 04.
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SR18.0 fDh

B

A

Ø4.8 MAx

+0.2
-0Ø35.5

1.6
M6

15

58

CARRERA
mm

AREA EFECTIVA
CILINDRO

CAPACIDAD
TOTAL
ACEITE

Cm2 Cm3

TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

ROTACIÓN 8
1.98 4.52 4.4 9.9

BLOQUEO        14

PRESIÓN MÁXIMO= 500 BAR

ORIFICIO DEL EQUIPO

: Bloqueo

: Desbloqueo

AC
EI

TE

Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACIÓN PRISMÁTICO
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR

Suministrado con:

• Tornillos de fijación M6x45 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 61
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 61
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DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA



03/2017

SR18.0 fDVh
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ORIFICIO DEL EQUIPO
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: Bloqueo

: Desbloqueo

CILINDRO GIRATORIO  DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 
VÁLVULA DE CONTROL DE CIERRE ABRAZADERA  Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACIÓN 
PRISMÁTICO

Regulación de la válvula:
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la  

válvula de control del cierre de la abrazadera, seguir 
las siguientes instrucciones: 

1) Aflojar el tornillo (B) M5X20.

2) Suministrar presión hidráulica al cilindro para que

la abrazadera alcance la posición de bloqueo.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del

orificio (F). El bulón (D) pasará a su posición de

extensión máxima y el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que

se interrumpa el flujo  de aire y, a continuación,

apretar de nuevo 2÷4 vueltas (*); después,

bloquear el tornillo con la tuerca (C). El interruptor

de presión  indicará que el circuito neumático está

cerrado y dará la señal para que la máquina inicie

el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para

compensar eventuales variaciones en el espesor de

una superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir de la superficie
inferior de la abrazadera (plano H).

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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CARRERA
mm

AREA EFECTIVA
CILINDRO

CAPACIDAD
TOTAL
ACEITE

Cm2 Cm3

TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

ROTACIÓN 8
1.98 4.52 4.4 9.9

BLOQUEO   14

Asiento para cilindro pasante

Asiento para cilindro empotrado

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO 
ANTIDESVIACIÓN PRISMÁTICO  PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

DIMENSIONES DE MONTAJE
: Bloqueo

: Desbloqueo

Suministrado con:

• Tornillos de fijación M6x30 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 61
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 61
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* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estándar tipo 01 and 04.

Tiempo de rotación 90° (s)

Material: c45

Fuerza de bloqueo efectiva / Tiempo de rotación

SERIES SR18 hPC
• ACCESORIOS  
• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA 

ABRAZADERA 06.18 ABRAZADERA 07.18

Conicidad 1:8Conicidad 1:8



SR18.0 FS 
CILINDRO GIRATORIO DE SIMPLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Respiradero

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO)

M16x1.5 

Conicidad 1:8 

Ø31 

Ø7 

Ø35 

Ø18 

VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF18     
(BAJO PEDIDO)

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 22 BLOQ. BLOQ. 

ROTACIÓN 8 

BLOQUEO 14 

1.98 4.4 
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* Cuando se utilice el respiradero externo, 

instalar una conexión adecuada con un 
conducto de aireación hasta un área 
protegida de líquidos y virutas.

Suministrado con:

• Tornillos de fijación M6x40 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

ATENCION: cilindro no equipado con sistema de 
compensación!

Notas:
para ejemplos de pedidos, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 63
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 63

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA



SERIE SR18 FS
• ACCESORIOS

• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 
01.18

ABRAZADERA 
03.18

ABRAZADERA 
04.18

VERSIÓN PARA CILINDRO CON VÁLVULA 
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

Material: C45

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotación
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Tiempo de rotación 90° (s) 

* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estándar tipo 01 y 04.
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B 

A 

SR22.0 FD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

28.7 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

M18x1.5 

Conicidad 1:8 

Ø22 

Ø38 

Ø7

Ø48.5 

VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF18 

(BAJO PEDIDO)

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M6x40 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:

• Pistón-vástago: acero cementado, templado  y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 69
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 69

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 25 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 10 

BLOQUEO 15 

5.27 9.07 13.2 22.6 
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B

A : Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE CON 

JUNTA TÓRICA
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Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir del plano inferior
de la abrazadera (plano H).

SR22.0 FDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

:  Bloqueo

:  Desbloqueo
33.5 

28.7 

B 

A 

Suministrado con: 
• Juntas tóricas Ø3.68x1.78

Regulación válvula:
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la 

válvula de control de cierre de la abrazadera, seguir las 

siguientes instrucciones: 

1) Suministrar presión hidráulica en el cilindro para

que la abrazadera alcance la posición de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial exacta para

situar el tornillo de presión (B) sobre el eje de la válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del

agujero (F). El bulón (D) pasará a su posición de

extensión máxima y el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre la

pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se

interrumpa el flujo de aire y, a continuación, apretar de

nuevo 2÷4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con

la tuerca (C). El presóstato indicará que el circuito

neumático está cerrado y dará la señal para que la

máquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para compensar

eventuales variaciones en el espesor de una superficie

irregular.
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DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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M18x1.5 

Conicidad 1:8 

Ø22 

Ø38 

Ø48.5 

Ø7 

SR22.0 PD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

:  Bloqueo

:  Desbloqueo
28.7 

B 

A 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M6x40 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø6.75x1.78

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

 27 

VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF18 

(BAJO PEDIDO)

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 36
para abrazaderas, véase pág. 67
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 67
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CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 25 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 10 

5.27 9.07 13.2 22.6 
BLOQUEO 15 

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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SR22.0 PDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR
Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

A :  Bloqueo

B :  Desbloqueo 33.5 

28.7 

B 

A 

Suministrado con:
• Juntas tóricas Ø3.68x1.78

Regulación válvula:
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la 

válvula de control de cierre de la abrazadera, seguir las 

siguientes instrucciones: 

1) Suministrar presión hidráulica al cilindro para

que la abrazadera alcance la posición de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial exacta para

situar el tornillo de presión (B) sobre el eje de la válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del

agujero (F). El bulón (D) pasará a su posición de

extensión máxima y el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre la

pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se

interrumpa el flujo de aire y, a continuación, apretar de

nuevo 2÷4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con

la tuerca (C). El interruptor de presión  indicará que el

circuito neumático está cerrado y dará la señal para

que la máquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para compensar

eventuales variaciones en el espesor de una superficie

irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del

tornillo (B) nunca debe sobresalir del plano inferior de

la abrazadera (plano H).
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SR22.0 CD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

:  Bloqueo

:  Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) M18x1.5 

Conicidad 1:8 

Asiento para cilindro pasante

Ø22 

Ø50 

Ø38 

A 

B 
Asiento para cilindro empotrado

Ø48.5 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M6x20 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado. 

• Cuerpo: acero nitrurado.

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 25 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 69
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 69
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SERIE SR22
• ACCESORIOS

• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 
01.22

ABRAZADERA 
03.22

ABRAZADERA 
04.22

VERSIÓN PARA CILINDRO CON VÁLVULA 
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

Material: C45

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotación
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CARRERA
mm

ÁREA EFECTIVA
CILINDRO

CAPACIDAD
TOTAL
ACEITE

Cm2 Cm3

TOTAL 25 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

ROTACIÓN 10
5.27 9.07 13.2 22.6

BLOQUEO  15

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

ORIFICIO DEL EQUIPO

: Bloqueo

: Desbloqueo

AC
EI

TE

Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACIÓN PRISMÁTICO
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M6x50 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 73
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 73
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DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
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ORIFICIO DEL EQUIPO

AI
R

E

: Bloqueo

: Desbloqueo

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACIÓN 
PRISMÁTICO

Regulación de la válvula: 
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la  
válvula de control del cierre de la abrazadera, seguir 
las siguientes instrucciones: 

1) Aflojar el tornillo (B) M5X20.

2) Suministrar presión hidráulica al cilindro para que
la abrazadera alcance la posición de bloqueo.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del
orificio (F). El bulón (D) pasará a su posición de
extensión máxima y el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que
se interrumpa el flujo  de aire y, a continuación,
apretar de nuevo 2÷4 vueltas (*); después,
bloquear el tornillo con la tuerca (C). El interruptor
de presión  indicará que el circuito neumático está
cerrado y dará la señal para que la máquina inicie
el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para
compensar eventuales variaciones en el espesor de
una superficie irregular.
Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del 
tornillo (B) nunca debe sobresalir de la superficie 
inferior de la abrazadera (plano H). 

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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CARRERA
mm

ÁREA EFECTIVA
CILINDRO

CAPACIDAD 
TOTAL
ACEITE

Cm2 Cm3

TOTAL 25 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

ROTACIÓN 10
5.27 9.07 13.2 22.6

BLOQUEO  15

Asiento para cilindro pasante

Asiento para cilindro empotrado

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

DIMENSIONES DE MONTAJE
: Bloqueo

: Desbloqueo

Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACIÓN PRISMÁTICO 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M6x30 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 73
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 73
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* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estándar tipo  01 and 04.

Tiempo de rotación 90° (s)

Material: c45

Fuerza de bloqueo efectiva / Tiempo de rotación

SERIES SR22 HPC 
• ACCESORIOS 
• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA 

ABRAZADERA 06.22 ABRAZADERA 07.22

Conicidad 1:8Conicidad 1:8
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Ø7 

M22x1.5

Conicidad 1:8 

Ø25

Ø38

Ø48.5

27 

A

 TOTAL 25

10

15
4.17 9.07 10.4 22.6

ROTACIÓN 

BLOQUEO 

BLOQ. DESBLOQ. BLOQ. DESBLOQ. 

SR25.0 FD
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 28.7 

B 

A 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M6x40 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:

• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF18 

(BAJO PEDIDO) 

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 79
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 79
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SR25.0 FDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 

Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 33.5 

28.7 

B 

A 

Suministrado con: 
• Juntas tóricas Ø3.68x1.78

Regulación válvula: 
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la 
válvula de control de cierre de la abrazadera, seguir las 
siguientes instrucciones: 

1) Suministrar presión hidráulica al cilindro hasta
que la abrazadera alcance la posición de
bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial exacta
que sitúe el tornillo de presión (B) sobre el eje de la
válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del
agujero (F). El bulón (D) pasará a su posición de
extensión máxima y el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre
la pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que
se interrumpa el flujo de aire y, a continuación,
apretar de nuevo 2÷4 vueltas (*); después, bloquear
el tornillo con la tuerca (C). El interruptor de presión
indicará que el circuito neumático está cerrado y dará
la señal para que la máquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del tornillo 
(B) nunca debe sobresalir del plano inferior de la
abrazadera (plano H).
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 TOTAL
 TOTAL
ROTACIÓN 

BLOQUEO 

25

10
25  
25

4.17 9.07 10.4 22.6

BLOQ. DESBLOQ. BLOQ. DESBLOQ. 

SR25.0 PD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 28.7 

B 

A 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) M22x1.5 

Conicidad 1:8 

Ø25 

Ø38 

Ø48.5 

Ø7 VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF18 
(BAJO PEDIDO) 

27 

A 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación  M6x40 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø6.75x1.78
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 79
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 79

CARRERA 
mm 
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EFECTIVA 
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SR25.0 PDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR 
Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

A : Bloqueo

B : Desbloqueo 33.5 

28.7 

B 

A 

Suministrado con: 
• Juntas tóricas Ø3.68x1.78

Regulación válvula: 
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la 
válvula de control de cierre de la abrazadera, seguir las 
siguientes instrucciones: 

1) Suministrar presión hidráulica al cilindro hasta
que la abrazadera alcance la posición de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial exacta que
sitúe el tornillo de presión (B) sobre el eje de la válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del
agujero (F). El bulón (D) pasará a su posición de
extensión máxima y el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se
interrumpa el flujo de aire y, a continuación, apretar de
nuevo 2÷4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con
la tuerca (C). El interruptor de presión  indicará que el
circuito neumático está cerrado y dará la señal para
que la máquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie
irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir del plano inferior de
la abrazadera (plano H).
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SR25.0 CD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 
DIMENSIONES DE MONTAJE 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

Asiento para cilindro pasante 

Asiento para cilindro empotrado 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M6x20 DIN 912/12.9
Materiales:
•  Pistón-vástago: acero cementado, templado y
rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 79
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 79
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CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

TOTAL 25 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 10 
4.17 9.07 10.4 22.6

BLOQUEO 15
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SERIE SR25 
• ACCESORIOS
• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 
01.25 

ABRAZADERA 
03.25 

ABRAZADERA 
04.25 

VERSIÓN PARA CILINDRO CON VÁLVULA 
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

Material: C45 

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotación 
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* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estándar tipo 01 and 04.
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SR25.0 fDh

B

A

Ø4.8 mAx

+0.2
-0Ø49

1.6
m6

15

80

CARRERA
mm

ÁREA EFECTIVA
CILINDRO

CAPACIDAD
TOTAL
ACEITE

Cm2 Cm3

TOTAL 25 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

ROTACIÓN  10
4.17 9.07 10.4 22.6

BLOQUEO   15

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

ORIFICIO DEL EQUIPO

: Bloqueo 

: Desbloqueo

AC
EI

TE

Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACIÓN PRISMÁTICO
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M6x50 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 83
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 83
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RASCADOR METALIC
DE SERIE

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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SR25.0 fDVh
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: Bloqueo

: Desbloqueo

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACIÓN 
PRISMÁTICO

Regulación de la válvula: 
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la  
válvula de control del cierre de la abrazadera, seguir 
las siguientes instrucciones: 

1) Aflojar el tornillo (B) M5X20.

2) Suministrar presión hidráulica al cilindro para que
la abrazadera alcance la posición de bloqueo.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del
orificio (F). El bulón (D) pasará a su posición de
extensión máxima y el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que
se interrumpa el flujo  de aire y, a continuación,
apretar de nuevo 2÷4 vueltas (*); después,
bloquear el tornillo con la tuerca (C). El interruptor
de presión  indicará que el circuito neumático está
cerrado y dará la señal para que la máquina inicie
el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para
compensar eventuales variaciones en el espesor de
una superficie irregular.
Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del 
tornillo (B) nunca debe sobresalir de la superficie 
inferior de la abrazadera (plano H). 

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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CARRERA
mm

ÁREA EFECTIVA
CILINDRO

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE

Cm2 Cm3

TOTAL 25 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

ROTACIÓN 10
4.17 9.07 10.4 22.6

BLOQUEO   15

Asiento para cilindro pasante

Asiento para cilindro empotrado

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

DIMENSIONES DE MONTAJE
: Bloqueo

: Desbloqueo

Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACIÓN PRISMÁTICO

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M6x30 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 83
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 83
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* = La fuerza de bloqueo F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estándar tipo  01 and 04.

Tiempo de rotación 90° (s)

Material: c45

 SERIES SR25 HPC
• ACCESORIOS 
• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA 

ABRAZADERA 06.25 ABRAZADERA 07.25

Conicidad 1:8Conicidad 1:8

Fuerza de bloqueo efectiva / Tiempo de rotación
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SR25.0 FS 
CILINDRO GIRATORIO DE SIMPLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

:  Bloqueo 

: Respiradero 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) M22x1.5 

Conicidad 1:8 

Ø25 

Ø38

Ø7 

Ø48.5 

VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF18 
(BAJO PEDIDO) 

Cuando se utilice el respiradero 
externo, instalar una conexión 
adecuada con un conducto de aireación 
hasta un área protegida de líquidos y 
virutas. 

Suministrado con: 

• Tornillos de fijación M6x40 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø4.34x3.53
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

TOTAL 25 BLOQ. BLOQ. 

ROTACIÓN 10 
4.17 10.4
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BLOQUEO       15 

ATENCION: cilindro no equipado con 
SISTEMA DE COMPENSACION!

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 85
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 85

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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SERIE SR25 FS 
• ACCESORIOS
• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 
01.25 

ABRAZADERA 
03.25 

ABRAZADERA 
04.25 

VERSIÓN PARA CILINDRO CON VÁLVULA 
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

Material: C45 

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotación 
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Zona no utilizable 

* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estándar tipo  01 y 04.
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4 
SR28.0 FD
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 35.6 

B 

A 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) M22x1.5 

Conicidad 1:8 

Ø28 

Ø43 

Ø9 

Ø63 

VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF18 

35 (BAJO PEDIDO) 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M8x40 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø4.34x3.53
Materiales:

• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 91
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 91

A 

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

M8
1.6

Ø4.8 MÁX.

+0.2 
Ø63.5 -0 

ORIFICIO DEL 
EQUIPO 
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ROTACIÓN       12 

TOTAL        28 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

BLOQUEO         16 

9.75 15.9 27.3 44.5

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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SR28.0 FDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 

Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 
39 8.5 

35.6 

B 

A 

Suministrado con: 
• Juntas tóricas Ø3.68x1.78

Regulación válvula: 
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la 
válvula de control de cierre de la abrazadera, seguir las 
siguientes instrucciones: 

1) Suministrar presión hidráulica al cilindro hasta
que la abrazadera alcance la posición de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial exacta que
sitúe el tornillo de presión (B) sobre el eje de la válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del
agujero (F). El bulón (D) pasará a su posición de
extensión máxima y el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se
interrumpa el flujo de aire y, a continuación, apretar de
nuevo 2÷4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con
la tuerca (C). El interruptor de presión  indicará que el
circuito neumático está cerrado y dará la señal para
que la máquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie
irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del tornillo 
(B) nunca debe sobresalir del plano inferior de la
abrazadera (plano H).
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DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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A

SR28.0 PD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 35.6 

B 

A 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) M22x1.5 

Conicidad 1:8 

Ø28 

Ø43 

Ø63 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M8x45 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø6.75x1.78
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Ø9

VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF18 
(BAJO PEDIDO) 

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 91
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 91

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
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TOTAL       28 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN     12 

BLOQUEO            16
9.75  15.9 27.3 44.5

B

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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SR28.0 PDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR 
Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 
39 

35.6 

B 

A 

Suministrado con: 
• Juntas tóricas Ø3.68x1.78

Regulación válvula: 
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la 
válvula de control de cierre de la abrazadera, seguir las 
siguientes instrucciones: 

1) Suministrar presión hidráulica al cilindro hasta que
la abrazadera alcance la posición de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial exacta que
sitúe el tornillo de presión (B) sobre el eje de la válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del
agujero (F). El bulón (D) pasará a su posición de
extensión máxima y el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre la pieza,
apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se interrumpa el
flujo de aire y, a continuación, apretar de nuevo 2÷4 vueltas
(*); después, bloquear el tornillo con la tuerca (C). El
interruptor de presión  indicará que el circuito
neumático está cerrado y dará la señal para que la
máquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie
irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del 
tornillo (B) nunca debe sobresalir del plano inferior de 
la abrazadera (plano H).  
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DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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SR28.0 CD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) M22x1.5 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

Asiento para cilindro pasante 

Conicidad 1:8 

   Ø28 

Ø64 
Ø43 

A 
B 

Asiento para cilindro empotrado 

Ø63 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M8x25 DIN 912/12.9
Materiales: 
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado. 
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 91
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 91

72 

57 

Ø65.5 H8 

Ø67 H8

M8 
3.2 

A

Ø64 H8 B

Ø67 H8

M8 Ø65.5 H8 A
3.2

Ø64 H8 1.6 

B

Ø63.5

B 

A 

18
1 

EX
TE

ND
ID

O 

9
0

.5
 

55
.5

 
23

 

57
 

23
.5

 

8 
4 

Ø
9 

16
12

 
72

 
10

 (4
)

28
 

32
 23

 

20
 11
 

23
 

20
 11
 

2 

2 

1.
6 

1.
6 

1.
6 

1.
6 

1.
6 

Ø
3 

9.
5 

21
.5

 
32

 M
ÍN

. 

Ø
3 

Ø
3 

9.
5 

21
.5

 
Ø

3 

93
 

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD
 TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

TOTAL 28 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 12 
9.75 15.9 27.3 44.5 

BLOQUEO 16
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SERIE SR28 
• ACCESORIOS
• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 
01.28 

ABRAZADERA 
03.28 

ABRAZADERA 
04.28 

VERSIÓN PARA CILINDRO CON VÁLVULA 
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

Material: C45 

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotación 
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* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estándar tipo  01 y 04.

F*
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SR28.0 fDh

B

A

Ø4.8 mAx

+0.2
-0Ø63.5

1.6
m8

18

92

CARRERA
mm

ÁREA EFECTIVA
CILINDRO

CAPACIDAD 
TOTAL
ACEITE

Cm2 Cm3

TOTAL 28 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

ROTACIÓN 12
9.75 15.9 27.3 44.5

BLOQUEO  16

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

ORIFICIO DEL EQUIPO

: Bloqueo

: Desbloqueo

AC
EI

TE

Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACIÓN PRISMÁTICO
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M8x50 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 95
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 95
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DE SERIE

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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ORIFICIO DEL EQUIPO

AI
R

E 
   

AI
R

E

: Bloqueo

: Desbloqueo

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACIÓN 
PRISMÁTICO

Regulación de la válvula: 
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la  
válvula de control del cierre de la abrazadera, seguir 
las siguientes instrucciones: 

1) Aflojar el tornillo (B) M5X25.

2) Suministrar presión hidráulica al cilindro para que
la abrazadera alcance la posición de bloqueo.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del
orificio (F). El bulón (D) pasará a su posición de
extensión máxima y el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que
se interrumpa el flujo  de aire y, a continuación,
apretar de nuevo 2÷4 vueltas (*); después,
bloquear el tornillo con la tuerca (C). El interruptor
de presión  indicará que el circuito neumático está
cerrado y dará la señal para que la máquina inicie
el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para
compensar eventuales variaciones en el espesor de
una superficie irregular.
Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del 
tornillo (B) nunca debe sobresalir de la superficie 
inferior de la abrazadera (plano H). 

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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CARRERA
mm

ÁREA EFECTIVA
CILINDRO

CAPACIDAD
TOTAL
ACEITE

Cm2 Cm3

TOTAL 28 BLOQ. DESB. BLOQ. DESBLO.

ROTACIÓN  12
9.75 15.9 27.3 44.5

BLOQUEO   16

Asiento para cilindro pasante

Asiento para cilindro empotrado

CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

DIMENSIONES DE MONTAJE
: clamping

: unclamping

Y SISTEMA HPC DE BLOQUEO ANTIDESVIACIÓN PRISMÁTICO

Suministrado con: 

• Tornillos de fijación. M8x30 DIN 912/12.9
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado. 

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 95
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 95
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* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estándar tipo 01 y 04.

Tiempo de rotación 90° (s)

Material: c45

 SERIES SR28 HPC
• ACCESORIOS  
• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA 

ABRAZADERA 06.28 ABRAZADERA 07.28

Conicidad 1:8Conicidad 1:8

Fuerza de bloqueo efectiva / Tiempo de rotación
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SR35.0 FD
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 40.6 

B 

A 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

Suministrado con: 

• Tornillos de fijación M10x45 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:

• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF14 

(BAJO PEDIDO) 

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 101
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 101

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

TOTAL 36 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

M30X 1.5

Conicidad 1:8 
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ROTACIÓN       15 

BLOQUEO               21
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108 

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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SR35.0 FDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 

Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 

45 10 

40.6 

B 

A 

Suministrado con: 
• Juntas tóricas Ø3.68x1.78

Regulación válvula: 
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la válvula 
de control de cierre de la abrazadera, seguir las 
siguientes instrucciones: 

1) Suministrar presión hidráulica al cilindro hasta que la
abrazadera alcance la posición de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial exacta que sitúe
el tornillo de presión (B) sobre el eje de la válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del agujero
(F). El bulón (D) pasará a su posición de extensión máxima y
el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se
interrumpa el flujo de aire y, a continuación, apretar de
nuevo 2÷4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con la
tuerca (C). El interruptor de presión  indicará que el circuito
neumático está cerrado y dará la señal para que la máquina
inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie irregular.

Notas: una vez completado el reglaje, la punta del tornillo 
(B) nunca debe sobresalir de la superficie inferior de la
abrazadera (plano H).
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DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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M30X1.5

Conicidad 1:8 

Ø35

Ø77

Ø11

44

A

B

70 

108 

SR35.0 PD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 41.7 

B 

A 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

La válvula reguladora de flujo VRF14 no puede 
instalarse. 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M10x55 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 101
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 101

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

TOTAL 36 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 
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DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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SR35.0 PDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR 
Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 
50 

41.7 

B 

A 

Suministrado con: 
• Juntas tóricas Ø3.68x1.78

Regulación válvula: 
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la válvula 
de control de cierre de la abrazadera, seguir las siguientes 
instrucciones: 

1) Suministrar presión hidráulica al cilindro hasta que la
abrazadera alcance la posición de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial exacta que
sitúe el tornillo de presión (B) sobre el eje de la válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del
agujero (F). El bulón (D) pasará a su posición de extensión
máxima y el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se
interrumpa el flujo de aire y, a continuación, apretar de
nuevo 2÷4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con la
tuerca (C). El interruptor de presión  indicará que el
circuito neumático está cerrado y dará la señal para que la
máquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie irregular.

Notas: una vez completado el reglaje, la punta del tornillo 
(B) nunca debe sobresalir de la superficie inferior de la
abrazadera (plano H).
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DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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Ø78 H8 A
3.2

1.6
Ø76 H8

B

Ø75.5

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 101
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 
101

SR35.0 CD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) M30x1.5 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

Asiento para cilindro pasante 

Conicidad 1:8 

Ø35 

Ø54.5 
Ø76 

A 
B 

Asiento para cilindro empotrado 

Ø80 H8 

Ø75 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M10x30 DIN 912/12.9
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

TOTAL 36 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 
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SERIE SR35 
• ACCESORIOS
• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 
01.35 

ABRAZADERA 
03.35 

ABRAZADERA 
04.35 

VERSIÓN PARA CILINDRO CON VÁLVULA 
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

Material: C45 

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotación 
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Presión de trabajo (bar) Tiempo de rotación 90° (s) 

* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estándar tipo 01 y 04.

Zona no utilizable
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Conicidad 1:8 
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Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 103
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 103

SR35.0 RPS 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON BRIDA SUPERIOR Y VÁLVULA DE RETENCIÓN PILOTADA 
PRESIÓN MAXIMA = 350 BAR 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 
M30X1.5 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

Conicidad 1:8 

B G 1/4”
Ø35 

Ø11 

12 18 G 1/4” A
Ø75 

Suministrado con: 
• Tornillos M10x45 DIN 912/12.9
Materiales:

• Pistón-vástago: acero cementado, templado y
rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
• Bloque válvula: acero nitrurado.

Suministro hidráulico: 
La válvula de retención pilotada, fijada 
directamente a la cabeza del cilindro mediante 
juntas tóricas, asegura el mantenimiento de la 
presión, incluso cuando se produce una caída 
accidental de la presión de alimentación del 
circuito. Para controlar la retención, la válvula 
está equipada con juntas tóricas antifugas: el 
sistema de retención permite desbloquear el 
cilindro sin interferir o perturbar la alimentación 
del resto de los componentes. El bloque cuenta 
con una entrada G1/8" para la instalación de un 
manómetro conectado directamente a la cámara 
de bloqueo del cilindro. 

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

TOTAL 36 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 
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SERIE SR35RPS 
• ACCESORIOS
• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 
01.35 

ABRAZADERA 
03.35 

ABRAZADERA 
04.35 

VERSIÓN PARA CILINDRO CON VÁLVULA 
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

Material: C45 

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotación 
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Presión de trabajo (bar) Tiempo de rotación 90° (s) 

* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estándar tipo 01 y 04.

Zona no utilizable

Ø47 
M5

3.2

Conicidad 1:8 
Ø35±0.05 
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SR45.0 FD
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 52.4 

B 

A 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) M40x1.5 

Conicidad 1:8 

Ø45 

Ø13 

Ø72 

Ø90 

VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF14 
(BAJO PEDIDO) 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M12x50 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø9.12x3.53
Materiales:

• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 108
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 108

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 
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ROTACIÓN       15

BLOQUEO             36 
17.3 33.2 88.2 169.3

TOTAL BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

B 

  51

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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VTCEI M5x16
A B 

H C 

No 

D

E 

F 

SR45.0 FDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 

Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

:  Bloqueo 

:  Desbloqueo 
56.5 9 

52.4 

B 

A 

VSTEI M8x40 

Suministrado con: 
• Juntas tóricas Ø3.68x1.78

Regulación válvula: 
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la válvula 
de control de cierre de la abrazadera, seguir las siguientes 
instrucciones: 

1) Suministrar presión hidráulica al cilindro hasta
que la abrazadera alcance la posición de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial exacta que
sitúe el tornillo de presión (B) sobre el eje de la válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del
agujero (F). El bulón (D) pasará a su posición de
extensión máxima y el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se
interrumpa el flujo de aire y, a continuación, apretar de
nuevo 2÷4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con
la tuerca (C). El interruptor de presión  indicará que el
circuito neumático está cerrado y dará la señal para que
la máquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie
irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del tornillo (B) 
nunca debe sobresalir del plano inferior de la abrazadera 
(plano H).  

M12 1.6

Ø3

ORIFICIO DEL 
EQUIPO 

Ø3
Ø91

G1/4” 

A

B

Máx. rotación 
posible placa A 

B 

A 

15
 

8 
42

.4
 

24
 

A
IR

E
 A
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E

 

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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50

A

B

A

Conicidad 1:8 

Ø45

Ø72 

Ø90

Ø13

78 

123 

SR45.0 PD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

52.4 

M40x1.5 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M12x50 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø9.12x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF14 

(BAJO PEDIDO) 

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 108
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 108

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

M12 1.6

Ø6
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B 
TOTAL        51 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN       15

BLOQUEO             36 
17.3  33.2 88.2 169.3

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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SR45.0 PDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR 
Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 
56.5 

52.4 

B 

A 
G 1/8” 

M12 1.6 

Suministrado con: 
• Juntas tóricas Ø3.68x1.78

Ø4.8 

Regulación válvula:
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la válvula de
control de cierre de la abrazadera, seguir las siguientes
instrucciones:

1) Suministrar presión hidráulica al cilindro hasta que la
abrazadera alcance la posición de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial exacta que sitúe
el tornillo de presión (B) sobre el eje de la válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del
agujero (F). El bulón (D) pasará a su posición de extensión
máxima y el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre la
pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se
interrumpa el flujo de aire y, a continuación, apretar de
nuevo 2÷4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con la
tuerca (C). El interruptor de presión indicará que el circuito
neumático está cerrado y dará la señal para que la
máquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para compensar eventuales
variaciones en el espesor de una superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del tornillo 
(B) nunca debe sobresalir del plano inferior de la
abrazadera (plano H).

G1/4” 

A

B

Máx. rotación 
posible placa 

A VSTEI M8x40

VTCEI M5x16 B 

C 

H

No 
D

E 

G 1/8” 

F 

B 

A 
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8 
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DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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SERIE SR45 
• ACCESORIOS
• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 
01.45 

ABRAZADERA 
03.45 

ABRAZADERA 
04.45 

VERSIÓN PARA CILINDRO CON VÁLVULA 
DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

Ø55 
3.2 M6 

Ø45±0.05 Conicidad 1:8 

110 

27.9 
39.5 

156 

27.9 
39.5 

46 

Material: C45 

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotación 

70,0 

60,0 

50,0 

40,0 

30,0 

20,0 

10,0 

0,0 

250 

200 

 

150 

 
100 

 

50 
 

0 
0 100 200 300 400 500 

Presión de trabajo (bar) 

1,200 

1,000 

 
0,800 

 
 

0,600 
 
 

0,400 
 
 

0,200 

0,000 
0  0,2 0,5 1 1,5 2 

Tiempo de rotación 90° (s) 

* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estándar tipo 01 y 04.
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SRA 
CILINDROS CON SISTEMA DE 
AUTOALINEACIÓN
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SRA 
CILINDROS CON SISTEMA DE 
AUTOALINEACIÓN 

CILINDROS SRA PATENTADOS 

Los cilindros de abrazadera giratoria y sistema de autoalineación serie SRA permiten fijar piezas en 
posiciones difíciles de adoptar mediante el tradicional sistema de bloqueo formado por el cilindro y el 
sistema de amarre. Su diseño mecánico ha sido específicamente desarrollado para reducir al mínimo 
las fuerzas de contacto entre el cilindro y la pieza de trabajo; en función de la aplicación, la fuerza de 
contacto varía dentro de un rango de 5 a 25 N. La fuerza de contacto mínima corresponde a las 
aplicaciones horizontales del cilindro. La fuerza de bloqueo de la abrazadera no afecta en absoluto al 
soporte antivibración, el cual permanece desvinculado de las fuerzas ejercidas por la abrazadera. Esto 
permite obtener una elevada fuerza de soporte que garantiza la resistencia del conjunto frente a los 
esfuerzos de empuje de las herramientas sobre las piezas durante el proceso de mecanizado. Un ajuste 
preciso del sistema hidráulico permitirá minimizar las deformaciones sufridas por la pieza sometida al 
proceso de mecanizado. Para lograr la máxima fluidez de deslizamiento y, de este modo, una 
deformación mínima sobre la pieza, los cilindros de abrazadera giratoria con sistema de autoalineación 
serie SRA NO están equipados con nuestro dispositivo de eliminación del juego angular, es decir, no 
cuentan con el SISTEMA DE COMPENSACIÓN. Para conseguir guiar de manera precisa la abrazadera 
giratoria hasta el punto preestablecido de amarre es suficiente introducir una varilla en el interior de 
unos taladros que perforan la abrazadera y la contraabrazadera del propio cilindro, sin tener que añadir 
más dispositivos o accesorios costosos. 

ALIMENTACIÓN: 

Para el correcto funcionamiento de los cilindros con sistema de 
autoalineación SRA es necesario que el caudal de alimentación 
se regule a valores inferiores al flujo máximo admisible. Un 
caudal demasiado alto puede afectar al sistema de bloqueo de 
las abrazaderas y del soporte antivibración, bloqueándolo antes 
de alcanzar la máxima estabilidad: en ese caso, la abrazadera 
realiza el movimiento de aproximación demasiado rápido, lo cual 
provoca una mayor deformación de la pieza. 

VENTILACIÓN: 

Durante su funcionamiento, los cilindros generan internamente un 
aumento de presión en la cámara neumática que, si no se ventila 
adecuadamente, aspira hacia el interior de los cilindros líquidos, 
polvo contaminante y virutas.  
Para el correcto funcionamiento de los cilindros SRA la línea 
neumática debe encontrarse libre de obstáculos, SIN nada a su 
alrededor que la bloquee y PERFECTAMENTE protegida contra 
líquidos, polvo contaminante y/o virutas.  

ATENCIÓN: la relación entre las áreas de 
los cilindros SRA es 1:2.8/1:3.3. Debe 
prestarse especial atención a las relaciones 
de desbloqueo de las eventuales válvulas 
de retención instaladas en el circuito. El 
incumplimiento de esta advertencia podría 
causar peligrosas sobrepresiones en la 
línea hidráulica. 
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LÍNEA NEUMÁTICA

HYDROBLOCK siempre se ha comprometido a suministrar 
productos de la máxima calidad y funcionalidad fabricando 
los componentes con máquinas de alta precisión de última 
generación. En la nueva unidad de bloqueo SRA_FDS/
SRA_FDSV hemos puesto toda nuestra tecnología y 
nuestro compromiso para ofrecerle un producto 
tecnológico compacto innovador, destinado a satisfacer las 
más altas exigencias de fiabilidad y seguridad de uso de 
un sistema integrado con los sistemas robotizados más 
modernos.

CON EL NUEVO CILINDRO OFRECEMOS:

1) Una mecánica innovadora, con una calidad de
rotación más robusta y de mayor vida útil.

2) Un nuevo concepto de posicionamiento
hidráulico neumático a la pieza que se va a
sujetar - amarrar.

3) Una nueva seguridad operacional gracias a la doble señal de
control neumático integrado que le permitirá tener siempre
monitoreada la posición de la brida, abierto o cerrado para la
sujeción de la pieza. Entonces puede estar seguro de que puede
mecanizar la pieza perfectamente asegurada o puede extraer la
pieza completamente con el robot de carga y descarga en
automático.

LÍNEA NEUMÁTICA

La línea neumática para monitorizar la apertura y 
regulación de la fuerza neumática del cilindro señala que 
el cilindro está abierto cuando la vía está cerrada.Durante 
el proceso de sujeción , esta línea actúa sobre los 
pistones internos para facilitar la liberación de las juntas 
que sellan, para compensar el peso de las partes 
mecánicas, reduciendo así las fuerzas que actúan sobre 
la pieza a mecanizar para evitar la deformación de las 
mismas.

SELF-ADJUSTING SWING 
CLAMP CYLINDERS 

CILINDROS  CON SISTEMA DE 
AUTOALINEACIÓN

SRA FDSV
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90 

CILINDROS DE BLOQUEO CON SISTEMA DE 
AUTOALINEACIÓN SRA 

FUERZAS DE BLOQUEO EFECTIVAS 

EJEMPLO DE CÁLCULO DE LA FUERZA DE BLOQUEO SRA20 

Fuerza de bloqueo efectiva 

p 
F = 

71,4 + 0,0079 • l 
≤ F

adm 
[kN] 

Fuerza de bloqueo admisible*: 

F
adm  

=  
l 

[kN] 

Presión de trabajo admisible: 

p
adm 

= 
 6430

l 
+ 7,14 ≤ p

max 
[bar] 

l = longitud de la abrazadera de bloqueo [mm]  p = presión [bar]

4,0 

3,5 

3,0 

2,5 

2,0 

1,5 

1,0 

0,5 

70 

60 
F* 

50 

40 
F* 

L 30 

L 
20 

10 

0,0 
0 50 100 150 200 250 

Presión de trabajo (bar) 

0,0 

* Una vez establecida la longitud l de la abrazadera de bloqueo, la fuerza máxima de bloqueo F no debe exceder el valor indicado.
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6.3 9.8 13 16.4

Fuerza de soporte S (KN)

F
S

S
R

F

R

l

h



113 03/2017

SRA16.0  FDS 
CILINDRO DE ABRAZADERA GIRATORIA CON SISTEMA DE AUTOALINEACIÓN Y SOPORTE 

ANTIVIBRACIÓN DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR PRESIÓN MÁXIMA = 250 BAR 

: Bloqueo abrazadera 

: Desbloqueo abrazadera 

: Bloqueo manguito 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

Conicidad 1:8 

 Ø16 

Respiradero: se recomienda instalar una 
conexión adecuada con un conducto de aireación 
hasta un área protegida de líquidos y virutas. 

0 

Ø54 -0.1

68 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M6x25 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø6.07x1.78
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
Máx. caudal admitido: 2.5 l/min 
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 112

G 1/8” 

TOTAL 20 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 7 
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JUNTA TÓRICA
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ABRAZADERA 11.SRA16

ABRAZADERA 07.SRA16

ABRAZADERA 12.SRA16

 SERIE SRA16 
• ACCESORIOS

Material: C45
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= = 
Ø9 64

= = 

G 
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BS 
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BB

G 
1/8” SS 

SRA20.0 FD 
CILINDRO DE ABRAZADERA GIRATORIA CON SISTEMA DE AUTOALINEACIÓN Y SOPORTE 
ANTIVIBRACIÓN DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR PRESIÓN MÁXIMA = 250 BAR 

: Bloqueo abrazadera 

: Desbloqueo abrazadera 

: Bloqueo manguito 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

Respiradero: se recomienda instalar una 
conexión adecuada con un conducto de 
aireación hasta un área protegida de 
líquidos y virutas. 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M8x30 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø6.07x1.78
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y
rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
Máx. caudal admitido: 2.5 l/min 
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 112

TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 8 
1.38 4.52 3 9.9 

BLOQUEO 14 
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ABRAZADERA 01.SRA20

ABRAZADERA 11.SRA20

ABRAZADERA 07.SRA20

ABRAZADERA 12.SRA20

 SERIE SRA20 
• ACCESSORIOS

Material: C45
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SRA20.0 FdSV
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Taper 1:10
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CARRERA
mm

ÁREA EFECTIVA
CILINDRO

CAPACIDAD
TOTAL 
ACEITE

Cm2 Cm3

TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

ROTACIÓN 8
1.38 4.52 3 9.9

BLOQUEO  14

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M8x30 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø6.07x1.78
Materiales:
• Pistón - vástago: acero cementado, templado y   rectificado
• Cuerpo: acero nitrurado

Notas:
Máx. caudal admitido: 2,5 l/min 
para diagramas fuerza/pesión, veáse pág. 112

O
IL

RECTIFICADO Y DOBLADO
LIBRE DE ARISTAS

: Bloqueo abrazadera 

: Desbloqueo abrazadera 

: Bloqueo manguito 

PRESIÓN MÁXIMA = 250 BAR 

CILINDRO DE ABRAZADERA GIRATORIA CON SISTEMA DE AUTOALINEACIÓN Y SOPORTE 

ANTIVIBRACIÓN DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE 
ABRAZADERA 

Opciones:
El cilindro de abrazadera giratoria está también 
disponible sin válvula de control de cierre 
VCS10/VCS13  
Referencia de pedido SRA20.0FDS

SSBS(1+2)BB
3

2

1

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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CILINDROS COMPATIBLES
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ROTACIÓN TRES RÓTULAS

Para aplicaciones donde el SISTEMA DE COMPENSACIÓN con precisión angular inflexible no puede ser instalado. 
Hydroblock ofrece un sistema de roto traslación  con tres rótulas de cuerdo a un ángulo de 120 º diseñado para aumentar la 
resistencia mecánica del sistema y mantener la inevitable holgura dentro de las tolerancias mínimas. Gracias a la 
distribución de fuerza a lo largo  de las tres vías de rotación posicionadas sobre un gran rango de diámetros, la holgura 
transrotacional es mantenida a largo plazo.  Aunque los cilindros irán inevitablemente incrementando la holgura angular ciclo 
tras ciclo , este proceso le tomará más tiemo con el sistema de tres rótulas que con las soluciones basadas en dos rótulas.
ATENCIÓN:  SOLO EL SISTEMA DE COMPENSACIÓN de Hydroblock puede garantizar la máxima precisión de 
reorientación angular!Cuando debes enfrentarte a tolerancias de mecanizado extremas, el SISTEMA DE COMPENSACIÓN 
de alta precisión de Hydroblock es necesario: en ese caso solo debes elegir los cilindros que están equipados con este 
sistema único. 

ROTACIÓN BASADA EN DOS RÓTULAS NO COMPENSADAS

Para aplicaciones que por razones de espacio ni el SISTEMA DE COMPENSACIÓN para precisiones angulares inflexibles 
ni el sistema de rototrasalación con tres rótulas  en un ángulo de 120 º pueden ser instaladas, Hydroblock ofrece el sistema 
convencional de rotación por dos rótulas. Las dos rótulas aumentaran la fiabilidad mecánica a largo plazo y de ese modo, 
mejorará la holgura rototraslacional durante un periodo prolongado en el tiempo. Como los cilindros irán incrementando la 
holgura angular ciclo tras ciclo, recomendamos limitar la velocidad de rotación del cilindro a valores mínimos.

ATENCIÓN: SOLO EL SISTEMA DE COMPENSACIÓN de Hydroblock puede garantizar la máxima precisión de 
reorientación angular!Cuando debes enfrentarte a tolerancias de mecanizado extremas, el SISTEMA DE COMPENSACIÓN 
de alta precisión de Hydroblock es necesario: en ese caso solo debes elegir los cilindros que están equipados con este 
sistema único. 

3 RÓTULAS PARA

 LIMITAR LA HOLGURA 

ANGULAR Y EL DETERIORO
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SR 
CILINDROS COMPATIBLES 

CILINDROS DE ABRAZADERA GIRATORIA 
FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA 

La siguiente tabla muestra los valores de las constantes (A a G) para los cilindros de la serie compatible  

SR10 
FS/PS 

SR10 
FD/PD 

CD 

SR20 
FS/PS 

SR20 
FD/PD 
CDB 

SR20 
CS 

SR20 
CD SR32 SR40 SR50 

A 132,6 132,6 56,8 56,8 99,0 99,0 22,1 14,2 8,7 

B 1,260 1,260 0,292 0,292 0,293 0,293 0,097 0,051 0,029 

C 46 46 140 140 220 220 510 998 1980 

D 6130 6130 7950 7950 21780 21780 11280 14130 17160 

E 58,22 58,22 40,91 40,91 64,36 64,36 49,56 51,27 57,02 

G 20 20 20 

Ejemplo 1: 

Cilindro giratorio de doble efecto: SR20.0 FD 
Longitud abrazadera de bloqueo: l = 90
Fuerza de bloqueo admisible: 

Máxima presión de trabajo admisible: 

Ejemplo 2: 

Cilindro giratorio de simple efecto: SR10.0 FS 
Longitud abrazadera de bloqueo: l = 50
Fuerza de bloqueo admisible: 

 

Máxima presión de trabajo admisible: 

l F

R 

F 

R 

h
 𝐹𝑎𝑑𝑚 =

𝐶

𝑙
=

140

90
 = 1,5   [kN] 

𝑝𝑎𝑑𝑚 =  
𝐷

𝑙
+ 𝐸 =

7950

90
+ 40,91 = 129   [bar]

𝐹𝑎𝑑𝑚 =
𝐶

𝑙
=

46

50
 = 0,92   [kN] 

𝑝𝑎𝑑𝑚 =  
𝐷

𝑙
+ 𝐸 + 𝐺 =

6130

50
+ 58,22 + 20 = 200,8   [bar]
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70 70 

RELACIÓN PRESIÓN/FUERZA DE BLOQUEO 

DIAGRAMAS 

CILINDROS COMPATIBLES 

El gráfico siguiente muestra las prestaciones de los cilindros de abrazadera giratoria de doble efecto 
serie SR en función de la presión de alimentación. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

El diagrama muestra la fuerza de bloqueo efectiva "F" en función de la presión de trabajo "P". 
"L" = longitud máxima de la abrazadera sugerida. 
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SR10.0 FD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 
PRESIÓN MAXIMA = 350 BAR 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 

Conicidad 1:10 

G1/8” Ø10 

M27x1.5 

32 18 

RASCADOR METÁLICO 
DE SERIE 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M5x25 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø6.75x1.78
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 125
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 125

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD
  TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

TOTAL 16 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 8 

BLOQUEO 8 
0.75 1.54 1.2 2.5 

1.6

Ø5
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M5

+0.1 
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DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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SR10.0 FDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 
Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 

23 

Suministrado con: 
• Juntas tóricas Ø3X1

Regulación válvula: 
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la válvula de control 
de cierre de la abrazadera, seguir las siguientes instrucciones: 

1) Suministrar presión hidráulica al cilindro hasta que la
abrazadera alcance la posición de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial exacta que sitúe el
tornillo de presión (B) sobre el eje de la válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del agujero
(F). El bulón (D) pasará a su posición de extensión máxima y
el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre la pieza,
apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se interrumpa el
flujo de aire y, a continuación, apretar de nuevo 2÷4 vueltas
(*); después, bloquear el tornillo con la tuerca (C). El
interruptor de presión  indicará que el circuito neumático está
cerrado y dará la señal para que la máquina inicie el ciclo de
trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para compensar
eventuales variaciones en el espesor de una superficie
irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del tornillo 
(B) nunca debe sobresalir del plano inferior de la abrazadera
(plano H).

1.6

Ø2 MÁX. M5

+0.1 
Ø27.5 - 0.1
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DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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SR10.0 PD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR 
PRESIÓN MAXIMA = 350 BAR 

: Bloqueo 

: Desbloqueo 

1.6 

Ø5 MÁX. Ø5 MÁX. 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M5x25 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø6.75x1.78

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 125
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 125

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

50

35  

B

58

Conicidad 1:10 

Ø10

RASCADOR METÁLICO 
DE SERIE 

M27x1.5 
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TOTAL 16 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN      8 

BLOQUEO             8 
0.75 1.54 1.2 2.5 

A

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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15 
Conicidad 1:10 

23 26 

60 

SERIE SR10 FD/PD/CD
• ACCESORIOS

• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

ABRAZADERA 01.10 ABRAZADERA 04.10

M5 M6 

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotación

2,5

2,0

1,5

1,0

0,5

0,0
0 50   100  150  200 250 300  350

Presión de trabajo (bar) 

100

90

80

70 

60

50

40

30

20

10

0

0,010

0,008

0,006

0,004

0,002

0,000

0  0,2 0,5 1 1,5 2

Tiempo de rotación 90° (s) 

* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estándar tipo 01 y 04.
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SR10.0 CD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESIÓN MAXIMA = 350 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

Conicidad 1:10 

RASCADOR
METÁLICO DE SERIE

Ø10 

# 

Ø23.5 

Ø25 

M28x1.5 

Ø34 

Suministrado con:
# • Anillo de sellado Ø28xØ34x1.5

Advertencia importante
El anillo de sellado situado sobre la cabeza 

del cilindro permite posicionar varias veces el 

cilindro sin dañar la superficie de sellado del 

equipo. 

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 125
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 125

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 16 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB

A 

M28x1.5 RESPETAR 

1.6 

Ø25 H7 

B 120° 
COTA 

EFECTIVA TOL. H7 

POSICIONES 
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ROTACIÓN       8

BLOQUEO                   8  

0.75  1.54 1.2 2.5
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Ø10.5 

Ø10 

Ø6.5 

Ø23.5 

Ø33 

Ø35 

1
.6

 

SR10.0 CDZ 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO Y BRIDA 
DE MONTAJE

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

Conicidad 1:10 

Ø35 H8 

A M6 

Ø33 H8 

B Ø25 

POSICIONES 

ALTERNATIVAS B Ø6 

48 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M6x20 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado,templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Brida de montaje: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38
para abrazaderas, véase pág. 125
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 125

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 16 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 8 
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SR10.26 CD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESIÓN MAXIMA = 350 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

M28x1.5 

1.6 

A 
Conicidad 1:10 

Ø25 H7 

B 
Ø24.8 

COTA 

EFECTIVA 

TOL. H7 

POSICIONES 

ALTERNATIVAS 

B
Ø6 ◊ 

◊ Superficie del tope del pistón 

Suministrado con:
# • Anillo de sellado Ø28xØ34x1.5

Advertencia importante
El anillo de sellado situado sobre la cabeza 

del cilindro permite posicionar varias veces el 

cilindro sin dañar la superficie de sellado del 

equipo. 

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 125
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 125

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 26 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 8 

0.75 1.54 2 4 

RASCADOR METÁLICO 
 DE SERIE
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# 
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SR10.26 CDZ 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO Y BRIDA
DE MONTAJE

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

Conicidad 1:10 

Ø10.5 

Ø6.5 

Ø10 

# 

◊ Superficie del tope del pistón

PISTÓN 

RETRAÍDO 

Ø23.5 

Ø25 

Ø35 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M6x20 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Brida de montaje: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 125
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 125

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDA

D TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 26 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 8 

0.75 1.54 2 4 

Ø35 H8 

A M6 

Ø25 H7 

B 
Ø24.8 COTA 

EFECTIVA TOL. H7 

POSICIONES 
ALTERNATIVAS 
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SR10.0 FS 
CILINDRO GIRATORIO DE SIMPLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
PRESIÓN MAXIMA = 350 BAR 

: Bloqueo

: Respiradero
DIMENSIONES DE MONTAJE

22 

Conicidad 1:10 

G1/8” 

Ø10 

RASCADOR * 
METÁLICO DE SERIE Cuando se utilice el respiradero externo, 

instalar una conexión adecuada con un conducto de 
aireación hasta un área protegida de líquidos y virutas. 

M27x1.5 

32 18 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M5x25 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø6.75x1.78

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 133
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 133

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 16 BLOQ. BLOQ. 

ROTACIÓN 8 

 BLOQUEO 8 

0.75 1.2 
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SR10.0 PS 
CILINDRO GIRATORIO DE SIMPLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR
PRESIÓN MAXIMA = 350 BAR 

: Bloqueo

: Respiradero
DIMENSIONES DE MONTAJE

Cuando se utilice el respiradero externo, 

instalar una conexión adecuada con un 

conducto de aireación hasta un área 

protegida de líquidos y virutas. 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M5x25 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø6.75x1.78

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 133
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 133

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 16 BLOQ. BLOQ. 

ROTACIÓN 8 

* 
B A 

1.6 

Ø5 MÁX. Ø5 MÁX. 

Conicidad 1:10 

Ø10 

RASCADOR  
METÁLICO DE SERIE 
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* 

A 

RASCADOR
METÁLICO DE 

SERIE 

Ø10 

# 

Ø23.5 

Ø25 

M28x1.5 

Ø34 

SR10.0 CS 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESIÓN MAXIMA = 350 BAR 

: Bloqueo

: Respiradero 

Conicidad 1:10

DIMENSIONES DE MONTAJE

M28x1.5 

1.6 

RESPETAR 

B 

POSICIONES 

ALTERNATIVAS 

120° 

B Ø6 

COTA 

EFECTIVA 

TOL. H7 

Con el fin de garantizar un funcionamiento 

correcto y duradero del cilindro, la boca del 

respiradero debe estar conectada mediante 

un conducto con un área protegida de 

líquidos y virutas.  

Suministrado con:
# • Anillo de sellado Ø28xØ34x1.5 

Advertencia importante
El anillo de sellado situado sobre la cabeza 

del cilindro permite posicionar varias veces 

el cilindro sin dañar la superficie de sellado 

del equipo. 

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 133
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 133

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 16 BLOQ. BLOQ. 

ROTACIÓN 8 

BLOQUEO 8 

0.75 1.2 
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SERIE SR10 FS/PS/CS
• ACCESORIOS

• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

Fuerza de bloqueo efectiva/Tiempo de rotación

2,5
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1,5
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0
0 50  100 150  200 250 300 350

Presión de trabajo (bar) 
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0,006
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0  0,2  0,5 1 1,5 2

Tiempo de rotación 90° (s) 
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SR20.0 FD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

26.5 

 

26.5 

VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF14 

(BAJO PEDIDO)

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M6x30 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

A 
Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 144
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 144

B 

20 30 

70 5 
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Ø20 

M18x1.5 

Conicidad 1:10 

Ø38 

M45x1.5 

M6 1.6 

Ø4.8 MAX 

+0.2

Ø45 - 0
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Dispositivo de protección por fricción contra 
sobrecargas de serie
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CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 18 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 8 

1.76 4.9 3.2 8.8 
BLOQUEO 10 

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA



M18x1.5 

Conicidad 1:10 

Ø20 

Ø38 

Ø44.8 

SR20.59 FD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M6x30 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF14
(BAJO PEDIDO)

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 144
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 144

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 59 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 9 

BLOQUEO 50 

1.76 4.9 10.4 28.9 
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26.5 26.5 
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70 5 

M6 1.6 

Ø4.8 MÁX. 
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Ø45 - 0
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Dispositivo de protección por fricción contra 
sobrecargas de serie

Cilindro equipado con sistema de compensación
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DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA



M18x1.5 

Conicidad 1:10 

Ø20 

Ø38 

M45x1.5 

B A 

SR20.1 PD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo

15.5 15.5 

A 

B 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

B A 

1.6 

M6 

Ø4 MÁX. Ø4 MÁX. 

ACEITE ACEITE 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M6x35 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø 6.07 x 1.78

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 144
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 144

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 18 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 8 

1.76 4.9 3.2 8.8 
BLOQUEO 10 
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Dispositivo de protección por fricción 
contra sobrecargas de serie
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SR20.0 CDB 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

** Retirar las rebabas y redondear la arista.

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 144
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 144

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 18 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 7 

1.76 4.9 3.2 8.8 
BLOQUEO 11 
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Dispositivo de protección por fricción 
contra sobrecargas de serie

Ø38 

(19.8) 

Conicidad 1:10 
M18x1.5 

Ø20 

M45x1.5 

A 

B 

Ø24 

Ø42 f7 

Ø44 

** 
M45x1.5 

A Ø45.5 

B 

Ø42 H7 

B 

A 

11
7 

E
X

T
E

N
D

ID
O

 

2
3

 

1
3
 

1
0
 

2
7

 
7
4

 
2

 

6
 

4
 

4
6

 
11

 
7

 
(4

)

5
3

 
3

8
 

11
2 

5
 

4
1
 

Ø
5

 
2
4

 

Ø
5

 

1
0
.5

 

3
.5

 

1
.6

 

8
 

3
x
1

5
° 

5
1

 M
ÍN

. 



SR20.0 CD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) Conicidad 1:10 

Ø33 Ø20 

** Retirar las rebabas y redondear la arista

M30x1.5 

Ø28 

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 144
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 145

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 14 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 7 

1.01 4.15 1.4 5.8 
BLOQUEO 7 
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Dispositivo de protección por fricción 
contra sobrecargas de serie
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SR20.0 CS 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Respiradero
DIMENSIONES DE MONTAJE

** 
Ø32 H7 

1.6 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

A M30x1.5 

Ø28.5 

118° 

Ø6 B *POSICIONES 

ALTERNATIVAS 

Con el fin de garantizar un funcionamiento 

correcto y duradero del cilindro, la boca del 

respiradero debe estar conectada mediante 

un conducto con un área protegida de 

líquidos y virutas.  

** Retirar las rebabas y redondear la arista

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 144
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 145

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 14 BLOQ. BLOQ. 

ROTACIÓN 7 

BLOQUEO 7 

1.01 1.4 
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Dispositivo de protección por fricción 
contra sobrecargas de serie

M18x1.5 
Conicidad 1:10 
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SR20.0 FS 
CILINDRO GIRATORIO DE SIMPLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Respiradero

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

Cuando se utilice el respiradero externo, 

instalar una conexión adecuada con un 

conducto de aireación hasta un área 

protegida de líquidos y virutas. 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación  M6x30 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 18 BLOQ. BLOQ. 

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 144
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 144

ROTACIÓN 8 

BLOQUEO 10 

1.76 3.2 
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Dispositivo de protección por fricción 
contra sobrecargas de serie

* 
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DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA



SR20.1 PS 
CILINDRO GIRATORIO DE SIMPLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Respiradero

15.5 15.5 

B 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

M18x1.5 

Conicidad 1:10 

Ø20 

Ø38 

Cuando se utilice el respiradero externo, 

instalar una conexión adecuada con un 

conducto de aireación hasta un área 

protegida de líquidos y virutas. 

M45x1.5 

B A 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M6x35 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø6.07 x 1.78

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 144
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 144

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 18 BLOQ. BLOQ. 

ROTACIÓN 

BLOQUEO 

8 

10 

1.76 3.2 

03/2017 141 

Dispositivo de protección por fricción 
contra sobrecargas de serie
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DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA
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SR20.20 PS

142

Este cilindro de bloqueo ha sido diseñado con un 
nuevo sistema de guía con 3 rótulas, cada rótula 
con un gran diámetro en un ángulo de 120º.

Esta solución aumenta la resistencia mecánica 
del cilindro y lo hace idóneo para largos periodos 
de tiempo bajo condiciones extremas por ejemplo 
con abrazaderas de gran inercia.

Gracias a la distribución de la fuerza a través 
de las tres vías de rotación posicionadas 
sobre un gran diámetro, la limitada holgura 
rototraslacional se mantiene a largo plazo. 
Además el cilindro ha sido equipado con un 
muelle de retorno reforzado con un 
rodamiento para facilitar la operación.

Esta solución asegura una reapertura 
fiable incluso con abrazaderas grandes. 
Las dimensiones de montaje permanecen 
inalterables y se corresponden con el modelo 
SR20.1 PS, es decir, sólo la altura de la 
abrazadera abierta/cerrada se ha incrementado 
en unos milímetros. Provistos de una 
adecuada abrazadera, estos cilindros de 
bloqueo son intercambiables.

ROTACIÓN CON 3 RÓTULAS Y 
MUELLE DE RETORNO REFORZADO
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SR20.20 PS
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CARRERA
mm

ÁREA EFECTIVA
CILINDRO

CAPACIDAD
TOTAL
ACEITE

Cm2 Cm3

TOTAL 20 BLOQ. BLOQ.

ROTACIÓN 10
1.76 3.5

BLOQUEO  10

Conicidad:10

15
4.

5 
EX

TE
N

D
ID

O

RASCADOR 
METALICO

(BAJO PEDIDO)

*

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

: Bloqueo

: Desbloqueo

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M6x35 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø6.07x1.78
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 144
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 144

CILINDRO GIRATORIO DE SIMPLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR

Cuando se utilice el respiradero 

externo, instalar una conexión 

adecuada con un conducto de 

aireación hasta un área protegida 

de líquidos y virutas. 

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA



SERIE SR20
• ACCESORIOS

• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

Fuerza de bloqueo efectiva

SR20 FD/PD/CDB SR20 FS/PS
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* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estándar tipo 01 y 04.
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SERIE SR20
• ACCESORIOS

• FUERZA DE BLOQUEO EFECTIVA

Fuerza de bloqueo efectiva
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* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando las abrazaderas estándar tipo 01 y 04.
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Ø32 

M28x1.5 Conicidad 1:10 

Ø9 

+0 

Ø59.5 - 0.1

SR32.22 FD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo 31 B 

A 
RASCADOR METÁLICO 

(BAJO PEDIDO) 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M8x40 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 151
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 150

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 8 

4.52 12.56 10 27.6 
BLOQUEO 14 

146 03/2017

Cilindro equipado con sistema de compensación
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SR32.22 FDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

A 

B 
47 

Suministrado con:
• Juntas tóricas Ø2.90x1.78

Regulación válvula:
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la 

válvula de control de cierre de la abrazadera, seguir 

las siguientes instrucciones: 

1) Suministrar presión hidráulica al cilindro hasta

que la abrazadera alcance la posición de

bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial exacta

que sitúe el tornillo de presión (B) sobre el eje de la

válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del

agujero (F). El bulón (D) pasará a su posición de

extensión máxima y el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre

la pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que

se interrumpa el flujo de aire y, a continuación,

apretar de nuevo 2÷4 vueltas (*); después, bloquear

el tornillo con la tuerca (C). El interruptor de presión

indicará que el circuito neumático está cerrado y

dará la señal para que la máquina inicie el ciclo de

trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para

compensar eventuales variaciones en el espesor de una

superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del tornillo
(B) nunca debe sobresalir del plano inferior de la
abrazadera (plano H).
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(BAJO PEDIDO) 
M28x1.5 Conicidad 1:10 

Ø32 

Ø9 

+0 

Ø59.5 - 

0.1

SR32.35 FD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
31 B 

A 

RASCADOR METÁLICO 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M8x40 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38 
para abrazaderas, véase pág. 151
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 150

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 35 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 8 

BLOQUEO 27 

4.52 12.56 15.8 44 
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SR32.35 FDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

: Desbloqueo

B 

47 A 

Suministrado con:
• Juntas tóricas Ø2.90x1.78

Regulación válvula:
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de la 

válvula de control de cierre de la abrazadera, seguir 

las siguientes instrucciones: 

1) Suministrar presión hidráulica al cilindro hasta

que la abrazadera alcance la posición de

bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial exacta

que sitúe el tornillo de presión (B) sobre el eje de la

válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través del

agujero (F). El bulón (D) pasará a su posición de

extensión máxima y el aire saldrá por el orificio (E).

4) Con la abrazadera en posición de bloqueo sobre la

pieza, apretar el tornillo sin cabeza (B) hasta que se

interrumpa el flujo de aire y, a continuación, apretar de

nuevo 2÷4 vueltas (*); después, bloquear el tornillo con la

tuerca (C). El interruptor de presión  indicará que el

circuito neumático está cerrado y dará la señal para

que la máquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para compensar

eventuales variaciones en el espesor de una superficie

irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir del plano inferior de
la abrazadera (plano H).
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Ø32 

M28x1.5 

Conicidad 1:10 

Ø47 

M60x1.5 

B 28 28 A 

SR32.22 PD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO)

DIMENSIONES DE MONTAJE 
SR32.22 PD / SR32.35 PD
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16,0
14,0
12,0
10,0 

8,0
6,0
4,0
2,0
0,0

 
 

 
 

 
50

 
0

0 100 200 300 400 500
Presión de trabajo (bar) 
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* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando

las abrazaderas estándar tipo 01 y 04.
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Suministrado con:
• Tornillos de fijación M8x35 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø6.02x2.62
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CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

Advertencia importante: En el momento del 
pedido, es necesario especificar si se utilizarán 

los orificios de alimentación por brida con 

juntas tóricas (con O al final del código de 

pedido) o los de G 1/4" en línea (con P al final 

en el código de pedido). Véase pág. 38.
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TOTAL 22 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 8 

4.52 12.56 10 27.6 
BLOQUEO 14 
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SR32.35 PD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

A : Bloqueo

B : Desbloqueo ABRAZADERA 01.32

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) M28x1.5 

Ø34 

M4 

3.2 

Conicidad 1:10 

Ø32±0.05 Conicidad 1:10 

Ø32 

Ø47 

90 

118.5 

17.7 

25 

17.7 

25 

28.5 

M60x1.5 

ABRAZADERA 04.32

B 28 28 A 

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 35 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M8x35 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø6.02x2.62

ROTACIÓN 8 

BLOQUEO 27 

4.52 12.56 15.8 44 
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39.1 

Advertencia importante: En el momento del 
pedido, es necesario especificar si se utilizarán 

los orificios de alimentación por brida con 

juntas tóricas (con O al final del código de 

pedido) o los de G 1/4" en línea (con P al final 

en el código de pedido). Véase pág. 38.
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Material: C45



M35x1.
5 

Conicidad 1:10 

Ø40 

Ø59.5 

Ø11 

Ø79.8 

VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF14 
(BAJO PEDIDO)

37 50 

A 

47 

110 
B 

SR40.61 FD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo 40 

B 

DIMENSIONES DE MONTAJE

A 
RASCADOR METÁLICO 

(BAJO PEDIDO) 

ABRAZADERA 01.40

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M10x35 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas 4036 Ø9.12x3.53

TOTAL 61 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 11 

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38

BLOQUEO 50 

7.06 19.63 43.1 119.7 
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Material: C45



5 100 5 

80 

SR40.36 PD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

RASCADOR METÁLICO
(BAJO PEDIDO)

M35X 1.5 

Conicidad 1:10 

Ø40 

Ø59.5 

M80x2 
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* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando

las abrazaderas estándar tipo 01 y 04.
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Zona no utilizable 

0 0,2 0,5 1 1,5 2
Tiempo de rotación 90° (s) 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M12x45 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø9.12x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38.
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CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 36 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 11 

7.06 19.63 25.4 70.7 
BLOQUEO 25 



SR50.37 FD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
PRESION MÁXIMA = 500 BAR 

A : Bloqueo

B : Desbloqueo 
45

B 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

A 

M45x1.5 
M12 

1.6 

Ø8 MÁX. 

Conicidad 1:10 

Ø50 

+0.2 

Ø90.3 - 0

ORIFICIO DEL 

EQUIPO 

Ø89.8 

VÁLVULA 
REGULADORA DE 

FLUJO VRF14
(BAJO PEDIDO)

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M12x35 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø10.78x2.62

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
A para ejemplos de codificación, véase pág. 38

para abrazaderas, véase pág. 157
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 156

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

42 55 

55 

125 

129 

B TOTAL 37 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 11 

11.54 31.17 42.7 115.3 
BLOQUEO 26 

4 
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Cilindro equipado con sistema de compensación

9
5

 
2

0
8

 E
X

T
E

N
D

ID
O

 

8
6

 
8

2
 

3
4

 
7
2

 

3
8

 
1
0
 

8
 

G
 1

/4
” 

7
5

 

=
  
=

 
1

5
 

2
6

 
11

 

7
0

 

(7
)

3
7

 

3
0

 

A
C

E
IT

E
 

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA



VSTEI M8x40 
A 

B 

C 

H 

No 

D 

F 

SR50.37 FDV 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

51 
: Desbloqueo

E

G 1/8” 

VTCEI M5x16 

M12 
Ø4 MÁX. 

+0.2 

Ø90.3 - 0

ORIFICIO DEL EQUIPO 

Regulación válvula:
Para el ajuste del tornillo de accionamiento de 

la válvula de control de cierre de la abrazadera, 

seguir las siguientes instrucciones: 

1) Suministrar presión hidráulica al cilindro

hasta que la abrazadera alcance la posición

de bloqueo.

2) Mover la placa (A) hasta la posición radial

exacta que sitúe el tornillo de presión (B)

sobre el eje de la válvula.

3) Introducir aire a 1 ÷ 6 bar en el circuito a través

del agujero (F). El bulón (D) pasará a su

posición de extensión máxima y el aire saldrá

por el orificio (E).

4) Con la brida bloqueando la pieza, apretar el

tornillo sin cabeza (B) hasta que se interrumpa

el flujo de aire; atornillar de nuevo girando 2÷4

vueltas (*) y, a continuación, bloquear el

tornillo con la tuerca (C). El interruptor de

presión  indicará que el circuito neumático

está cerrado y dará la señal para que la

máquina inicie el ciclo de trabajo.

* El giro adicional de 2÷4 vueltas sirve para

compensar eventuales variaciones en el

espesor de una superficie irregular.

Notas: una vez completado el ajuste, el extremo del
tornillo (B) nunca debe sobresalir del plano inferior
de la abrazadera (plano H).
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DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA



SR50.37 PD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE 
SR50.37 PD/SR50.62 PD

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

45,0
40,0
35,0
30,0
25.0
20,0
15,0
10,0 

5,0
0,0

300

250

200
 

150

100
 

50
 

0
0 100 200 300 400 500

Presión de trabajo (bar) 

* = La fuerza de bloqueo efectiva F representada se ha calculado utilizando

las abrazaderas estándar tipo 01 y 04.

2,000
1,800
1,600
1,400
1,200
1,000
0,800
0.600
0,400
0,200
0,000

0 0,2 0,5 1 1,5 2
Tiempo de rotación 90° (s) 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M14x50 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø10.78x2.62

TOTAL 37 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 11 

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38

BLOQUEO 26 

11.54 31.17 42.7 115.3 
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CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

Cilindro equipado con sistema de compensación

Zona no utilizable 

M14 

Ø6 

37.5 

M45x1.5 

Conicidad 1:10 

Ø50 

Ø72 

M90x2 

B 37.5 37.5 A 

125 

5 115 5 
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SR50.62 PD 
CILINDRO GIRATORIO DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
ABRAZADERA 01.50

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

ABRAZADERA 04.50

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M14x50 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø10.78x2.62

TOTAL 62 BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

ROTACIÓN 11 

Notas:
para ejemplos de codificación, véase pág. 38

BLOQUEO 51 

11.54 31.17 71.5 193.2 
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CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

Cilindro equipado con sistema de compensación

M45x1.5 

Conicidad 1:10 

Ø50 

Ø72 

M90x2 

B 37.5 37.5 A 

125 

5 115 5 

90 

3.2 

Ø56 

M6 

Ø50±0.05  Conicidad 1:10 

27. 9  27. 9 

   39.5 39.5

137 45 

182 
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Material: C45
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CG 
CILINDROS CON ABRAZADERA 
VERTICAL
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CILINDROS CON 
ABRAZADERA VERTICAL

SERIE CG

MODELO CILINDRO CG8.70 CG8.250 CG8.200 CG10.200 CG12.200 CG12.70

TIPOS DE CUERPOS
DISPONIBLES

Roscado 
No No No No No No

Cartucho Sí No

Con brida
No No No No No

Versión de doble efecto

Versión de simple efecto (retorno por muelle) No No No No No No

Diámetro vástago (mm) 8 8 8 10 12 12

Diámetro pistón (mm) 23 12 14 20 25 25

Carrera total cilindro (mm) 18.5 18.5 14 16 18.5 20.5

Área cilindro en bloqueo (cm2) 4.15 1.13 1.54 3.14 4.91 4.91

Área cilindro en desbloqueo (cm2) 3.65 0.63 1.04 2.35 3.78 3.78

Volumen de aceite en bloqueo (cm3) 7.7 2.1 2.2 5 9.1 10.1

Volumen de aceite en desbloqueo (cm3) 6.8 1.2 1.5 3.8 7 7.8

Presión máx. de trabajo (Bar) 70 250 200 200 200 70

Fuerza nominal de bloqueo a la presión máxima (KN) * 2.2 2.2 3 4 6.8 2.5

Sí Sí Sí Sí

Sí

Sí Sí Sí Sí Sí Sí

CG
12.250

CG
16.200

CG
20.200

CGF
26.0

CGF
32.0

CGF
40.0

CGF
50.0

No / / Si M32x1.5 M40x1.5 M50x1.5

Si / / No / / /

Si Si Si No / / /

Si Si Si No No Si Si

No No Si Si Si Si Si

12 16 20 8 10 12 20

16 24 34 14 20 25 34

24 24 24.5 14 15 19 24.5

2.01 4.52 9.08 1.54 3.14 4.91 9.08

0.88 2.51 5.94 / / 3.78 5.94

4.8 10.8 22.2 2.2 4.7 9.3 22.2

2.1 6 14.6 / / 7.2 14.6

250 200 200 200 200 200 200

3.7 8.8 13.9 3 4 6.8 13.9Fuerza nominal de bloqueo a la presión máxima (KN) *

Presión máx. de trabajo (Bar)

Volumen de aceite en desbloqueo (cm3)

Volumen de aceite en bloqueo (cm3)

Área cilindro en desbloqueo (cm2)

Área cilindro en bloqueo (cm2)

Carrera total cilindro (mm)

Diámetro pistón (mm)

Diámetro vástago (mm)

Versión de simple efecto (retorno por muelle)

Versión de doble efecto

Roscado 

Cartucho

Con brida

TIPOS DE CUERPOS
DISPONIBLES

MODELO CILINDRO
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A

BC

A. SISTEMA DE COMPENSACIÓN

PERNO

DISCO DE COMPENSACIÓN

ABRAZADERA

MUELLE

PALANCA

JUNTA ELÁSTICA

A

Sistema de 
compensación

Rascador 
metálico 

(bajo petición)

VCS10 válvula 
de control de 
desbloqueo 

(bajo petición)

Válvula de 
regulación de flujo
(bajo petición) 

CG 
CILINDROS CON ABRAZADERA VERTICAL
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b.

C.

Válvula de regulación de flujo o caudal, para 
la sujeción de la pieza. Todos los cilindros 
hidráulicos estándar están preparados para 
personalizar la velocidad de giro de la brida 
mediante la instalación de la válvula de 
regulación de flujo o caudal. (Accesorio 
disponible bajo petición)

Con el cilindro equipado con el sistema VCS válvula de control 
para la posición de la brida de sujección (ejemplo CG12.70 FDV),
la posición de apertura del cilindro se puede monitorizar, lo cual 
ofrece la máxima seguridad para la carga y descarga de piezas 
mediante robot. (veáse página 163)

CONTROL DE VELOCIDAD DE GIRO DE LA BRIDA

CONTROL DE APERTURA DEL CILINDRO PARA DESCARGA DE PIEZAS
MEDIANTE ROBOT
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SI

SI

NO

CONTROL DE CIERRE/APERTURA DE LA 
ABRAZADERA

  SERIE CG

Con los cilindros con abrazadera vertical equipados 
con un canal único de suministro neumático, el 
cierre de la línea neumática  sólo puede asegurarse 
en las posiciones de amarre y liberación. El control 
combinado de ambos suministros hidráulico y 
neumático aporta una monitorización fiable de la 
abrazadera en las posiciones de apertura y cierre, lo 
cual aporta la máxima seguridad durante la 
descarga asistida por robot y un mecanizado 
perfecto de la pieza adecuadamente amarrada. Por 
otro lado, la combinación de señal del interruptor  de 
presión de la línea de suministro neumático con la 
señal del interruptor de presión de la línea de 
amarre hidráulico garantiza la seguridad de la pieza 
amarrada y unas óptimas condiciones de 
mecanizado. Por otro lado, combinando la señal del 
interruptor de presión de la línea de suministro 
neumático con la señal del interruptor de presión de 
la línea de desamarre hidráulico garantiza que la 
pieza sea liberada y que el cilindro esté en posición 
abierta, por lo que la segura descarga asistida por 
robot está asegurada. En TODAS las posiciones 
intermedias, ni el POSICIONAMIENTO de la pieza 
NI EL MECANIZADO  está permitido. Esta solución 
facilita la instalación y elimina la segunda línea 
neumática: cuando se está diseñando y ejecutando 
la instalación, ciertos pasos en el mecanizado 
pueden ser omitidos, sin que afecte a la seguridad 
de la línea. 

PIEZA AMARRADA

PIEZA LIBERADA

PIEZA LIBERADA/
POSICIÓN INTERMEDIA

PRESIÓN HIDRÁULICA
INTERRUPTOR CERRADO

PRESIÓN NEUMÁTICA 
INTERRUPTOR CERRADO

PRESIÓN INTERRUPTOR ABIERTO

MANÓMETRO PARA 
CONTROL VISUAL 

0-12 BAR

REGULADOR
 DE FLUJO LÍNEA NEUMÁTICA

PRESIÓN HIDRÁULICA
INTERRUPTOR CERRADO

REGULADOR
 DE FLUJO 

LÍNEA NEUMÁTICA

MANÓMETRO PARA 
CONTROL VISUAL 

0-12 BAR

PRESIÓN HIDRÁULICA
INTERRUPTOR CERRADO

PRESIÓN NEUMÁTICA 
INTERRUPTOR CERRADO

REGULADOR
 DE FLUJO LÍNEA NEUMÁTICA

MANÓMETRO PARA 
CONTROL VISUAL 

0-12 BAR
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CONTROL DE CIERRE /APERTURA DE LA 
ABRAZADERA 

 SERIE CG

Con los cilindros con abrazadera vertical equipados con válvula de control de la abrazadera VCS  (por ejemplo CG12.70 FDV) , 
la posición de apertura del cilindro, puede ser monitorizada, lo cual aporta máxima seguridad para la descarga/descarga de 
la pieza asistida por robot. Teniendo en cuenta el tipo de cilindro usado, el amarre de la pieza puede ser monitorizada 
por el interruptor de presión de la línea de amarre hidráulica. Con los cilindros con abrazadera vertical CG de 
HYDROBLOCK, el amarre es SIEMPRE ejecutado usando la gran área de diámetro y no hay riesgo de apertura 
accidental del cilindro presurizado. Por otro lado, el control neumático de la posición de ABIERTO DEL  CILINDRO 
es de FUNDAMENTAL importancia, cuando las áreas del cilindro CG  NO ASEGURA la completa apertura del cilindro, es 
decir, cuando una fuga o aceite es detectado entre las líneas hidráulicas. Si fuese necesario, una segunda línea neumática 
será suministrada previa petición para monitorizar también la posición de cerrado de la abrazadera/estado de amarre de la 
pieza.

PIEZA AMARRADA

PIEZA LIBERADA

PRESIÓN HIDRÁULICA
INTERRUPTOR 

CERRADO
= 

PIEZA AMARRADA

AMARRE

DES AMARRE

PRESIÓN INTERRUPTOR ABIERTO

PRESIÓN NEUMÁTICA 
INTERRUPTOR 

CERRADO
= 

CILINDRO ABIERTO

MANÓMETRO PARA 
CONTROL VISUAL 

0-12 BAR

MANÓMETRO PARA 
CONTROL VISUAL 

0-12 BAR

REGULADOR
DE FLUJO LÍNEA NEUMÁTICA

LÍNEA NEUMÁTICA
REGULADOR

DE FLUJO 
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90
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SI

L

X

!

F

NO
F

NO

INSTRUCCIONES DE  MONTAJE 
PARA CILINDROS CON 

ABRAZADERA VERTICAL
SERIE CG 

ATENCIÓN:
Para requisitos de aplicación especiales, es también 
posible usar la abrazadera lateralmente en posicion 
off-set respecto al cilindro. En este caso, las 
presiones operativas especificadas en los diagramas 
DEBEN ser reducidas. Por favor contacte con 
nosotros para una información más detallada.

Las dimensiones de la abrazadera deben ser tales que 
aseguren los correctos ángulos respecto al punto de amarre. 
Además, la abrazadera debe ser alineada en paralelo a la 
superficie de amarre de la pieza, de lo contrario las tolerancias 
de mecanizado podrían verse afectadas por un estrés 
indeseado.

Un uso inapropiado del cilindro podría originar 
daños irreparables al equipo.

CORRECTA INSTALACIÓN DE LA ABRAZADERA
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L Ll l

SI

SI

L > l L < l

NO

NO

Por favor observe las longitudes de las abrazaderas y los 
campos de aplicación especificados en el catálogo. 
Mientras que abrazaderas extremadamente largas 
podrían afectar la correcta retirada de la piezas, 
abrazaderas muy cortas podrían llevar a un prematuro 
deterioro o daño del cilindro.

Si la pieza necesita ser amarrada en una superficie 
inclinada, el cilindro debe ser montado con el correcto 
ángulo  respecto a la superficie.

Si el cilindro es montado con un ángulo diferente , la 
fuerza de amarre produciría  una fuerza de reacción que 
podría dañar al cilindro.

CONSEJOS DE MONTAJE

INSTRUCCIONES DE  MONTAJE 
PARA CILINDROS CON ABRAZADERA 

VERTICAL
 SERIE CG 



k 

CÁLCULO DE LA FUERZA DE BLOQUEO 

La fuerza de bloqueo está determinada por la longitud de la abrazadera de bloqueo y de la presión de

trabajo. La fuerza de bloqueo F se calcula utilizando las siguientes fórmulas: 

p • S 
C = [kN] 

100 

F = 
k 

l 
 • C • η [kN] 

k, l = dimensiones de la abrazadera de bloqueo [mm]

p = presión [bar]

S = área de bloqueo [cm2] 

η = 0.9

La longitud l de la abrazadera de bloqueo está limitada a una dimensión mínima, determinada en función de 

la presión de trabajo, que no puede superarse con el fin de evitar daños al cilindro. 

l
min 

=
k 

R • 100 [mm] 
        max  

p • S • η 

Si se conocen las dimensiones de la abrazadera de bloqueo, la presión de trabajo máxima se calcula 

mediante la siguiente fórmula: 

p
adm 

=
R

max 
• 100 

S • η • (1 + l ) 
[mm] 

En el caso de cilindros de simple efecto, la fuerza F
m 

 del muelle debe restarse a la fuerza generada por el

cilindro: 
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l k

F 
R 

C 

CG
CILINDROS CON ABRAZADERA VERTICAL 

-1
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CILINDROS CON ABRAZADERA 
VERTICAL : FUERZA DE 

BLOQUEO EFECTIVA

En este caso , se deben utilizar las siguientes fórmulas:

[mm]C =

•  C • ηF =

p • S
100

- Fm

l
k [kN]

Fm = Fuerza del muelle [kN]
k, l = Dimensiones de la abrazadera [mm]

p = Presión [bar]

S = Área de amarre [cm2]

[mm]padm =
Rmax • 100

S • η • (1 +   )l
k

[mm]lmin =
k

Rmax • 100
p • S • η -1

Las constantes a utilizar en la fórmulas anteriormente mencionadas son las especificadas en la tabla a continuación:

Fm (kN):

Cuanto más corta sea la abrazadera, más largo será el tiempo de respuesta R. Dependiendo de la presión p, hay una longitud 
mínima lmin a la cual el valor límite de respuesta Rmax  es alcanzado. La fuerza de amarre específica para cada cilindro para 
diferentes longitudes de abrazaderas puede ser representada en un gráfico.

CG
8.70

CG
8.250

CG
8.200

CG
10.200

CG
12.200

CG
12.70

CG
12.250

CG
16.200

CG
20.200

CGF
26.0

CGF
32.0

CGF
40.0

CGF
50.0

Área de
amarre 

S (cm2)
4.15 1.1 1.54 3.14 4.91  4.91 2.01 4.52 9.08 1.54 3.14 4.9 9

Presión 
máxima 

(bar)
70 250 200 200 200  70 250 200 200 200 200 200 200

Brazo de
palanca l(mm): 22 22 15 20 25 20 29 22 30 15 20 25 30

Longitud 
de palanca k 

(mm):
18.5 18.5 12.3 13.5 17 16.5 23.5 21 24 12.5 13.5 17 24

Rendimiento
η : 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0. 9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9

Respuesta
Rmax (kN): 5.2 5.2 7.4 11.1 15.6  6.3 8.8 11.2 17.5 7.4 11.1 15.6 17.5

Fuerza del 
muelle

Fm (kN):
0.34 0.40 0.82
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CG8.250

CG12.70CG10.200

CG16.200
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CG12.200
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CGF32.0CGF26.0
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CGF50D

7,0

6,0

5,0

4,0

3,0

2,0

1,0

0,0
0        200

4,0

3,0

2,0

1,0

0,0
0        50       100     150     200      250

6,0

5,0

4,0

3,0

2,0

1,0

0,0
0         200

7,0

6,0

5,0

4,0

3,0

2,0

1,0

0,0
0        200

0 200

15,0
14,0
13,0
12,0
11,0
10,0
9,0
8,0
7,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,0
0,0

15,0
14,0
13,0
12,0
11,0
10,0
9,0
8,0
7,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,0
0,0

0 200

L =
 2

5

L =
 3

0

L =
 3

0

L =
 2

5

L =
 15

L = 20

Fu
er

za
 d

e 
bl

oq
ue

o 
ef

ec
tiv

a 
(k

N
)

Fu
er

za
 d

e 
bl

oq
ue

o 
ef

ec
tiv

a 
(k

N
)

Fu
er

za
 d

e 
bl

oq
ue

o 
ef

ec
tiv

a 
(k

N
)

Fu
er

za
 d

e 
bl

oq
ue

o 
ef

ec
tiv

a 
(k

N
)

Presión de trabajo (bar)
50         100        150 
Presión de trabajo (bar)

50         100        150 
Presión de trabajo (bar)

50         100        150       

Presión de trabajo (bar)

50         100         150 
Presión de trabajo (bar)

CGF50S

50         100         150       

Presión de trabajo (bar)

Fuerza de bloqueo efectiva
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 SERIE CG
• ACCESORIOS
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CARRERA
mm

ÁREA EFECTIVA
CILINDRO

CAPACIDAD
TOTAL
ACEITE

Cm2 Cm3

TOTAL 18.5
BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

4.15 3.65 7.7 6.8

RASCADOR METÁLICO 
DE SERIE

DIMENSIONES DE MONTAJE

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL 
PRESIÓN MÁXIMA = 70 BAR

POSICIONES 
ALTERNATIVAS

: Bloqueo 

: Desbloqueo

◊ Plano del tope del pistón

** Retirar las rebabas y redondear las aristas

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M5x16 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Palanca: acero templado.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido CG8.70N).

CILINDRO SIN SISTEMA DE COMPENSACIÓN 
Si la holgura de la abrazadera necesita ser 
compensada, por favor pidan la versión CG8.70V con 
abrazadera compensada.
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: Bloqueo

: Desbloqueo

RASCADOR METÁLICO 
DE SERIE

*

CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL Y  CON SISTEMA DE COMPENSACIÓN
Y VÁLVULA DE CONTROL NEUMÁTICA CIERRE ABRAZADERA

POSICIONES 
ALTERNATIVAS

◊ Plano del tope del pistón

** Retirar las rebabas y redondear las aristas

Bajo pedido:
•  Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido CG8.70VN).

Alimentación neumática: 
la canalización específica realizada sobre el cilindro 

permite elegir entre una gran variedad de tipos de 

alimentación neumática. En cuanto al equipo, será 

suficiente que cuente con un orificio que intercepte, 

en cualquier punto, la canalización de alimentación 

del cilindro. En la fase de diseño, incluso en el caso 

de equipos o soportes especialmente complejos, 

siempre resultará más fácil encontrar el espacio 

para la línea neumática. 

Cilindro equipado con sistema de compensación 
Si, por razones técnicas, el cliente decide fabricar por 

sí mismo sus propias abrazaderas, HYDROBLOCK se 

ofrece a realizar el montaje gratuito de las mismas en 

el cilindro durante la fase de pruebas (solución 

recomendada); alternativamente, el cliente puede 

solicitar el equipo específico para el montaje del 

sistema de compensación. 

DIMENSIONES DE MONTAJE

ÁREA DE 
ALIMENTACIÓN 

NEUMÁTICA 
DEL CILINDRO

EJEMPLO DE 
TALADRO 
PARA 
SUMINISTRO 
NEUMÁTICO



CG8.250 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESIÓN MÁXIMA = 250 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

** Ø20 H7 

B 
M5 

◊ 

6 MÍN. 
A 

POSICIONES 

ALTERNATIVAS 

◊ Plano del tope del pistón

** Retirar las rebabas y redondear las aristas

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M5x16 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Palanca: acero templado.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido CG8.250N).

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 18.5 

BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

1.13 0.63 2.1 1.2 
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CILINDRO SIN SISTEMA DE COMPENSACIÓN 
Si la holgura de la abrazadera necesita ser 
compensada, por favor pidan la versión CG8.250V 
con abrazadera compensada.



CG8.250 V 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL, SISTEMA DE COMPENSACIÓN
Y CONTROL NEUMÁTICO POSICIÓN ABRAZADERA

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

** Ø20 H7 

B 
M5 

◊ 

ÁREA DE 
ALIMENTACIÓN 

NEUMÁTICA 
DEL CILINDRO

6 MÍN. 

EJEMPLO DE 
TALADRO 
PARA 
SUMINISTRO 
NEUMÁTICO

A 
POSICIONES 

ALTERNATIVAS 

18 

21.75 9.75 

◊ Plano del tope del pistón

** Retirar las rebabas y redondear las aristas

Bajo pedido:
• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido CG8.250VN).

Alimentación neumática: 
la canalización específica realizada sobre el cilindro 

permite elegir entre una gran variedad de tipos de 

alimentación neumática. En cuanto al equipo, será 

suficiente que cuente con un orificio que intercepte, en 

cualquier punto, la canalización de alimentación del 

cilindro. En la fase de diseño, incluso en el caso de 

equipos o soportes especialmente complejos, siempre 

resultará más fácil encontrar el espacio para la línea 

neumática. 
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Cilindro equipado con sistema de compensación  Si,

por razones técnicas, el cliente decide fabricar por sí 
mismo sus propias abrazaderas, HYDROBLOCK se 

ofrece a realizar el montaje gratuito de las mismas en el 

cilindro durante la fase de pruebas (solución 

recomendada); alternativamente, el cliente puede solicitar 

el equipo específico para el montaje del sistema de 

compensación. 

* 
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CG8.200 CD
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CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESIÓN MÁXIMA = 200 BAR

PISTON RETRAÍDO

RASCADOR METÁLICO 
DE SERIE

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

CARRERA
mm

ÁREA EFECTIVA
CILINDRO

CAPACIDAD
TOTAL 
ACEITE

Cm2 Cm3

TOTAL 14
BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

1.54 1.04 2.2 1.5

◊ Plano del tope del pistón

Suministrado con:

• Tornillos de fijación M4x12 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Palanca: acero templado.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido CG8.200CDN).
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CG10.200 CD 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESIÓN MÁXIMA = 200 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

Ø31 H8 

M5 

RASCADOR 
METÁLICO DE SERIE 

Ø28 H8 B 

Ø28.5 

A 
POSICIONES 

ALTERNATIVAS 

5 

Ø31 f7 

B 
◊ Plano del tope del pistón

PISTÓN 

RETRAÍDO 

A 
Ø28 f7 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M5x16 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Eslabón de unión: tipo comercial.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido CG10.200CDN).

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 16 

BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

3.14 2.35 5 3.8 
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CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESIÓN MÁXIMA = 200 BAR

RASCADOR METÁLICO 
DE SERIE

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

CARRERA
mm

ÁREA EFECTIVA
CILINDRO

CAPACIDAD
TOTAL
ACEITE

Cm2 Cm3

TOTAL 18.5
BLOQ. DESB. BLOQ. DESB.

4.91 3.78 9.1 7

PISTON RETRAÍDO

◊ Plano del tope del pistón

Suministrado con:

• Tornillos de fijación M6x16 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Palanca: acero templado.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido CG12.200CDN).
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CG12.250 CD 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESIÓN MÁXIMA = 250 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

Ø30 H7 ** 
** Retirar las rebabas y redondear las aristas

Suministrado con:

• Tornillos de fijación M6x25 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Palanca: acero templado.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido

CG12.250CDN).

• El cilindro también está disponible con sensor
de control de posicionamiento (código de pedido
CG12.250SCD).
• Se puede realizar el pedido del cilindro con
sensor de control de posicionamiento pero sin
abrazadera( código de pedido CG12.250SCDN)

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 24 

BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

2.01 0.88 4.8 2.1 
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CG12.250 FD 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESIÓN MÁXIMA = 250 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M6x25 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Palanca: acero templado.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido CG12.250FDN).

• El cilindro también está disponible con sensor
de control de posicionamiento (código de
pedido CG12.250SFD).
• Se puede realizar el pedido del cilindro con
sensor de control de posicionamiento pero sin
abrazadera( código de pedido CG12.250SFDN)

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 24 

BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

2.01 0.88 4.8 2.1 
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CG12.250 FM 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESIÓN MÁXIMA = 250 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M6x25 DIN 912/12.9

• Conector hidráulico Ø8x12

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Palanca: acero templado.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido CG12.250FMN).

• El cilindro también está disponible con sensor
de control de posicionamiento (código de
pedido CG12.250SFM).
• Se puede realizar el pedido del cilindro con
sensor de control de posicionamiento pero sin
abrazadera( código de pedido
CG12.250SFMN).

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 24 

BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

2.01 0.88 4.8 2.1 
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CG12.70 FD 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL Y SISTEMA DE COMPENSACIÓN
PRESIÓN MÁXIMA = 70 BAR 

: Bloqueo

DIMENSIONES DE MONTAJE
+0.5 

Ø39 +0.2

M5
1.6 

VÁLVULA 
REGULADORA DE 

FLUJO VRF18
(BAJO PEDIDO)

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M5x30 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Palanca: acero templado.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido

CG12.70FDN).

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

sistema de compensación

(código de pedido CG12.70FDR).

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

sistema de compensación y sin abrazadera

(código de pedido CG12.70FDRN).

• Se puede realizar el pedido del cilindro

con válvula reguladora de flujo VRF18

(código de pedido CG12.70FDS).

182 03/2017

Cilindro equipado con sistema de compensación 
Si por razones técnicas, el cliente decide fabricar por sí 

mismo sus propias abrazaderas, HYDROBLOCK se ofrece 

a realizar el montaje gratuito de las mismas en el cilindro 

durante la fase de pruebas (solución recomendada); 

alternativamente, se puede solicitar el equipo específico 

para el montaje del sistema de compensación. 
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M5 1.6 

AIRE 
Ø2 

CG12.70 FDV 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL, SISTEMA DE COMPENSACIÓN
Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

+0.5 

Ø39 +0.2

25 

24 

A 

17.5 17.5 B 

Suministrado con:
• Juntas tóricas Ø3X1

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido

CG12.70FDVN).

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

sistema de compensación

(código de pedido CG12.70FDVR).

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin sistema

de compensación y sin abrazadera (código de

pedido CG12.70FDVRN).

• Se puede realizar el pedido del cilindro

con válvula reguladora de flujo VRF18

(código de pedido CG12.70FDVS).

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 20.5

BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

4.91 3.78 10.1 7.8 
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CG16.200 FD 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESIÓN MÁXIMA = 200 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

+0.2 

27 21 

18 

Ø35 

30 

VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF18 

(BAJO PEDIDO)

A 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M6x40 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Palanca: acero templado.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido CG16.200FDN).

• Se puede realizar el pedido del cilindro con

válvula reguladora de flujo VRF18

(código de pedido CG16.200FDS).

27 

69 B 

87 TOTAL 24 

BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

4.52 2.51 10.8 6 
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+0.2 

Ø35.50
Ø2 

M6 1.6 

CG16.200 FDV 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
Y VÁLVULA DE CONTROL CIERRE ABRAZADERA

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

AIRE 

Suministrado con:
• Juntas tóricas Ø3X1

Bajo pedido:
• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido

CG16.200FDVN).

• Se puede realizar el pedido del cilindro con

válvula reguladora de flujo VRF18 (código de

pedido CG16.200FDVS).

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 24 

BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

4.52 2.51 10.8 6 
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CG20.200 FD
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PRESION MÁXIMA= 200 BAR
CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL

ASIENTO
AIRE

: Bloqueo

: Desbloqueo
DIMENSIONES DE MONTAJE

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M8x45 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Palanca: acero templado.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido CG20.200FDN).

• Se puede realizar el pedido del cilindro con

válvula reguladora de flujo VRF18

(código de pedido CG20.200FDS).

VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF18 

(BAJO PEDIDO)

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

BLOQ. BLOQ.DESB. DESB.
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CG20.200 FS
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CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL

ASIENTO
AIRE

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

BLOQ. BLOQ.

: Bloqueo

: Respiradero
DIMENSIONES DE MONTAJE

VÁLVULA REGULADORA 
DE FLUJO VRF18 

(BAJO PEDIDO)

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M8x45 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Palanca: acero templado.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido CG20.200FSN).

• Se puede realizar el pedido del cilindro con

válvula reguladora de flujo VRF18

(código de pedido CG20.200FSS).

PRESION MÁXIMA= 200 BAR
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CILINDROS CON ABRAZADERA VERTICAL Y 
CUERPO ROSCADO
SERIE CGF 



CILINDROS HIDRÁULICOS 

CON ABRAZADERA 
VERTICAL

Los cilindros hidráulicos con abrazadera vertical 
son elementos de bloqueo compactos capaces 

de desarrollar elevadas fuerzas de bloqueo con 

presiones de alimentación moderadas. 

El particular movimiento de la abrazadera facilita 

la operación de extracción de la 

pieza, lo cual favorece su carga/descarga 

del equipo y posibilita el bloqueo incluso en 

pequeños habitáculos o ranuras. 

Pueden ser suministrados tanto en su versión de 
simple efecto como en la de doble efecto 
(excepto el modelo CGF32.0 que solo está 
disponible en su versión de simple efecto).

La forma especial de los cilindros permite 

su alimentación incluso en ranuras cerradas a 

través del correspondiente orificio de alimentación 

“A” de BSPP 1/8” situado en la parte inferior. 

En el orificio superior “B” de la versión de simple 

efecto viene instalado de serie un filtro 

sinterizado integrado para la protección de la 

cámara interior del cilindro contra polvo y virutas. 

HYDROBLOCK recomienda instalar una conexión 

adecuada con un conducto de aireación hasta un área 

protegida de líquidos y virutas. 

189 03/2017

NOTAS.: Las extensas áreas de bloqueo 
disponibles y las altas pérdidas de carga 
debidas a la complejidad de los circuitos o al 
importante número de cilindros instalados 
pueden ralentizar el correcto ciclo de apertura 
de los cilindros de simple efecto o, incluso, 
comprometerlo. Para garantizar unos ciclos 
de apertura de los cilindros rápidos y 
seguros sobre equipos "complejos", 
HYDROBLOCK aconseja la instalación de 
doble efecto. 
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CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESION MÁXIMA= 200 BAR

: Bloqueo

: Respiradero

RASCADOR METÁLICO 
DE SERIE

Asiento para cilindro empotrado

Asiento para cilindro pasante

Suministrado con:
• Anillo de fijación M26x1.5

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Eslabón de unión: tipo comercial.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del cliente,

ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido CGF26.0N).

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

BLOQ. BLOQ.



CGF32.0
CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESIÓN MÁXIMA = 200 BAR 

: Bloqueo

: Respiradero

Suministrado con:
• Anillo de fijación M32x1.5

Suministrado bajo pedido:
Se puede suministrar un segundo anillo de fijación

M32x1.5 para instalaciones "pasatabique" con

orificios no roscados.

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Eslabón de unión: tipo comercial.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido

CGF32.0N).

CARRERA 

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

TOTAL 15 

BLOQ. BLOQ. 

3.14 4.7 
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CGF40.0 D 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESIÓN MÁXIMA = 200 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
EJEMPLO DE MONTAJE

Ø58 

Suministrado con:
• Anillo de fijación M40x1.5

Suministrado bajo pedido:
Se puede suministrar un segundo anillo de fijación

M40x1.5 para instalaciones "pasatabique" con

orificios no roscados.

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Eslabón de unión: tipo comercial.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido

CGF40.0DN).

TOTAL 19 

BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

4.91 3.78 9.3 7.2 
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CGF40.0 S 
CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL 
PRESIÓN MÁXIMA = 200 BAR 

: Bloqueo

: Respiradero
DIMENSIONES DE MONTAJE

Suministrado con:
• Anillo de fijación M40x1.5

Suministrado bajo pedido:
Se puede suministrar un segundo anillo de fijación

M40x1.5 para instalaciones "pasatabique" con

orificios no roscados.

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Eslabón de unión: tipo comercial.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido CGF40.0SN).

TOTAL 19 

BLOQ. BLOQ. 

4.91 9.3 
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CGF50.0 D 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESIÓN MÁXIMA = 200 BAR 

: Bloqueo

: Desbloqueo
EJEMPLO DE MONTAJE

Suministrado con:
• Anillo de fijación M50x1.5

Suministrado bajo pedido:
Se puede suministrar un segundo anillo de fijación

M50x1.5 para instalaciones "pasatabique" con

orificios no roscados.

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Palanca: acero templado.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido

CGF50.0DN).

TOTAL 24.5 

BLOQ. DESB. BLOQ. DESB. 

9.08 5.94 22.2 14.6 
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CGF50.0 S 
CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON ABRAZADERA VERTICAL
PRESIÓN MÁXIMA = 200 BAR 

: Bloqueo

: Respiradero
DIMENSIONES DE MONTAJE

Suministrado con:
• Anillo de fijación M50x1.5

Suministrado bajo pedido:
Se puede suministrar un segundo anillo de fijación

M50x1.5 para instalaciones "pasatabique" con

orificios no roscados.

Materiales:
• Pistón-vástago-pernos: acero cementado,

templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

• Palanca: acero templado.

• Abrazadera: C45.

Bajo pedido:
• Se pueden suministrar otros tipos de

abrazaderas, de acuerdo con el diseño del

cliente, ya montadas y probadas.

• Se puede realizar el pedido del cilindro sin

abrazadera (código de pedido

CGF50.0SN).

TOTAL 24.5

BLOQ. BLOQ. 

9.08 22.2 
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CILINDROS DE EMPUJE Y TRACCIÓN 

Rascador metálico 

(bajo pedido) 

Válvula de control de 

velocidad (bajo pedido) 

Sistema de guía 

compensado, preciso y 

especialmente robusto 

Los cilindros lineales de tracción HYDROBLOCK serie CT están equipados de serie con un sistema de guía con 

recuperación del juego diseñado para compensar el desgaste, lo que los hace especialmente adecuados 

para largos períodos de funcionamiento. 

Por esta razón, durante el montaje de la abrazadera o de otros accesorios, es necesario bloquear el vástago 
del cilindro con el fin de no someter a esfuerzos imprevistos el sistema de guía compensado del cilindro que , 
de otro modo, podría resultar dañado, lo cual comprometería su correcto funcionamiento.
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CILINDROS DE EMPUJE Y 
TRACCIÓN 

35 

TI

= BAJO PEDIDO
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TIPOS DE CUERPOS Brida inferior

DISPONIBLES 

Brida superior

Cartucho

500 500 500 500

22.1

12.3

44.4 77.9 116.5

25.8 47.4 69

16 22 28 35

24 34 45 55

22 25 28 36

4.52 9.07 15.9 23.8

2.51 5.27 9.75 14.1

9.9 22.6 44.5 85.7

5.5 13.2 27.3 50.8



CT16.0 FD 
CILINDRO DE EMPUJE Y TRACCIÓN DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 
Y DISPOSITIVO ANTIROTACIÓN PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Retracción

B  : Extensión

23.6 

DIMENSIONES DE MONTAJE CON 
JUNTA TÓRICA

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

Ø16 

M8 

Ø31 

Ø7 

Ø35 

19 

VÁLVULA 
REGULADORA DE 

FLUJO VRF18 

(BAJO PEDIDO)

A 

Suministrado con:
• Tornillos de fijación M6x40 DIN 912/12.9

• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales: 
 Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Bajo petición:
•  Se encuentran disponibles otros ángulos de

giro, (código de pedido como el correspondiente a

la serie SR: véase pág. 38. Ejemplo: CT16.0FDR90).

• Está disponible el cilindro sin el dispositivo

antirrotación compensado, (código de pedido

CT16.0FDN).

Notas:
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 45

B 
27 G 1/8” 

=   = 

58 

RETRAC. EXTEN. RETRAC. EXTEN. 

TOTAL 22 2.51 4.52 5.5 9.9 
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CT16.0 CD 
CILINDRO DE EMPUJE Y TRACCIÓN  DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO Y
DISPOSITIVO ANTIROTACIÓN PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Retracción

: Extensión
DIMENSIONES DE MONTAJE

Asiento para cilindro pasante

RASCADOR METÁLICO
(BAJO PEDIDO) Ø16 

M8 

Ø31 

Ø36 

A 
Asiento para cilindro empotrado

B 

Ø35 

32 

Ø6.5 =  = 

43 

=  = 

Suministrado con:

Bajo pedido:
• Se encuentran disponibles otros ángulos de

giro,(código de pedido como el correspondiente a

la serie SR: véase pág. 38 Ejemplo:

CT16.0CDR90).

• Está disponible el cilindro sin el dispositivo

antirrotación compensado (código de

pedido CT16.0CDN).

• Tornillos de fijación M6x20 DIN 912/12.9

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 45
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RETRAC. EXTEN. RETRAC. EXTEN. 

TOTAL 22 2.51 4.52 5.5 9.9 
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CT22.0 FD 
CILINDRO DE EMPUJE Y TRACCIÓN DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
Y DISPOSITIVO ANTIRROTACIÓN PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Retracción 

: Extensión 

28.7 

RASCADOR METÁLICO 

(BAJO PEDIDO) 

Ø22 

Ø38 

M12 

Ø7 

Ø48.5 

VÁLVULA 
REGULADORA DE 

FLUJO VRF18 
(BAJO PEDIDO) 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M6x40 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø4.34x3.53
Opciones:
• Dispositivo de seguridad por fricción contra
sobrecargas por rotación (bajo pedido)
• Rascador metálico (bajo pedido)
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y
rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
Bajo pedido:
• Se encuentran disponibles otros ángulos de giro,
(código de pedido como el correspondiente a
la serie SR: véase pág. 38. Ejemplo: CT22.0FDR90).
• Está disponible el cilindro sin el dispositivo
antirrotación compensado,
(código de pedido CT22.0FDN)

Nota: 
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 69.

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

TOTAL 25 5.27 9.07 13.2 22.6 
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CT22.0 CD 
CILINDRO DE EMPUJE Y TRACCIÓN DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO Y
DISPOSITIVO ANTIROTACIÓN PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Retracción 

: Extensión 
DIMENSIONES DE MONTAJE 

Ø22 
Asiento para cilindro pasante 

Asiento para cilindro empotrado 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M6x20 DIN 912/12.9
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y
rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Nota: 
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 69.

Bajo pedido: 
• Se encuentran disponibles otros ángulos de

giro,(código de pedido: como el correspondiente
a la serie SR; véase pág. 38. Ejemplo:
CT22.0CDR90).

• Está disponible el cilindro sin el dispositivo
antirrotación compensado,
(código de pedido CT22.0CDN).
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CARRERA 
mm 
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EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

RETRAC. EXTEN. RETRAC. EXTEN. 

TOTAL 25 5.27 9.07 13.2 22.6 
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CT28.0 FD 
CILINDRO DE EMPUJE Y TRACCIÓN  DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
 Y DISPOSITIVO ANTIROTACIÓN PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Retracción 

: Extensión 
35.6 

B 

A 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

Ø28 

M16 

Ø43 

Ø9 

Ø63 

VÁLVULA 
REGULADORA DE 

FLUJO VRF18 
(BAJO PEDIDO) 

A 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M6x40 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø4.34x3.53
Opciones:
• Dispositivo de seguridad por fricción contra
sobrecargas por rotación (bajo pedido).
• Rascador metálico (bajo pedido).
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y
rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
Bajo pedido:
• Se encuentran disponibles otros ángulos de giro,
(código de pedido: como el correspondiente a
la serie SR; véase pág. 38. Ejemplo: CT28.0FDR90).
• Está disponible el cilindro sin el dispositivo
antirrotación compensado,
(código de pedido CT28.0FDN)

Nota: 
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 91.

B 
RETRAC. EXTEN. RETRAC. EXTEN. 

=  = 
TOTAL 28 9.75 15.9 27.3 44.5 
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57 

M8 Ø65.5 H8 A
3.2

Ø64 H8 1.6 

B

Ø63.5

CT28.0 CD 
CILINDRO DE EMPUJE Y TRACCIÓN DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO Y
DISPOSITIVO ANTIROTACIÓN PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Retracción 

: Extensión 
DIMENSIONES DE MONTAJE 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) Ø28 

Asiento para cilindro pasante 

Asiento para cilindro empotrado 

Ø67 H8 

72 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M8x25 DIN 912/12.9
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y
rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Nota: 
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 91. 

Bajo pedido: 
• Se encuentran disponibles otros ángulos de giro,

(código de pedido: como el correspondiente a la
serie SR: véase pág. 38. Ejemplo: CT28.0CDR90).

• Está disponible el cilindro sin el dispositivo
antirotación compensado,
(código de pedido CT28.0CDN).

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

RETRAC. EXTEN. RETRAC. EXTEN. 

TOTAL 28 9.75 15.9 27.3 44.5 
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CT35.0 FD 
CILINDRO DE EMPUJE Y TRACCIÓN DE DOBLE EFECTO CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR
 Y DISPOSITIVO ANTIROTACIÓN PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Retracción 

: Extensión 
40.6 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) 

Ø35 

M20 

Ø54.5 

Ø11 

Ø75  

VÁLVULA 
REGULADORA DE 

FLUJO VRF14 
(BAJO PEDIDO) 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M10x45 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø4.34x3.53
Opciones:
• Dispositivo de seguridad por fricción contra
sobrecargas por rotación (bajo pedido).
• Rascador metálico (bajo pedido).
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y
rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
Bajo pedido:
• Se encuentran disponibles otros ángulos de
giro,(código de pedido: como el correspondiente a
la serie SR: véase pág. 38. Ejemplo:
CT35.0FDR90).
• Está disponible el cilindro sin el dispositivo
antirrotación compensado,
(código de pedido CT35.0FDN). 
Nota: 
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 101.

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

RETRAC. EXTEN. RETRAC. EXTEN. 

TOTAL 36 14.1 23.8 50.8 85.7 
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=  = 

Ø11

88 
=  = 

Ø78 H8 A
M8

3.2

B
Ø76 H8

Ø78 H8 A
3.2

1.6
Ø76 H8

B

Ø75.5

CT35.0 CD 
CILINDRO DE EMPUJE Y TRACCIÓN DE DOBLE EFECTO CON CUERPO TIPO CARTUCHO Y
DISPOSITIVO ANTIROTACIÓN PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Retracción 

: Extensión 
DIMENSIONES DE MONTAJE 

RASCADOR METÁLICO 
(BAJO PEDIDO) Ø35 

 M20 

Asiento para cilindro pasante 

Ø80 H8 

Ø54.5 
Ø76 

A 
B 

Asiento para cilindro empotrado 

Ø80 H8 

Ø75 

70 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M10x30 DIN 912/12.9

Materiales: 
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Nota: 
para diagramas fuerza/presión, véase pág. 101.

Bajo pedido: 
• Se encuentran disponibles otros ángulos de giro,

(código de pedido: como el correspondiente 
a la serie SR: véase pág. 38. Ejemplo: 
CT35.0CDR90).

• Está disponible el cilindro sin el dispositivo
antirrotación compensado,
(código de pedido CT35.0CDN).
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CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

RETRAC. EXTEN. RETRAC. EXTEN. 

TOTAL 36 14.1 23.8 50.8 85.7 
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BS 
CILINDROS LINEALES TIPO BLOQUE 



MODELO CILINDRO BS10 BS12 BS16 BS20 BS25 BS32 BS36 

Rascador metálico (opcional) Sí Sí Sí Sí Sí Sí Sí 

Presión máx. de trabajo (bar) 500 500 500 500 500 500 500 

Fuerza máxima. en empuje a 500 bar (kN) 98.6 15.3 24 39.4 61.5 96.2 162.5 

Fuerza máx. en tracción a 500 bar (kN) 59.8 9.8 14.2 24 37.5 56.8 112.7 

Diámetro vástago (mm) 10 12 16 20 25 32 36 

Diámetro pistón (mm) 16 20 25 32 40 50 65 

Carrera total cilindro (mm) 16 16 20 25/50 50 50 25 

Área cilindro en empuje (cm2) 2.01 3.14 4.91 8.04 12.57 19.63 33.18 

Área cilindro en tracción (cm2) 1.22 2.01 2.9 4.9 7.66 11.6 23 

Volumen de aceite en empuje (cm3) 3.2 5 9.8 20.1/40.2 62.9 98.2 83 

Volumen de aceite en tracción (cm3) 2 3.2 5.8 12.3/24.5 38.3 58 57.5 

Los cilindros lineales tipo bloque HYDROBLOCK serie BS no están equipados de serie con ningún sistema de 
guiado del vástago, por lo que no es necesario tomar precauciones especiales durante el montaje de los 
accesorios, si bien se recomienda inmovilizar el vástago del cilindro durante el apriete del tornillo de sujeción del 
mismo. 

NOTA: se aconseja prever siempre un tope de apoyo detrás del cilindro, con el fin de evitar la aparición de 
fuerzas transversales sobre los tornillos de bloqueo del propio cilindro.
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BS10.16
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X

ACEITE

CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE CON FIJACIÓN POR BRIDA
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

CARRERA
mm

ÁREA
 EFECTIVA 
CILINDRO

CAPACIDAD
TOTAL
ACEITE

Cm2 Cm3

EMPUJE TRACCIÓN EMPUJE TRACCIÓN

TOTAL 16 2.01 1.22 3.2 2

: Extensión 

: Retracción

Se encuentran disponibles versiones especiales 
bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o 
montajes distintos, consultar con nuestro servicio 
técnico. 

DIMENSIONES DE MONTAJE

Advertencia: 
Se aconseja que exista un tope (”X“ en la figura) 
en el soporte de montaje del cilindro para evitar 
que las fuerzas transversales correspondientes 
sean soportadas únicamente por los tornillos de 
bloqueo. 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M6x45 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø6.07x1.78

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y
rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Nota:
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BS12.16
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CARRERA
mm

ÁREA
 EFECTIVA
 CILINDRO

CAPACIDAD
TOTAL
ACEITE 

Cm2 Cm3

EMPUJE TRACCIÓN EMPUJE TRACCIÓN

TOTAL 16 3.14 2.01 5 3.2

Advertencia: 
Se aconseja que exista un tope (”X“ en la 
figura) en el soporte de montaje del cilindro 
para evitar que las fuerzas transversales 
correspondientes sean soportadas únicamente 
por los tornillos de bloqueo. 

Suministrado con: 

: Extensión 

: Retracción DIMENSIONES DE MONTAJE

• Tornillos de fijación M6x50 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y
rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE CON FIJACIÓN POR BRIDA
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

Nota: 

Se encuentran disponibles versiones especiales 
bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o 
montajes distintos, consultar con nuestro servicio 
técnico. 
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: Extensión

: Retracción

CARRERA
mm

ÁREA
 EFECTIVA
 CILINDRO

CAPACIDAD
TOTAL
ACEITE 

Cm2 Cm3

EMPUJE TRACCIÓN EMPUJE TRACCIÓN

TOTAL 20 4.91 2.9 9.8 5.8

• Tornillos de fijación M8x60 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:

• Pistón-vástago: acero cementado, templado y
rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Advertencia: 
Se aconseja que exista un tope (”X“ en la figura) en 
el soporte de montaje del cilindro para evitar que las 
fuerzas transversales correspondientes sean 
soportadas únicamente por los tornillos de bloqueo. 

Suministrado con: 

Nota:

Se encuentran disponibles versiones especiales 
bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o 
montajes distintos, consultar con nuestro servicio 
técnico. 

DIMENSIONES DE MONTAJE

CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE  CON FIJACIÓN POR BRIDA Y EN LÍNEA 

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 



BS20.25 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE  CON FIJACIÓN POR BRIDA Y EN LÍNEA 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

:  Extensión 

: Retracción 
DIMENSIONES DE MONTAJE 

11 42 15 

A B 

X 

1.6 

M10 ACEITE 
Ø5 MÁX. 

Advertencia: 
Se aconseja que exista un tope (”X“ en la 
figura) en el soporte de montaje del cilindro 
para evitar que las fuerzas transversales 
correspondientes sean soportadas 
únicamente por los tornillos de bloqueo. 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M10x70 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø6.02x2.62
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y
rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Nota: 
Se encuentran disponibles versiones especiales 
bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o 
montajes distintos, consultar con nuestro 
servicio técnico. 

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

EMPUJE TRACCIÓN EMPUJE TRACCIÓN 

TOTAL 25 8.04 4.9 20.1 12.3 
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BS20.50 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE  CON FIJACIÓN POR BRIDA Y EN LÍNEA 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Extensión 

: Retracción 
DIMENSIONES DE MONTAJE 

55 

Ø10.5 15

75 

Advertencia: 
Se aconseja que exista un tope (”X“ en la figura) 
en el soporte de montaje del cilindro para evitar 
que las fuerzas transversales correspondientes 
sean soportadas únicamente por los tornillos de 
bloqueo. 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M10x70 DIN 912/12.9
• Juntas tóricas Ø6.02x2.62
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y
rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Nota: 
Se encuentran disponibles versiones especiales 
bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o 
montajes distintos, consultar con nuestro 
servicio técnico. 

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

EMPUJE TRACCIÓN EMPUJE TRACCIÓN 

TOTAL 50 8.04 4.9 40.2 24.5 
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BS20.50 F 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE  CON FIJACIÓN POR BRIDA FRONTAL 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

:  Extensión 

: Retracción 

15 

DIMENSIONES DE MONTAJE 
Suministrado con: 

• Juntas tóricas Ø6.75x1.78
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Nota: 
Se encuentran disponibles versiones especiales 
bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o 
montajes distintos, consultar con nuestro 
servicio técnico. 

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

EMPUJE TRACCIÓN EMPUJE TRACCIÓN 

TOTAL 50 8.04 4.9 40.2 24.5 
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BS25.50
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CARRERA
mm

ÁREA
 EFECTIVA
 CILINDRO

CAPACIDAD
TOTAL
ACEITE 

Cm2 Cm3

EMPUJE TRACCIÓN EMPUJE TRACCIÓN

TOTAL 50 12.57 7.66 62.9 38.3

• Juntas tóricas Ø4.34x3.53

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y
rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Advertencia: 
Se aconseja que exista un tope (”X“ en la figura) en 
el soporte de montaje del cilindro para evitar que las 
fuerzas transversales correspondientes sean 
soportadas únicamente por los tornillos de bloqueo. 

Suministrado con: 

Nota: 

Se encuentran disponibles versiones especiales 
bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o 
montajes distintos, consultar con nuestro servicio 
técnico. 

DIMENSIONES DE MONTAJE
CON CONEXIÓN EMBRIDADA

: Extensión 

: Retracción 

CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE  CON FIJACIÓN POR BRIDA Y EN LÍNEA 

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 



Ø12.5 

80

BS32.0 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE  CON FIJACIÓN POR BRIDA Y EN LÍNEA 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Extensión 

: Retracción 
DIMENSIONES DE MONTAJE 

100 

• Pistón-vástago: acero cementado, templado y
rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Nota: 
Se encuentran disponibles versiones especiales 
bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o 
montajes distintos, consultar con nuestro 
servicio técnico. 

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

EMPUJE TRACCIÓN EMPUJE TRACCIÓN 

TOTAL 50 19.63 11.6 98.2 58 
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Advertencia: 
Se aconseja que exista un tope (”X“ en la figura) en 
el soporte de montaje del cilindro para evitar que las 
fuerzas transversales correspondientes sean 
soportadas únicamente por los tornillos de bloqueo. 

Materiales: 



= = 

BS36.0 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO TIPO BLOQUE  CON FIJACIÓN POR BRIDA 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Extensión 

: Retracción 
DIMENSIONES DE MONTAJE 

Ø17 30 

125 

• Pistón-vástago: acero cementado, templado y
rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Nota: 
Se encuentran disponibles versiones especiales 
bajo pedido. En el caso de necesitar carreras o 
montajes distintos, consultar con nuestro 
servicio técnico. 

CARRERA 
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

EMPUJE TRACCIÓN EMPUJE TRACCIÓN 

TOTAL 25 33.18 23 83 57.5 
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Advertencia: 
Se aconseja que exista un tope (”X“ en la figura) en 
el soporte de montaje del cilindro para evitar que las 
fuerzas transversales correspondientes sean 
soportadas únicamente por los tornillos de bloqueo. 

Materiales: 
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CILINDROS ROSCADOS
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CR 
CILINDROS ROSCADOS



MODELO CILINDRO CF38 CF36E CF48E CR12 CR22 CR26 CR30

Roscado 
saliente / / / / / / /

Roscado 
empotrable M38x1.5 M36x1.5 M48x1.5 M12x1.5 M22x1.5 M26x1.5 M30x1.5

CILINDROS ROSCADOS EMPOTRABLES 

SERIE CF/CR 

Versión con vástago de cabeza redondeada A Sí Sí Sí Sí No No No 

Versión con vástago hembra roscado B Sí Sí Sí Sí Sí Sí Sí 

Diámetro vástago (mm) 12 18 25 32 12 12 16 

Diámetro pistón (mm) / / / / 15 20 28 

Carrera total cilindro (mm) 5/10 7/12 15 20 8/16 14/18 18/30 

Área cilindro en empuje (cm2) 1.13 2.54 4.91 8.04 1.77 3.14 6.16 

Área cilindro en tracción (cm2) / / / / 0.64 2.01 4.15 

Volumen de aceite en empuje (cm3) 0.6/1.1 1.8/3.1 7.4 16.1 1.4/2.8 4.4/5.7 11.1/18.5 

Volumen de aceite en tracción (cm3) / / / / 0.5/1 2.8/3.6 7.5/12.5 

Presión máx. de trabajo (bar) 500 500 500 500 500 500 500 

Versión con vástago de cabeza redondeada A Sí No No Sí Sí Sí Sí 

Versión con vástago hembra roscado B No Sí Sí No Sí Sí Sí 

Versión con tornillo de presión pendular 
integrado S 

No No No No No No Sí 

Diámetro vástago (mm) 20 19.05 31.75 5 12 16 20 

Diámetro pistón (mm) / 25 38 8 / / / 

Carrera total cilindro (mm) 3/4 23 23/32 5/10 10/25 12 15 

Área cilindro en empuje (cm2) 3.14 4.91 11.34 0.5 1.13 2.01 3.14 

Área cilindro en tracción (cm2) / / / / / / / 

Volumen de aceite en empuje (cm3) 0.9/1.3 11.3 26.1/36.3 0.25/0.5 1.1/2.8 2.4 4.7 

Volumen de aceite en tracción (cm3) / / / / / / / 

Presión máx. de trabajo (bar) 500 400 400 400 400 400 400 
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MODELO CILINDRO CF22 CF30 CF40 CF48.20 CF12M26 CF12M32 CF16 

Roscado 
Saliente M30x1.5 M40x1.5 / / / /

TIPOS DE CUERPOS 
DISPONIBLES 

Roscado 
empotrable / / / M48x1.5 M26x1.5 M32x1.5 M40x1.5     / 

M22x1.5 

TIPOS DE 
CUERPOS 
DISPONIBLES 



Ø12

0 

Ø20 - 0.1

M22x1.5 

Ø12

0 

Ø20 - 0.1

M22x1.5 

Ø12

+0 
Ø20 - 0.1

M22x1.5 

Ø13 MÁX.

3.2

+0.2

Ø20 +0.1 

CF22 
CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

CF22.5 A CF22.5 B 

CF22.10 A CF22.10 B 
Ø12 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

M22x1.5 

Suministrado con: 
• Anillo de sellado Ø14x Ø20x1.5
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
Evitar sobrecargar el vástago cuando el cilindro 
está en reposo. 

CILINDRO 
CARRERA

mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

CF22.5 5 1.13 0.6 

CF22.10 10 1.13 1.1 
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M30x1.5 

Ø18

+0 

Ø28 - 0.1

CF30 
CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO 

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

CF30.7 A 

CF30.12 A 

DIMENSIONES DE MONTAJE Suministrado con: 
• Anillo de sellado Ø22xØ28x1.5
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
Evitar sobrecargar el vástago cuando el cilindro 
está en reposo. 

CILINDRO CARRERA
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

CF30.7 7 2.54 1.8 

CF30.12 12 2.54 3.1 
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CF40 
CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

CF40.15 A CF40.15 B 
Ø25 

DIMENSIONES DE MONTAJE 
Suministrado con: 
• Anillo de sellado Ø32xØ38x1.5
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
Evitar sobrecargar el vástago cuando el cilindro 
está en reposo. 

CILINDROCARRERA
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

CF40.15 15 4.91 7.4 
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3.2 

+0.2 
Ø46.5 +0.1

Ø32 MÁX.

Ø5

CF48 
CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO 

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

CF48.20 A CF48.20 B 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

M48x1.5 

Suministrado con: 
• Anillo de sellado Ø38xØ46x2
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
Evitar sobrecargar el vástago cuando el 
cilindro está en reposo. 

CILINDRO 
CARRERA

mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

CF48.20 20 8.04 16.1 
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CF12 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO EMPOTRABLE 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

CF12.8 M26 DIMENSIONES DE MONTAJE 

: Extensión 

: Retracción 

CF12.16 M26 DIMENSIONES DE MONTAJE 

: Extensión 

: Retracción 

M26x1.5 

◊ Plano del tope del pistón

EMPUJE TRACCIÓN EMPUJE TRACCIÓN 

Los cilindros de doble efecto con cuerpo roscado empotrable, están  
diseñados para la sujeción axial en espacios reducidos  en aquellos 
casos en que se precisen fuerzas elevadas junto con una elevada 
estabilidad de bloqueo. 
Todas las versiones están equipadas de serie con un anillo rascador 
en el vástago. 
Se encuentran disponibles carreras especiales bajo pedido. 
Materiales: 

8 1.77 0.64 1.4 0.5 

• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
 16  1.77 0.64        2.8  1 

• Cuerpo: acero nitrurado.
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CF12 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO EMPOTRABLE 

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

CF12.14 M32 DIMENSIONES DE MONTAJE 

: Extensión 

: Retracción 

Ø12 

M6 

M32x1.5 

B 

A 
Ø28 

CF12.18 M32 DIMENSIONES DE MONTAJE 

: Extensión 

: Retracción 

◊ Plano del tope del pistón

EMPUJE TRACCIÓN EMPUJE TRACCIÓN 

Los cilindros de doble efecto con cuerpo roscado empotrable, están 
diseñados para la sujeción axial en espacios reducidos 
en aquellos casos en que se precisen fuerzas elevadas junto con 
una elevada estabilidad de bloqueo. Todas las versiones están 
equipadas de serie con un anillo rascador en el vástago. 
Se encuentran disponibles carreras especiales bajo pedido. 
Materiales: 

14 3.14 2.01 4.4 2.8 

• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado. 18 3.14 2.01 5.7 3.6 
• Cuerpo: acero nitrurado.
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CF16 
CILINDRO DE DOBLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO EMPOTRABLE 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

CF16.18 M40 DIMENSIONES DE MONTAJE 

: Extensión 

: Retracción 

CF16.30 M40 DIMENSIONES DE MONTAJE 

Ø15 
M40x1.5 

: Retracción 
Ø16 

+0.025 
0

M40x1.5 

B B 

 

Ø37 

A A ◊ 
Ø36 

Ø10 MÁX. 

◊ Plano del tope del pistón

Los cilindros de doble efecto con cuerpo roscado empotrable 
estándiseñados para la sujeción axial en espacios reducidos 
en aquellos casos en que se precisen fuerzas elevadas junto con 
una elevada estabilidad de bloqueo. Todas las versiones están EMPUJE TRACCIÓN EMPUJE TRACCIÓN 
equipadas de serie con un anillo rascador en el vástago. 
Se encuentran disponibles carreras especiales bajo pedido. 
Materiales: 

18 6.16 4.15 11.1 7.5 

• Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado. 30 6.16 4.15 18.5 12.5 
• Cuerpo: acero nitrurado.
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CF38 
CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO EMPOTRABLE 

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

CF38.3 

CF38.4 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

Materiales: 

3 3.14 0.9 

•  Pistón-vástago: acero cementado, templado y rectificado.
•  Cuerpo: acero nitrurado.
Notas:
• El modelo con carrera reducida de 3 mm, CF38.3, también puede

montarse en los asientos destinados al modelo CF38.4.
•Evitar sobrecargar el vástago cuando el cilindro está en reposo.

4 3.14 1.3 
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CF36 E23 
CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO 
PRESIÓN MÁXIMA = 400 BAR 

EJEMPLO DE MONTAJE 

* Tapón G1/8" no utilizable

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
Accesorios (bajo pedido):
• Anillo M36x1.5; código de pedido G36.

CILINDROCARRERA
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

CF36-E23 23 4.91 11.3 
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CF48 E 
CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO 

PRESIÓN MÁXIMA = 400 BAR 

CF48 E23 CF48 E32 

EJEMPLO DE MONTAJE 

* Tapón G1/8" no utilizable

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
Accesorios (bajo pedido):
• Anillo M48x1.5; código de pedido G48.

CILINDROCARRERA
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

CF48-E23 23 11.34 26.1 

CF48-E32 32 11.34 36.3 
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CR12 
CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO 
PRESIÓN MÁXIMA = 400 BAR 

CR12.5 A CR12.5 B 

CR12.10 A CR12.10 B 

DIMENSIONES DE MONTAJE Suministrado con: 
• Anillo de sellado Ø6xØ10x1
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado  y

rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

CILINDROCARRERA
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

Notas: 
Evitar sobrecargar el vástago cuando el cilindro 
está en reposo. 
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CR22.10 
CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO 

PRESIÓN MÁXIMA = 400 BAR 

CR22.10 A CR22.10 B 

DIMENSIONES DE MONTAJE Suministrado con: 
• Anillo de sellado Ø14xØ20x1.5
Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
Evitar sobrecargar el vástago cuando el cilindro 
está en reposo. 

CILINDROCARRERA
mm 

ÁREA 
EFECTIVA 
CILINDRO 

CAPACIDAD 
TOTAL 
ACEITE 

cm2 cm3 

CR22.10A 10 1.13 1.1 

CR22.10B 10 1.13 1.1 
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CR22.25 
CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO
PRESIÓN MÁXIMA = 400 BAR 

CR22.25 A CR22.25 B

DIMENSIONES DE MONTAJE Suministrado con:
• Anillo de sellado Ø14xØ20x1.5

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
Evitar sobrecargar el vástago cuando el cilindro 

está en reposo. 

CILINDRO
CARRERA

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

CR22.25A 25 1.13 2.8 

CR22.25B 25 1.13 2.8 
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CR26.12 
CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO
PRESIÓN MÁXIMA = 400 BAR 

CR26.12 A CR26.12 B

DIMENSIONES DE MONTAJE

Suministrado con:
• Anillo de sellado Ø18xØ24x1.5

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Bajo pedido:
• Se encuentra disponible una versión con

tornillo de presión pendular integrado

(código de pedido CR26.12S).
Notas:
Evitar sobrecargar el vástago cuando el 

cilindro está en reposo. 

CILINDRO
CARRERA

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

CR26.12A 12 2.01 2.4 

CR26.12B 12 2.01 2.4 

03/2017 233 

M26x1.5 

Ø16 MÁX. 

3.2 

+0.2

Ø24 +0.1 

Ø16 

+0.1 

Ø24 -  0.1

M26x1.5 

Ø16 

0 

Ø24 - 0.1

M26x1.5 

2
7

 M
ÍN

. 

1
.5

 
4

4
.5

 
1

2
 

4
3

 

8
 

8
 

2
2

 

7
 M

Á
X

. 

5
2

 
1

2
 

1
.5

 

4
3

 
M

6
 

P
R

O
F

. 
=

8
 

8
 

8
 

1
3
 

2
2

 



CR30.15 A CR30.15 B CR30.15 S

DIMENSIONES DE MONTAJE

M30x1.5 

Suministrado con:
• Anillo de sellado Ø22xØ28x1.5

Materiales:
• Pistón-vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas:
Evitar sobrecargar el vástago cuando el cilindro 

está en reposo. 

CILINDRO
CARRERA

mm 

ÁREA 

EFECTIVA 

CILINDRO 

CAPACIDAD 

TOTAL 

ACEITE 

cm2
 cm3

 

CR30.15A 15 3.14 4.7 

CR30.15B 15 3.14 4.7 
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CR30.15 
CILINDRO DE SIMPLE EFECTO CON CUERPO ROSCADO
PRESIÓN MÁXIMA = 400 BAR 
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IR  CILINDROS DE AMARRE
ANTIVIBRACIÓN



236 03/2017236

* = VER GRÁFICOS ESPECÍFICOS

IR  CILINDROS DE AMARRE
ANTIVIBRACIÓN

MODELO CILINDRO ir12.250 ir16S ir16.2 ir16.0 ir25.0 ir25.1 ir32 ir40

TIPOS DE 
CUERPOS
DISPONIBLES

Roscado M22x1.5 M26X1.5 M30x1.5 M30x1.5 M42x1.5 M42x1.5 M50x1.5 /

Cartucho / / / / / / Si /

Brida superior / / / / / / Si /

Brida inferior / / / / / / / Si

Versión con aproximación hidráulica Si Si Si Si Si Si Si Si

Versión normalmente extendida (por resorte) Si Si Si Si Si Si Si Si

Rascador metálico (opcional) Si Si Si Si Si Si Si Si

Diámetro vástago (mm) 12 16 16 16 25 25 32 40

Carrera total cilindro (mm) 4.5 6.5 9.7 8 8 13 12 18

Presión máxima de trabajo (bar) 250 350 400 400 400 400 400 400

Fuerza de sujección a 200 Bar (KN)* 1.6 2 1.8 3 5.9 10.5 13.5 14.5

MODELO CILINDRO irFp16
Sd

ir16.8
d/Ld

ir16.15
d/Ld

ir25.8 ir25.13

Roscado
M26x1.5 M30x1.5 M30x1.5 M42x1.5 M42x1.5

Cartucho / / / / /

Brida superior
/ / / / /

Brida inferior
/ / / / /

Versión con aproximación hidráulica Si Si Si Si Si

Versión normalmente extendida (por 
resorte)

No No No No No

Rascador metálico (opcional) Si Si Si Si Si

Diámetro vástago (mm) 16 16 16 25 25

Carrera total cilindro (mm) 6.5 8 15 8 13

Presión máx. de trabajo (bar) 350 400 400 400 400

Fuerza de sujeción a 200 Bar (Kn)* 2 1.8/3 1.8/3 5.9 10.5

MODELO CILINDRO ir10.70 ir12.70ir15.70

Roscado
M26X1.5 M30x1.5 M36x1.5

Cartucho / / /

Brida superior
/ / /

Brida inferior
/ / /

Versión con aproximación hidráulica Si Si Si

Si Si Si

Rascador metálico (opcional) Si Si Si

Diámetro vástago (mm) 10 12 15

Carrera total cilindro (mm) 6.5 8 8

Presión máx. de trabajo (bar) 70 70 70

Fuerza de sujeción a 70 bar (Kn)* 3 4 5.5

DOBLE
EFECTO

SIMPLE
EFECTO

SIMPLE 
EFECTO

500 bar

500 bar 70 bar

TIPOS DE 
CUERPOS
DISPONIBLES

TIPOS DE 
CUERPOS
DISPONIBLES

Versión normalmente extendida (por 
resorte)



Los cilindros de amarre antivibración son utilizados como elementos de sujeción de las piezas, con el fin de 

evitar vibraciones y/o flexiones durante la fase de mecanizado, o como elementos de alineación de la pieza 

con el plano de apoyo, cuando hay que sujetar piezas complejas que requieren más de 3 puntos de apoyo.  

NOTA: Si se opta por sujetar la pieza mediante el cilindro de amarre, debe elegirse una fuerza de

sujeción F con un valor de al menos el doble del de la fuerza desarrollada por el cilindro de bloqueo. 

Se aconseja, en cualquier caso, que los cilindros de amarre funcionen con presiones elevadas para 

garantizar una buena capacidad de soporte. 
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GRÁFICO COMPARATIVO DE LAS PRESTACIONES 

DE LOS CILINDROS DE AMARRE EN FUNCIÓN DE 

LA PRESIÓN DE ALIMENTACIÓN 
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EJEMPLOS DE APLICACIONES

Aplicaciones comúnes de elementos hidráulicos de apoyo

1) Utilizar como soporte de las piezas durante el mecanizado
2) Utilizar como punto de sujeción adicional con abrazadera de fijación superior

Fb= 1/2Fa MAX.

En las aplicaciones estándar de apoyo, el ratio entre la fuerza de apoyo y la fuerza ejercida sobre la pieza Fa/Fb  debe 
ser 2:1.

Para aplicaciones con condiciones particularmente extremas,  por ejemplo, con elevadas vibraciones durante el 
mecanizado, HYDROBLOCK recomienda aumentar el ratio a 3:1 o más. En este caso, la fuerza ejercida sobre la 
pieza DEBE actuar coaxial al almohadilla de presión del elemento hidráulico de apoyo. 
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EJEMPLOS DE APLICACIONES

Si el cilindro está provisto de un orificio de ventilación, esta apertura debe ser PROTEGIDA contra la entrada de agua 
presurizada emulsionada y/o virutas. Pequeños tubos perfilados podrían ser usados para este fin ya que permiten al 
cilindro "respirar" , lo cual evita el aumento de fluidos. Los orificios de ventilación no deben ser posicionados encima de 
los ejes del cilindro (fig. 1) ya que en el caso de un aumento repentino de fluidos contaminados dentro del cilindro, los 
fluidos permanecerían en las cavidades internas del cilindro e inevitablemente afectaría a sus propiedades funcionales. 

No instalar los cilindros con el cuerpo completamente introducido en una asiento demasiado profundo: la cavidad se 
llenaría de agua emulsionada y virutas y el cilindro quedaría dañado por la absorción de fluido y/o por las virutas 
siendo presionado contra el rascador. Si el cilindro queda parcialmente fuera del asiento, el chorro de agua 
emulsionada limpiará el sistema de guiado. 

NOTA: En caso de aplicaciones sumergidas, el cilindro debe ser purgado regularmente. 
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EJEMPLOS DE APLICACIONES

INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Las instrucciones de montaje relativas a los asientos deben ser estrictamente respetadas para asegurar el perfecto 
funcionamiento de los elementos de apoyo, es decir, el canal de ventilación debe ser limpiado y la presurización 
neumática debe ser asegurada, cuando sea proporcionada. La fuerza de apoyo indicada es la máxima fuerza axial que el 
cilindro puede generar  de forma fiable repetitivamente a largo plazo. El cilindro sólo debe ser sometido a la tensión 
coaxial , cuando las fuerzas radiales podrían afectar la correcta posición y funcionamiento del elemento de apoyo.
Ninguna fuerza radial DEBE ser absorbida por el elemento. Si la almohadilla de presión necesita ser reemplazada por 
una versión personalizada, las dimensiones de montaje indicadas para el esencial elemento de apoyo deben ser 
estrictamente respetadas. Asegúrese que la almohadilla de presión a la medida NO excede el peso de la almohadilla 
de presión original en mas del 100 % para que no ponga en peligro el correcto funcionamiento del elemento de apoyo y 
asegurar el acercamiento apropiado a la pieza.

1) Máxima distancia a la pieza: En este caso, haya un fuerza mínima ejercida por la unidad de apoyo sobre la pieza
amarrada. El correcto funcionamiento del cilindro podría verse afectado por el entorno de trabajo y/o por la
contaminación debido a residuos del mecanizado. Esta solución es particularmente apropiada para unidades de
apoyo usados en aplicaciones donde el cilindro es sometido a grandes fuerzas durante el mecanizado.

2) Mínima distancia a la pieza: En este caso, hay una fuerza máxima ejercida por la unidad de apoyo sobre la pieza
amarrada. El  funcionamiento es extremadamente fiable y se ve afectado en menor medida por el entorno de trabajo,
contaminación o virutas. Hay un fuerte contacto con la pieza por lo que la solución es particularmente idónea como
punto de amarre. La posición ideal es debajo de la abrazadera. Un ratio mínimo de 2:1 entre la fuerza de apoyo y la
fuerza de amarre del cilindro debería ser respetada.
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MONTAJE:
El circuito hidráulico debe ser purgado correctamente y ventilado para asegurar un funcionamiento fluido de los elementos 
de apoyo. Presurizar ligeramente el sistema para este fin. Si es posible, la ventilación se puede llevar a cabo más fácilmente 
y rápidamente usando el tornillo de purgar suministrado en la parte superior del elemento o cerca de donde finaliza 
el conducto hidráulico. 

SUMINISTRO:
Asegúrese que el flujo de alimentación este debajo del nivel de flujo máximo admisible para lograr el perfecto funcionamiento 
de los elementos hidráulicos de apoyo. Niveles de flujo excesivamente altos causaran un funcionamiento irregular de los 
pernos de apoyo, es decir, serán bloqueados antes de alcanzar la máxima carrera o se aproximarán demasiado rápido. Por 
este motivo la pieza puede no estar sujeta de un modo fiable y podría deformarse. 

VENTILACIÓN (SI SE INCLUYE):
El cilindro sólo funcionará correctamente si el conducto neumático está libre y protegido contra la entrada de fluidos , 
suciedad y virutas. Los apoyos IR generan una presión en aumento en el interior durante su funcionamiento. Si no se asegura 
una ventilación apropiada, fluidos, suciedad y virutas podrían ser succionadas. Se recomienda presurizar la cavidad del 
cilindro con aire filtrado a baja presión (max. 0.2/0.3 bar) para lograr el funcionamiento fluido de los elementos de apoyo. 

NOTA:
Cuando el cilindro está presurizado, la fuerza de aproximación de los pernos y la deformación de la pieza aumentará. Para 
minimizar las fuerzas de deformación, un muelle blando de aproximación debería ser usado para la presurización.

ALMOHADILLA DE EMPUJE:
Todos los elementos de apoyo son entregados con una almohadilla de presión con punta esférica. Si fuese necesario, 
las almohadillas de presión pueden ser reemplazadas, las especificaciones técnicas del catálogo indicadas deben ser 
respetadas. Las almohadillas de presión deben presentar dimensiones y peso mínimos para evitar el mal funcionamiento 
del cilindro y la indeseable deformación de la pieza. Elementos de apoyo personalizados pueden ser suministrados para 
almohadillas de presión con dimensiones y pesos especiales.
NO USAR NUNCA los cilindros sin almohadilla de empuje en la pieza: fluidos, suciedad o virutas podrían entrar en el 
cilindro y conducir a un importante daño.

Ventilación
(tipo-específico)

IR  CILINDROS DE AMARRE
ANTIVIBRACIÓN
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CILINDRO EN VERSIÓN P
(CON APROXIMACIÓN 

HIDRÁULICA)

CILINDRO EN VERSIÓN M
(CON APROXIMACIÓN MECÁNICA)

Modo operativo en versión P:

En posición de reposo el perno de apoyo antivibración 
está RETRAIDO.

Cuando se procede a su alimentación hidráulica, el 
perno de apoyo antivibración se extiende hasta 
alcanzar la pieza ya bloqueada en su posición.

El contacto con la pieza se realiza a través de un 
muelle que, en algunos modelos y bajo pedido, se 
encuentra disponible con diferentes valores de fuerza 
de aproximación. Es importante tener en cuenta que 
la fuerza de aproximación del perno antivibración NO 
es constante a lo largo de la carrera del cilindro, sino 
que disminuye en función de la evolución de la carrera 
de aproximación a la pieza. Es decir, si el perno de 
apoyo antivibración desarrolla una carrera de 
aproximación muy corta, descargará sobre la pieza 
sometida a bloqueo la máxima fuerza del muelle de 
aproximación. Por el contrario, si el perno de apoyo 
antivibración desarrolla la carrera de aproximación 
correspondiente al valor máximo, descargará sobre la 
pieza sometida a bloqueo la mínima fuerza del muelle 
de aproximación.

Funcionamiento versión D:

Para aplicaciones específicas, en circuitos con 
contraprestaciones elevadas que no pueden 
garantizar una rápida retracción de los cilindros IR 
estándar de simple efecto o en el caso de que sea 
necesario garantizar el retorno a la posición retraída 
de los pernos antivibración, se encuentran disponibles 
versiones especiales de los cilindros de apoyo 
antivibración de DOBLE EFECTO. Consultar con el 
departamento técnico de HYDROBLOCK para 
pedidos específicos en relación con lo anterior.

Funcionamiento versión M:

En posición de reposo el perno de apoyo 
antivibración está EXTENDIDO. El peso de la pieza o 
la fuerza generada por las abrazaderas de bloqueo 
comprimen el perno de apoyo hasta la posición de 
bloqueo.

El contacto con la pieza se realiza a través de un 
muelle que , en algunos modelos y bajo pedido, se 
encuentra disponible con diferentes valores de 
fuerza de aproximación. Es importante tener en 
cuenta que el empuje del perno antivibración NO es 
constante a lo largo de la carrera del cilindro, sino 
que disminuye en función de la evolución de la 
carrera de retracción del perno. Es decir, si la carrera 
de retracción  del perno de apoyo antivibración es 
muy corta, este descargará sobre la pieza sometida 
a bloqueo la mínima fuerza del muelle de 
aproximación. Por el contrario, si la carrera de 
retracción del perno de apoyo antivibración presenta 
el valor máximo, este descargará sobre la pieza 
sometida a bloqueo la máxima fuerza del muelle de 
aproximación.
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Antes de montar los cilindros de amarre antivibración HYDROBLOCK serie IRF/IRC, verificar que el 

mecanizado de los asientos destinados a la recepción de los cilindros elegidos se ha realizado 

correctamente de acuerdo con las instrucciones del correspondiente catálogo técnico. Introducir en el 

asiento la arandela/junta tórica de estanqueidad suministrada con el cilindro hasta que entre en contacto 

con el fondo del asiento o colocarla en el asiento previsto para el cilindro y atornillar este con el par 

adecuado mediante una llave de tubo o, alternativamente, con una llave poligonal. 

Se desaconseja utilizar llaves fijas para realizar esta operación, ya que podría dañarse el cilindro. En caso 
de un caudal de alimentación excesivo, debe utilizarse siempre un reductor de flujo.

PARES DE APRIETE:

NOTA:
Cuando se tenga que proceder a la sustitución de las puntas de contacto de los cilindros de amarre

HYDROBLOCK con otras específicas para la aplicación en cuestión, se recomienda utilizar las 2 llaves 
previstas bloqueando con una el vástago y manipulando con la otra la punta de contacto con el fin de retirarla y,

sobre todo, de apretarla.

Se desaconseja manipular la punta mencionada con el cilindro de amarre antivibración sometido a presión y, 
por tanto, con el vástago bloqueado por el manguito elástico: esta intervención puede comprometer el buen 
funcionamiento del propio cilindro.

IRF10.70 IRF12.70
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MONTAJE
DE LOS CILINDROS DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN 

SERIE IRF

8

8

8

10

10

8

10

IRF15.70

12

13
13

12

• M22x1,5 = 25Nm (IRF12.250) • M26X1,5 = 30Nm (IRF1 .70) • M26X1,5 = 45Nm (IRF16S - IRFP16SD)

• M30X1,5 = 50Nm (IRF12 70) • M30X1,5 = 60Nm (IRF16 - IRF16.2 - IRFP16.8D/LD - IRFP16.15D/LD)

• M42X1,5 = 65Nm (IRF25 0/IRF25.1 - IRFP25.8D/IRFP25.13D) • M50X1,5 = 80Nm (IRF32.0)
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MONTAJE
DE LOS CILINDROS DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN 

SERIE IRF
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IR CILINDROS DE AMARRE

ANTIVIBRACIÓN DE SIMPLE EFECTO

B
Rascador de poliuretano 

FKM (bajo pedido) 

Rascador metálico 

(de serie o bajo pedido, 

dependiendo del modelo) 
Canal helicoidal con sistema de

autolimpieza en todos los modelos 

A
Perfil especial de la parte 

inferior del manguito para 

garantizar una mayor rigidez 

y vida operativa del cilindro 

Amplia superficie útil 

que soporta elevadas 

cargas de soporte 

proporcionando una 

gran estabilidad 

durante el 

mecanizado 

Arandela de cobre o 

junta tórica, 

dependiendo del 

modelo 

Hendidura para llave 

en todos los modelos 
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ALTA PRESIÓN

A. MANGUITO ELÁSTICO CALIBRADO CON SIST. DE AUTOLIMPIEZA

El bloqueo del perno de soporte antivibración se 

consigue mediante un manguito elástico calibrado de 

paredes finas. 

La creciente presión hidráulica deforma, de manera 

elástica, el cuerpo cilíndrico del manguito hasta que 

este se adhiere al perno del cilindro y se genera, una 

fuerza de apriete proporcional al valor de la presión 

aplicada que, por fricción, consigue bloquear el perno 

de manera firme. 

Cuando la presión de bloqueo disminuye, el manguito 

recupera su forma original y el perno es liberado. 

B. RASCADOR

Para un correcto funcionamiento de los cilindros de 

soporte antivibración, los pernos deben mantenerse 

limpios y deben poder deslizarse adecuadamente; por 

ello, el cuerpo está equipado con rascadores especiales 

con propiedades de baja fricción y perfil en forma de labio. 

Para aplicaciones especialmente extremas, están 

disponibles versiones de los cilindros con rascador 

metálico, con el fin de preservar la integridad del labio y 

poder garantizar la protección del cilindro, así como una 

larga vida del mismo. 

RASCADOR 

METÁLICO 

RASCADOR 

ESTÁNDAR 
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CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO

PRESIÓN MAXIMA = 250 BAR

RASCADOR METÁLICO DE 
SERIE

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN

 Notas:
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del cilindro: 

1.5 l/min. 

Fuerza de aproximación:
• Estándar 15÷25 N

Suministrado con:
• Anillo de sellado Ø14xØ20x1.5

Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

DIMENSIONES DE MONTAJE 
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CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO

PRESIÓN MAXIMA = 250 BAR

RASCADOR METÁLICO DE 
SERIE

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN

 Notas:
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del cilindro: 

1.5 l/min. 

Fuerza de aproximación:
• Estándar 15÷25 N

Suministrado con:
• Anillo de sellado Ø14xØ20x1.5

Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y

rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.

DIMENSIONES DE MONTAJE 



IRFP 16S
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO
PRESIÓN MAXIMA = 350 BAR 

RASCADOR METÁLICO DE 
SERIE

Ø24 

M26x1.5 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN

DIMENSIONES DE MONTAJE 
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Presión de trabajo (bar) 

 Notas:
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del cilindro: 

1.5 l/min. 

Fuerza de aproximación:
• Estándar 15÷25 N

Suministrado con:
• Anillo de sellado Ø18xØ24x1.5

Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.
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IRFM 16S
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO
PRESIÓN MAXIMA = 350 BAR 

RASCADOR METÁLICO DE 
SERIE

Ø24 

M26x1.5 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN

DIMENSIONES DE MONTAJE 
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0
0 50 100 150 200 250 300   350

Presión de trabajo (bar) 

Notas:
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 

cilindro: 1.5 l/min. 

Fuerza de aproximación:
• Estándar 15÷25 N.

Suministrado con:
• Anillo de sellado Ø18xØ24x1.5

Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.
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IRFP 16.2
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN

DIMENSIONES DE MONTAJE

• Estándar 15÷30 N.

• Bajo pedido 8÷20 N (código de pedido IRFP16.2L).

Suministrado con:
• Junta tórica Ø23.5x1.5

Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.
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Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 

cilindro: 1.5 l/min. 

Fuerza de aproximación:
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IRFM 16.2
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN

DIMENSIONES DE MONTAJE

Presión de trabajo (bar) 

Notas:
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 

cilindro: 1.5 l/min. 

Fuerza de aproximación:
• Estándar 15÷30 N.

• Bajo pedido 8÷20 N (código de pedido IRFM16.2L).

Suministrado con:
• Junta tórica Ø23.5x1.5.

Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.

• Cuerpo: acero nitrurado.
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IRFP 16.0 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

RASCADOR METÁLICO 
DE SERIE 

Ø28 

M30x1.5 
DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

  Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del cilindro: 
1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 15 ÷ 35 N.
• Bajo pedido 10÷20 N (código de pedido IRFP16.0L).

Suministrado con: 
• Anillo de sellado Ø22xØ28x1.5.
Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
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IRFM 16.0 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO 

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

RASCADOR METÁLICO 
DE SERIE 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro: 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 15 ÷ 35 N.
• Bajo pedido 10÷20 N (código de pedido IRFM16.0L).

Suministrado con: 
• Anillo de sellado Ø22xØ28x1.5.
Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
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M42x1.5

IRFP 25.0 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

M42x1.5 

(Ø40.5) 1.6 

Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro: 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 25÷35 N.
• Bajo pedido 10÷20 N (código de pedido IRFP25.0L).

8 MÁX. 

Ø2 

15 

Suministrado con: 
• Junta tórica Ø18x3.
Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Respiradero: se aconseja instalar una 
conexión con una línea de ventilación que 
conduzca a un área protegida de líquidos y 
virutas. 
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IRFM 25.0 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO 

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

M42x1.5 

(Ø40.5) 1.6 

Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro: 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 25÷35 N.
• Bajo pedido 10÷20 N (código de pedido IRFM25.0L).

8 MÁX. 

Ø2 

15 

Suministrado con: 
• Junta tórica Ø9.92x2.62.
Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
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Respiradero: se aconseja instalar una 
conexión con una línea de ventilación que 
conduzca a un área protegida de 
líquidos y virutas. 
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IRFP 25.1 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 
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1.6 

Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro: 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 30÷50 N.

Suministrado con: 
• Junta tórica Ø18x3.
Materiales: 
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Respiradero: se aconseja instalar una 
conexión con una línea de ventilación que 
conduzca a un área protegida de líquidos y 
virutas. 
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IRFM 25.1 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO 

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 
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Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro: 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 30÷50 N.

Suministrado con: 
• Junta tórica Ø9.92x2.62.
Materiales: 
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

03/2017

Respiradero: se aconseja instalar una 
conexión con una línea de ventilación que 
conduzca a un área protegida de 
líquidos y virutas. 
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IRFP 32.0 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

M16 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 

DIMENSIONES DE MONTAJE 
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Presión de trabajo (bar) 

  Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro: 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 35÷60 N.

 Suministrado con: 
• Junta tórica Ø25.07x2.62.
Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Respiradero: se aconseja instalar una conexión con 
una línea de ventilación que conduzca a un 
área protegida de líquidos y virutas. 
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IRFM 32.0 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO 

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 

DIMENSIONES DE MONTAJE 
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Presión de trabajo (bar) 

  Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 35÷60 N.

Suministrado con: 
• Junta tórica Ø15.08x2.62.
Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

03/2017

Respiradero: se aconseja instalar una 
conexión con una línea de ventilación que 
conduzca a un área protegida de 
líquidos y virutas. 
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Ø32

IRCP 32.0 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO TIPO CARTUCHO 
PRESIÓN MÁXIMA = 500  BAR 

: Bloqueo 

: Respiradero 

M16 

DIMENSIONES DE MONTAJE 
IRCP 32/IRCM 32 

Asiento para cilindro pasante 

Ø7 

Asiento para cilindro empotrado 

49 
= = 
60 
= = 

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M6x20 DIN912/12.9.
Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y
rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
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M16
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DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN

B
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IRCM 32.0 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO TIPO CARTUCHO 

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo 

: Respiradero 
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Suministrado con: 
• Tornillos de fijación  M6x20 DIN912/12.9

Materiales: 
• Vástago: acero cementado, templado y

rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 35÷60 N.
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Ø32

IRFLP 32.0 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo 

: Respiradero 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

M16 

Si se utiliza el respiradero externo, debe 
instalarse una conexión adecuada con 
un conducto de aireación hasta un área 
protegida de líquidos y virutas. 
Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para 
suministro del cilindro: 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 35÷60 N.
Suministrado con:
• Tornillos de fijación M8x45 DIN912/12.9.
• Junta tórica Ø4.34x3.53.
Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y
rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
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Ø32

IRFLM 32.0 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo 

: Respiradero 

M16 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 
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IRPLP 40 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo 

: Respiradero 

Ø40 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 
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Presión de trabajo (bar) 

En el orificio B se incluye de serie un filtro 
sinterizado integrado. 

  Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro: 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 60÷90 N.

El cilindro puede suministrarse, 
bajo pedido, con una conexión de 
alimentación A1 en la parte 
inferior de la brida (código de 
pedido IRPLP 40.1). En este 
caso, el orificio A se cerrará 
mediante un tapón adecuado. 

Suministrado con: 
•  Tornillos de fijación M8x35 DIN912/12.9
Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
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IRPLM 40 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON FIJACIÓN POR BRIDA INFERIOR 
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR 

: Bloqueo 

: Respiradero 

Ø40 
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* DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 
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Presión de trabajo (bar) 

En el orificio B se incluye de serie un filtro sinterizado 
integrado. 

  Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro: 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 60÷90 N.

El cilindro puede suministrarse, 
bajo pedido, con una conexión de 
alimentación A1 en la parte 
inferior de la brida (código de 
pedido IRFL40.1). En este caso, 
el orificio A se cerrará mediante 
un tapón adecuado. 

Suministrado con: 
•  Tornillos de fijación M8x35 DIN912/12.9
Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
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03/2017

IR CILINDROS DE AMARRE
PRESURIZADOS

El nuevo presurizado ha sido desarrollado para aplicaciones  en las cuales los cilindros de 
amarre estándares llegan al límite. Este nuevo modelo está disponible en versión con 
aproximación neumática y normalmente extendida, con la función idéntica que los estándar. La 
línea neumática adicional permite el correcto amarre para poder ser presurizado y de este 
modo proteger el mecanismo interno contra influencias ambientales. Cuando el cilindro es 
amarrado y presurizado, está protegido contra lubricantes refrigerantes directamente en 
la varilla. Este modelo puede ser también montado al ras y permanece en 
pleno funcionamiento incluso cuando está sumergido en virutas o lubricantes 
refrigerantes. Para asegurarnos un correcto uso, el cilindro debe ser presurizado después 
del amarre. Si al cilindro se le suministra antes aire comprimido, las piezas 
extremadamente delicadas pueden ser deformadas al actuar la varilla como un pistón 
neumático. Sólo con un suministro de aire comprimido  de muy baja presión en un rango de entre 
0.1 y 0.2 bares, la deformación de la pieza sería tan pequeña que podría ser ignorada en la 
mayoría de los casos. Despues de un amarre "normal", sin embargo, el cilindro puede ser 
presurizado con unos valores de presión substancialmente mayores que se corresponden 
con las redes usuales de suministro de aire comprimido .
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SI

SI

IR PRESSURIZED 
        WORK SUPPORTS

Para ciertas aplicaciones donde el correcto 
funcionamiento del cilindro de amarre antivibración 
no puede ser garantizado, la nueva presurización 
IRF ofrece una solución altamente eficiente  para 
los clásicos problemas de aplicación detectados en 
los cilindros de amarre convencionales. Este nuevo 
modelo puede ser sumergido en lubricante refrigerante 
o directamente expuesto al flujo de lubricante
refrigerante para asegurar la eficiente evacuación de
viruta, sin que afecte a su correcto funcionamiento
durante largos periodos.
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CILINDRO DE AMARRE PRESURIZADO CON CUERPO ROSCADO
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

* Alimentación neumática: véase pág.283.

Notas: 

Presión de trabajo (bar) 

Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del cilindro 
1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 15÷30 N
• Bajo pedido 8÷20 N (código de pedido IRFM16.10AL)

 Suministrado con:
• Junta tórica Ø14x1.78
• Junta tórica Ø23.52x1.78
Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
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DIMENSIONES DE MONTAJE 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 
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Presión de trabajo (bar) 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 

CILINDRO DE AMARRE PRESURIZADO CON CUERPO ROSCADO
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del cilindro 
1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 15÷30 N
• Bajo pedido 8÷20 N (código de pedido IRFM16.10AL)

 Suministrado con:
• Junta tórica Ø14x1.78
• Junta tórica Ø23.52x1.78

Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
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DIMENSIONES DE MONTAJE 

* Alimentación neumática: véase pág. 283.
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BLOQUEO

DESBLOQUEO

INTERRRUPTOR DE 
PRESION HIDRÁULICA 

CERRADO

INTERRUPTOR DE 
PRESIÓN HIDRÁULICA 

CERRADO
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Los cilindros de amarre antivibración de doble efecto IRFP han sidos desarrollados para 
asegurar el retorno seguro y fiable  del cilindro a su posición de reposo. Con los cilindros 
de amarre convencionales de simple efecto, sólo un resorte de retorno es usado para 
mover  de nuevo el vástago a la posición de reposo retraído. En caso de  
contrapresiones en la línea de suministro, la vuelta a la posición de reposo NO PUEDE 
ser garantizada con los cilindros de amarre de simple efecto incluso cuando el cilindro no 
esté amarrado,  el vástago podría permanecer aún parcialmente o incluso completamente 
extendido. Los cilindros de amarre de doble efecto están diseñados para excluir este 
riesgo. Su funcionamiento es similar a los de la versión de simple efecto,  es decir, el 
acceso a la pieza mecanizada y el amarre de la misma en la correcta posición están 
asegurados gracias al suministro a la linea de amarre hidráulico A, mientras que 
el contador de la línea B permanece sin presurizar. Sin embargo, una vez el ciclo 
de mecanizado se ha completado, el suministro de los cilindros de amarre antivibración de 
doble efecto está simplemente invertido (la línea B está presurizada y la línea A 
permanece sin presurizar) para asegurar la completa y fiable retracción del vástago y 
proporcionar un acceso sin obstáculos para la posición de carga/descarga 
de las piezas. La señal de encendido de la presión hidráulica línea B confirma que la 
posición de retracción se ha alcanzado y garantiza las condiciones idóneas para las sucesivas 
operaciones de carga/descarga.
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Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del cilindro 
1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 15÷35 N
Suministrado con:

• Junta tórica Ø20,5xØ24x1.5

Materiales:

• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

* * Desbarbe y redondeo de bordes

: Extensión + Bloqueo

: Retracción

RASCADOR 
METÁLICO DE SERIE

POSICIONES 

ALTERNATIVAS

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR  DOBLE EFECTO

PRESIÓN MÁXIMA = 350 BAR



276 03/2017

IRFP 16.8D

B

A

= =
==

B

B

A

A

7,0

6,0

5,0

4,0

3,0

2,0

1,0

0,0

20

15

10

5

0
0 100 400          500

Ø22H7

A

0
.0

4

0.04

A

A

2
9

.5

13

1.6

2
4

 M
IN

 H
7

2
4

 M
IN

2
6

.5

1.
51.

6

R1

9
Ø

4

Ø5

Ø
3

20°

M30x1.5

* *

10
7

5
4

.5

7
1.

5

9
9

.5

5
12

2
8

8
8

8 1.
5

Ø22f7

M30x1.5

2
4 13

5
.5 5

M10 M10

17 17

Ø16 Ø16

Ø6.3 Ø6.3

12 12

10 9
.5

6

R
3

0

R
3

0

200          300          

RASCADOR 
METÁLICO DE SERIE

: Extensión + Bloqueo

: Retracción
DE SERIE

BAJO PEDIDO
CODIGO DE PEDIDO 

IRFP16DK (SIMILAR A 
IRFP16.0)

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR  DOBLE EFECTO

* * Desbarbe y redondeo de bordes

Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del cilindro 
1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 15÷35 N
• Bajo pedido 10÷20 N (código de pedido IRFP16.8DL)

 Suministrado con:
• Junta tórica Ø22xØ28x1.5

Materiales:

• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

POSICIONES 
ALTERNATIVAS

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

Opcional:
• El cilindro está también disponible con sistema presión bajo

h=6mm (véase IRFP16.8DK)
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Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del cilindro 
1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 15÷35 N
• Bajo pedido 10÷20 N (código de pedido IRFP16.8DL)

 Suministrado con:
• Junta tórica Ø22xØ28x1.5

Materiales:

• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
Opcional:
• El cilindro está también disponible con sistema de presión
bajo h=6mm (véase IRFP16.8DK)

DIMENSIONES DE MONTAJE 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 

RASCADOR 
METÁLICO DE SERIE

DE SERIE
: Extensión + Bloqueo

: Retracción

* * Desbarbe y redondeo de bordes

POSICIONES 
ALTERNATIVAS

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR  DOBLE EFECTO
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR
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BAJO PEDIDO 
CODIGO DE PEDIDO 
IRFP16LDK (SIMILAR 

A IRFP16.0)
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IRFP16.15D / IRFP 16.15LD
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Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 10÷22 N

 Suministrado con:
• Junta tórica Ø22xØ28x1.5

Materiales:

• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

DIMENSIONES DE MONTAJE 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 

RASCADOR 
METÁLICO DE SERIE

: Extensión + Bloqueo

: Retracción

* * Desbarbe y redondeo de bordes

POSICIONES 
ALTERNATIVAS

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR  DOBLE EFECTO
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR
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IRFP 16.15LD

IRFP16.15D / IRFP 16.15LD
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Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 10÷22 N

 Suministrado con:
• Junta tórica Ø22xØ28x1.5

Materiales:

• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

DIMENSIONES DE MONTAJE 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 

RASCADOR 
METÁLICO DE SERIE

: Extensión + Bloqueo

: Retracción

* * Desbarbe y redondeo de bordes

POSICIONES 
ALTERNATIVAS

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR  DOBLE EFECTO
PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR
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Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 25÷35 N
• Bajo pedido 10÷20 N (referencia de pedido

IRFP25.8DL)
 Suministrado con:
• Junta tórica Ø33.5xØ40x1.5

Materiales:

• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

DIMENSIONES DE MONTAJE 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 

RASCADOR 
METÁLICO DE SERIE

: Extensión + Bloqueo

: Retracción

POSICIONES 
ALTERNATIVAS

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR  DOBLE EFECTO

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR

Fu
er

za
 d

e 
so

po
rte

 (k
N

) 

Fl
ex

ió
n 

(μ
m

) 

Presión de trabajo (bar) 

TO
LE

R
A
N
C
IA

TO
LE

R
A
N
C
IA



28103/2017

IRFP 25.13D
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Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del cilindro 
1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 30÷50 N

 Suministrado con:
• Junta tórica Ø33.5xØ40x1.5

Materiales:

• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

DIMENSIONES DE MONTAJE 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 

RASCADOR 
METÁLICO DE SERIE

: Extensión + Bloqueo

: Retracción

POSICIONES 
ALTERNATIVAS

CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON FIJACIÓN POR BRIDA SUPERIOR  DOBLE EFECTO

PRESIÓN MÁXIMA = 500 BAR
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C 
Posibilidad de 

CONTROL neumático 
del elemento de contacto 

con la pieza 
(BAJO PEDIDO) 

RASCADOR 
ESPECIAL DE 

POLIURETANO (DE 
FKM BAJO PEDIDO) 

El RASCADOR METÁLICO 
integrado en el cuerpo del cilindro 
protege el rascador interno contra 

la agresión de lubricantes de 
refrigeración a alta presión y de 

virutas incandescentes. 
Una acción adecuada del 

rascador garantiza un 
funcionamiento correcto y 

duradero del cilindro. 

A 
Alimentación hidráulica 

B 
Alimentación neumática 
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A. ALIMENTACIÓN HIDRÁULICA

Para el correcto funcionamiento del cilindro es necesario que la línea de alimentación hidráulica cuente con 
sistema de filtrado adecuado y que el flujo esté regulado a un valor inferior a los valores máximos 
declarados para la utilización del componente. Los cilindros IRF 70 están diseñados para trabajar a una 
presión hidráulica media/baja  (máx.70 bar). 
Una presión excesiva puede dañar las partes mecánicas del interior del cilindro. Los circuitos con 
presiones residuales demasiado altas o alimentados con caudales excesivos pueden provocar un 
funcionamiento irregular del cilindro. 

B. ALIMENTACIÓN NEUMÁTICA
Para el correcto funcionamiento del cilindro, es necesario que la línea neumática se encuentre libre de 
obstáculos, SIN nada a su alrededor que la bloquee y PERFECTAMENTE protegida contra líquidos, polvo 
contaminante y virutas. Para un correcto funcionamiento del cilindro, se aconseja mantener la cámara de 
ventilación a baja presión con aire filtrado (máx. 0.2/0.3 bar). La línea neumática también permite la 
instalación de un émbolo con orificio calibrado que, cuando se cierra en contacto con la pieza mediante el 
presostáto de control, garantiza la correcta aproximación y bloqueo del cilindro en su posición de trabajo 
(control neumático). 

C. CONTROL NEUMÁTICO

CILINDRO EN 
POSICIÓN CORRECTA 

CILINDRO NO EN 
FUNCIONAMIENTO 

AIRE 

03/2017 283

BAJA PRESIÓN 

SI NO



9.5 

Ø24.5 1.6

Ø8 MÁX.

Ø2.5 
MÁX. 

*

IRFP 10.70 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO 
PRESIÓN MAXIMA = 70 BAR 

10 10 

RASCADOR METÁLICO 
DE SERIE 

Ø24.3 

M26x1.5 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

M26x1.5 

3,5 

3,0 

2,5 

2,0 

1,5 

1,0 

0,5 

0,0 

Notas: 

30 
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0 

0 10 20 30 40 50 60 70 
Presión de trabajo (bar) 

Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del cilindro 
1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 16÷12 N
• Bajo pedido 10÷15 (código de pedido IRFP10.70S)
• Bajo pedido 14÷25 (código de pedido IRFP10.70H)
Suministrado con:
• Junta tórica Ø12.42x1.78
• Junta tórica Ø22x1.3

 Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

Alimentación neumática: véase página 283
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9.5 

Ø24.5 1.6

Ø8 MÁX.

Ø2.5 
MÁX. 

*

IRFM 10.70 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO 

PRESIÓN MAXIMA = 70 BAR 

RASCADOR METÁLICO 
DE SERIE 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

M26x1.5 

3,5 

3,0 

2,5 

2,0 

1,5 

1,0 

0,5 

0,0 

Notas: 

30 

25 

20 

15 

10 
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0 10 20 30 40 50 60 70 
Presión de trabajo (bar) 

Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro: 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 16÷12 N
• Bajo pedido 10÷15 (código de pedido IRFM10.70S)
• Bajo pedido 14÷25 (código de pedido IRFM10.70H)
Suministrado con:
• Junta tórica Ø12.42x1.78
• Junta tórica Ø22x1.3
Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.

09/2016

Alimentación neumática: véase página 283
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DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN
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IRFP 12.70 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO 
PRESIÓN MÁXIMA = 70 BAR 

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

M30x1.5 

4,5 
4,0 
3,5 
3,0 
2,5 
2,0 
1,5 
1,0 
0,5 
0,0 

25 

20 

15 

10 
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0 
0 10 20 30 40 50 60 70 

Presión de trabajo (bar) 

Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro: 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 10÷16 N
• Bajo pedido 14÷20 (código de pedido IRFP12.70S)
• Bajo pedido 20÷40 (código de pedido IRFP12.70H)
Suministrado con:
• Junta tórica Ø14x1.78
• Junta tórica Ø 25.12x1.78
Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
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Alimentación neumática: véase página 283*



10 RASCADOR METÁLICO 
DE SERIE 

Ø6

Ø12

Ø5

Ø8.3

M8

Ø12

Ø28

M30x1.5
DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN

IRFM 12.70 
CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO 

PRESIÓN MAXIMA = 70 BAR 

10 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

M30x1.5 

4,5 
4,0 
3,5 
3,0 
2,5 
2,0 
1,5 
1,0 
0,5 
0,0 
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Presión de trabajo (bar) 

Ø2.5 MÁX. 

* 

Ø28.5 

11 

Ø12 MÁX. 

1.6 

Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro: 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 10÷16 N
• Bajo pedido 14÷20 (código de pedido IRFM12.70S)
• Bajo pedido 20÷40 (código de pedido IRFM12.70H)
Suministrado con:
• Junta tórica Ø14x1.78
• Junta tórica Ø25.12x1.78
Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
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Alimentación neumática: véase página 283
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CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO 
PRESIÓN MAXIMA = 70 BAR 

RASCADOR METÁLICO 
DE SERIE 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

Alimentación neumática: véase página 283

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN

Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro: 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 5÷8 N
• Bajo pedido 6÷11 (código de pedido IRFP15.70H)
Suministrado con:
• Junta tórica Ø12.42x1.78
• Junta tórica Ø31.42x1.78
Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
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CILINDRO DE AMARRE ANTIVIBRACIÓN CON CUERPO ROSCADO 

PRESIÓN MAXIMA = 70 BAR 

RASCADOR METÁLICO 
DE SERIE 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

Alimentación neumática: véase página 283

DIAGRAMA FUERZA/PRESIÓN/FLEXIÓN

Notas: 
Caudal volumétrico máximo admitido para suministro del 
cilindro: 1.5 l/min. 
Fuerza de aproximación: 
• Estándar 5÷8 N
• Bajo pedido 6÷11 (código de pedido IRFM15.70H)
Suministrado con:
• Junta tórica Ø12.42x1.78
• Junta tórica Ø31.42x1.78
Materiales:
• Vástago: acero cementado, templado y rectificado.
• Cuerpo: acero nitrurado.
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COMPONENTES 
Y ACCESORIOS 

Unidades de control de aire/aceite de alta presión, unidades de control electrohidráulicas, juntas 
giratorias, multiplicadores de presión, válvulas reductoras de presión, válvulas de secuencia, válvulas de 
bloqueo, unidades de acoplamiento, acumuladores, conexiones de fijación rápida, filtros de alta presión, 
manómetros, etc...
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CE10 
UNIDAD DE CONTROL HIDRÁULICA 

LEYENDA 
1 Depósito de aceite de 10 l de capacidad nominal, 

6 l útiles 
2 Tapón de relleno/respiradero depósito 
3 Indicador de nivel de aceite (óptico) 
4 Tapón de drenaje 
5 Filtro de retorno de 25 micras con 

bypass antiobstrucción 
6 Indicador de obstrucción óptico 
7 Bomba de engranajes 2,2 cm3/giro 
8 Motor eléctrico 1,5 kW/trifásico, 4 polos 240/400 V 
9 Filtro de aspiración 60 micras 
10 Manómetro 0/250 bar con válvula de cierre 
11 Válvula de alivio de presión regulable 
12 Electroválvula CETOP 3-4/ 3-24 V CC 
13 Doble válvula de retención pilotada CETOP 3 
14 Válvula de cierre manómetro 
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UNIDAD DE CONTROL HIDRÁULICA CE10 
Está diseñada para el accionamiento de cilindros de doble y simple 
efecto para el bloqueo/desbloqueo de piezas: 
• Motor eléctrico 1,5 kW 4 polos trifásico 240/400 V.
• Caudal 3 l/min.
• Presión máxima de trabajo: 250 bar.
• Depósito con una capacidad nominal de 10 l - 6 l útiles.

Para garantizar un funcionamiento eficiente y duradero de las 
unidades de control hidráulicas es necesario seguir algunas 
instrucciones y advertencias. Un montaje e instalación 
correctos son factores esenciales para un funcionamiento 
adecuado y duradero de un sistema hidráulico. El polvo, la 
suciedad y las virutas son los peores enemigos de los 
sistemas hidráulicos: durante su montaje deben mantenerse las 
máximas condiciones de limpieza en tuberías, 
conexiones, orificios, soportes, etc.; las operaciones de 
conexión deben realizarse en un lugar limpio y libre de polvo. Las 
unidades de control hidráulicas se suministran siempre con 
tapas de protección: no retirar por ningún motivo estas 
protecciones, excepto durante el tiempo necesario para la 
instalación. Para la conexión de los equipos hidráulicos, 
seguir siempre el esquema hidráulico. 

ACEITE HIDRÁULICO 
Utilizar exclusivamente aceite de base mineral ISO 6743/4 - DIN 
51524. El grado de viscosidad recomendado es el ISO VG32 
para un rango de temperatura del aceite de 10 °C a 60 °C, de 
acuerdo con la norma ISO 3448. El uso de fluidos no admitidos 
puede dañar el equipo y afectar el buen funcionamiento del 
cilindro y los componentes. 

PUESTA EN MARCHA 
Una vez puesto en marcha el motor eléctrico, comprobar el 
sentido de giro de la bomba (con impulsos muy cortos de 1-2 s 
máx.) observando el motor desde el lado del ventilador, el giro 
debe seguir el sentido HORARIO. 

X1 X1 X1 X1 X1 

NO invertir el sentido de rotación ni siquiera por un periodo breve, 
ya que esto puede provocar la rotura de la bomba. Purgar el 
circuito hidráulico para eliminar la eventual presencia de aire en el 
mismo y añadir aceite, si fuera necesario, para ajustar su nivel 
después de los primeros ciclos de funcionamiento. La  ventilación 
puede realizarse mediante los correspondientes tornillos de 
purga situados en la parte superior de la unidad o aflojando las 
conexiones con los cilindros o los motores. Debe recordarse 
que el aire que queda atrapado en el circuito, debido a su 
compresibilidad, provoca vibraciones, ruido, mal funcionamiento 
y un rápido desgaste de los componentes. 

USO Y MANTENIMIENTO 
Verificar, antes de cada puesta en marcha, que las 
conexiones eléctricas se encuentran en buenas condiciones 
y que el nivel de aceite del depósito está por encima del 
mínimo. Durante el funcionamiento de la unidad, verificar 
periódicamente que el indicador del manómetro de "filtro 
obstruido" no se encuentra en la zona roja y, si es así, 
sustituir inmediatamente el elemento filtrante. Para 
garantizar unas buenas condiciones de trabajo a lo largo del 
tiempo, se recomienda la sustitución periódica (al menos 
una vez al año) del aceite del circuito y, en cualquier caso, 
antes de las 1000 horas de trabajo. 

UNIDAD DE CONTROL ELECTROHIDRÁULICA CE10 
La unidad se suministra con un equipo eléctrico formado por: 
CAJA DE MANDO IP 65 con: 
• Interruptor de puesta en marcha/parada de la unidad 
(interruptor de protección del motor)
• Bobina de mínima tensión (para protección motor) MANDO 
A DISTANCIA IP65 con:
• Botón de bloqueo
• Botón de desbloqueo
• Botón de emergencia
• Cable L = 1500 mm. 
CLAVIJA DE ALIMENTACIÓN de 16 A - 400 V trifásica más 
neutro y tierra; cable incluido. L = 3000 mm. 

ALIMENTACIÓN GENERAL 
400 V 50 HZ 3 F + N 

QF1 
16A 

GENERAL 

T1 
230V 

PARADA DE 
EMERGENCIA 

BOMBA HIDRÁULICA  
ELECTROVÁLVULA 

DE DESBLOQUEO 
ELECTROVÁLVULA 

DE BLOQUEO 

QF2 
4.5/6.3 A 

24 V 
63 VA 

SB1 SB2 SB3

INTERRUPTOR DE PROTECCIÓN MOTOR TRANSFORMADOR SETA DE BOTÓN BOTÓN 

KM1 
2.2 

CONTACTO 

RECTIFICADOR 
GD1 
2A 

EMERGENCIA BLOQUEO DESBLOQUEO 

VD1 

M1 
FU1 

M 2A 
PORTAFUSIBLES 

1.5 
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YV1 

+ 

- 
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CEPI XXX SE 
UNIDAD NEUMO-HIDRÁULICA DE SIMPLE EFECTO 
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ESQUEMA HIDRÁULICO 

8.9 
6.9 
5.6 

4.1 

2.8 

2 

1.5 

1 

0.5 

0  50 120 200 250 350 450 
100 150 210 300 400 350 

 

 

Unidad hidro-neumática ideal para el 
accionamiento de cilindros de simple efecto. 
Funciona accionando manualmente el pedal de 3 
posiciones: aplicando una presión sobre el pedal 
PUMP se activa automáticamente la unidad que 
empezará a enviar aceite al circuito conectado hasta 
alcanzar la presión de trabajo deseada. La presión 
de suministro de aire debe regularse por 
medio de un grupo neumático de aire 
independiente; no es necesario el uso de aire 
engrasado. Con el pedal en la posición 
neutra, la presión hidráulica se mantiene 
mediante una válvula de retención incorporada a 
la unidad. Si se presiona el pedal por el lado 
RELEASE, se produce el retorno del aceite al 
depósito. También se pueden accionar cilindros de 
doble efecto instalando un distribuidor externo 
en línea. Se pueden suministrar, bajo pedido, 
depósitos con una capacidad de 5 litros 
fabricados con chapa de acero. 

Caudal máximo (l/min) 2.2 1.4 

Presión aceite máx. (bar) 250 500 
Presión aire mín. (bar) 
(RECOMENDADA) 

Presión aire máx. (bar) 10 

Volumen aceite depósito (l) 2.4 

Volumen aceite útil 2.1 

Peso en vacío (kg) 6.3 

Ruido (dbA) <75 
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Presión aceite resultante – P (bar) 

DATOS TÉCNICOS 

Versiones disponibles 
CEPI 
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CEPI XXX DE 
UNIDAD NEUMO-HIDRÁULICA DE DOBLE EFECTO 
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Unidad neumo-hidráulica ideal para el 
accionamiento de cilindros de doble y simple 
efecto.
Funciona accionando manualmente el pedal 
PUMP situado delante de la válvula de control tipo 
4/3 con función parada/reinicio: aplicando una 
presión sobre el pedal se produce el 
accionamiento automático de la unidad, que 
comenzará a enviar aceite al circuito conectado 
hasta alcanzar la presión de trabajo deseada. Para 
invertir la acción de los cilindros, eliminar la presión 
a través de la palanca de control de la válvula 4/3 
y cambiar la orientación de la palanca. La 
presión del aire de alimentación debe regularse 
por medio de un grupo neumático de aire 
independiente; no es necesario el uso de aire 
engrasado. La presión hidráulica se mantiene 
con la palanca de control de la válvula en la 
posición intermedia. Se pueden suministrar, bajo 
pedido, depósitos con una capacidad de 5 litros 
fabricados con chapa de acero. 

 
Caudal máximo (l/min) 2.2 1.4 

Presión aceite máx. (bar) 250 500 
Presión aire mín. (bar) 
(RECOMENDADA) 

Presión aire máx. (bar) 10 

Volumen depósito aceite (l) 2.4 

Volumen aceite útil 2.1 

Peso en vacío (kg) 6.3 

Ruido (dbA) <75 
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Los intensificadores hidráulicos de aceite/aceite están diseñados para convertir la baja presión del circuito 
primario en una mayor presión en el circuito secundario. Tan pronto como el intensificador hidráulico ya no esté 
presurizado, la presión se reduce a cero, el intensificador regresa a la posición inicial y está listo para el próximo 
ciclo de trabajo.

Cuando está equipado con los accesorios (válvulas de control de flujo o válvulas de secuencia) hidráulicos 
apropiados los intensificadores con relación de intensificación  fija son adecuados para operar en circuitos 
hidráulicos altamente complejos con volumen de aceite sustancialmente mayor.

Estos intensificadores hidráulicos NO REQUIEREN DE NINGUNA LÍNEA DE FUGA o dispositivos para evitar 
involuntariamente la apertura del circuito. También se pueden instalar accesorios que están separados del 
suministro durante el ciclo de mecanizado y permanecer presurizado durante esta fase, lo que implica que no 
cuentan las restricciones típicas de continuo (bombeo) intensificadores.

Elementos hidráulicos que sólo funcionan bajo alta presión no deben usarse en el rango de alta presión. 
El volumen de intensificación de los intensificadores hidráulicos  sólo debe usarse para generar alta presión para 
el circuito secundario y no para el suministro de alta presión de un circuito o circuito parcial con acumuladores 
hidráulicos.

Con un valor de presión del intensificador hidráulico que se duplica o incluso triplica dependiendo de la relación 
de intensificación, la compresibilidad del aceite y la inevitable deformación elástica (desviación) de brida y 
palancas causadas por la mayor carga debe considerarse ya que absorben parcialmente el volumen de aceite.

La instalación correcta y la configuración son requisitos fundamentales previos para la operación fiable a largo 
plazo de intensificadores hidráulicos. Después de que todos los componentes hayan sido instalados, el circuito 
hidráulico debe ser eficientemente purgado con el fin de eliminar el aire atrapado en el sistema. Las inclusiones 
de aire en el circuito hidráulico afectan al correcto funcionamiento de los componentes así como el volumen de 
aceite generado por el sistema hidráulico.

La operación de mantenimiento de los intensificadores de aceite/aceite a largo plazo también requiere un filtrado 
de aceite de forma eficiente. Nosotros recomendamos utilizar filtros con un tamaño de malla de un máximo de 20 
micras. Filtros de alta calidad de diseño modular, como en línea o versión incorporada para las más variadas 
aplicaciones se presentan en la siguiente sección.

INTENSIFICADORES  HIDRÁULICOS 
DE ACEITE - ACEITE 
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MLP400 
MULTIPLICADOR DE PRESIÓN ACEITE-ACEITE 

: Orificio de salida 

: Orificio de entrada 

CIRCUITO DE SIMPLE EFECTO 

CIRCUITO DE DOBLE EFECTO 

P A 

P 

El multiplicador aceite/aceite MLP convierte la presión 
reducida de la unidad hidráulica en una presión 
superior. Gracias a sus reducidas dimensiones, se 
instala fácilmente en cualquier posición.  
Está disponible con dos relaciones de multiplicación 
distintas y con una presión de salida máxima de 500 
bar. 

Su funcionamiento es de simple efecto con retorno por 
muelle y utilizando  las  válvulas direccionales 
apropiadas, se puede aplicar tanto a cilindros 
hidráulicos de simple efecto como de doble efecto.

Notas: 
El multiplicador MLP suministra un caudal  nominal 
fijo. Para circuitos complejos y caudales elevados, 
consultar con nuestra oficina técnica. 

T B 

500 

400 

Relación de 
multiplicación 

Volumen suministrado 
(cm 3  nominal)  

Presión de entrada 
máx. (bar) 
Caudal de aceite 

 1:2.1  1:3 

  8.4  8.4 

 238  166 

300 

200 

100 

50 100 150 200 250 
Presión máx. de ENTRADA (bar) 

entrante   2 l/min 
Presión de salida 
máx. (bar) 
Rango de 
temperatura (°C) ÷ 

Filtrado  25 micras (o mejor) 

Peso (kg) 2.3 
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PRESIÓN MAXIMA = 500 BAR 
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MLP450

P

A
 

 

P

P

A

A

9
8

G1/8”

G1/4”

G1/4”

14.7 27.390
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50

132 1212
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MLP450M
MLP450L

MULTIPLICADOR 
TIPO 

MLP
400-2

MLP
400-3

1:2.1 1:3

8.4 8.4

238 166

2 l/min

500

10÷60

25 micras (o mejor)

50 100 150 200 250

100

200

300

400

500

M
LP450-2

M
LP

45
0
-3

RESPIRADERO

PRESIÓN MAXIMA = 500 BAR 

INTENSIFICADOR HIDRÁULICO DE ACEITE-ACEITE 

: Puerto de salida 

: Puerto de entrada 
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Relación de 
multiplicación 

Volumen suministrado 
(cm 3  nominal)  

Presión de entrada 
máx. (bar) 
Caudal de aceite 
entrante
Presión de salida 
máx. (bar) 

Rango de 
temperatura (°C)

Filtrado

El intensificador de aceite/aceite MLP convierte la presión 
reducida de la unidad hidráulica en una presión superior. 
Gracias a sus reducidas dimensiones, se instala 
fácilmente en cualquier posición.  
Está disponible con dos relaciones de multiplicación distintas y con 
una presión de salida máxima de 500 bar. 
Su funcionamiento es de simple efecto con retorno por 
muelle y, utilizando las válvulas direccionales apropiadas, 
se puede aplicar tanto a cilindros hidráulicos de simple 
efecto como de doble efecto 

Notas: 
El intensificador MLP suministra un caudal  nominal fijo. Para 
circuitos complejos y caudales elevados, consultar con nuestra 
oficina técnica. 

Presión máx. de ENTRADA (bar) 
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URM450-FL

P
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A P
z

z

P

M

M
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G1/8” 
RESPIRADERO

“X” CONTROL PARA ABRIR 
LA VÁLVULA DE RETENCIÓN

INTENSIFICADOR HIDRÁULICO
IER MLP 450

“A“ PUERTO DE SALIDA

G1/4” BSPP

“P“ JUNTA TÓRICA
PUERTO DE ENTRADA

MAX. BORE Ø 8
“A” JUNTA TÓRICA
PUERTO DE SALIDA
MAX. BORE Ø 8

“P“ PUERTO DE ENTRADA

G1/4” BSPP

ACCIONAMIENTO POR 
PILOTO
G1/4” BSPP

“S” - VÁLVULA DE SECUENCIA
VSQM 30-05

INTENSIFICADOR HIDRÁULICO URM-FL SISTEMA DE LLENADO 
PRESIÓN MÁXIMA = 500BAR

Cuando el puerto "P" está presurizado con baja presión, el de la alta presión está disponible en el puerto de 
salida "A" del piloto válvula de retención "X". Cuando el circuito de aceite se ha llenado, la presión aumenta 
automáticamente: tan pronto como la presión establecida en la válvula de secuencia "S" se excede, el 
intensificador hidráulico funciona y aumenta la presión hidráulica en el puerto "A". La válvula de secuencia "S" 
tiene que ser configurada con válvula de presión entre 80 - 90% de la baja presión de entrada. El URM450 - 
FL2 y los intensificadores hidráulicos URM450 - FL3 están equipados con una válvula de control piloto 
integrada que asegura una descarga de flujo rápida de al alta presión y minimiza cualquier contrapresión 
causada por el interior de las válvulas en línea.

: Puerto de salida - alta presión (circuito secundario)

: Puerto de entrada - baja presión (circuito primario)

: Control  (apertura) de la válvula de retención accionada por piloto

: Puerto G1/4” para controlador de presión o manómetro para monitoreo de 

presión

“S”



serie GV

Mesa giratoria 

Mesa fija 

GV JUNTAS GIRATORIAS 
JUNTAS GIRATORIAS DE VÍAS INDEPENDIENTES SIN DRENAJE 

Las juntas giratorias de vías independientes serie GV permiten alimentar con aceite a presión elementos 
totalmente giratorios, o únicamente orientables, desde líneas de suministro fijas. Deben instalarse sobre el eje 
de rotación del equipo y fijarse a cada una de las dos partes con movimiento giratorio. Este tipo de juntas 
presentan un reducido par de arranque en el momento de inicio de la rotación. 
No requieren conductos de drenaje y no se producen en su interior transvases de fluidos: las juntas giratorias 
de la serie GV no presentan fugas de aceite. 
Para asegurar una larga duración de las juntas internas, es importante que todos los canales de la junta 
giratoria estén conectados a la alimentación hidráulica, asimismo, se recomienda no exceder la temperatura 
máxima de trabajo = 60º C y utilizar filtros de aceite con un calibre de filtrado de 10 micras.
Las juntas giratorias están fabricadas con aceros de calidad, con tratamiento térmico y rectificados, y no 
deben funcionar con fluidos que no sean aceite hidráulico, ya que no están preparadas para el paso de 
lubricantes - refrigerantes.

EJEMPLO DE APLICACIÓN DE UNA JUNTA GIRATORIA 
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GV JUNTAS GIRATORIAS 
JUNTAS GIRATORIAS DE VÍAS INDEPENDIENTES SIN DRENAJE 

GV2  JUNTAS GIRATORIAS DE 2 VÍAS INDEPENDIENTES

ESQUEMA HIDRÁULICO 

0 

Ø65 -0.3

Velocidad de rotación n máx. admitida 
y par de arranque M correspondiente 
en función de la presión de trabajo P 

50 10 

40 8 

30 6 

20 4 

10 2 

0 
0 100 200 300 400 

    Presión de trabajo P (bar) 

Fijación Por brida, n.° 2+2 orificios 
M8    10 

Conexiones G1/4” 

Velocidad angular 50 rpm máx. 

Peso (kg) 2.3 
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JUNTA GIRATORIA de 2 vías independientes GV2 

M8   10

25 
= = 

M8   10

=
 = 

90
 

30
 19

 

50
 = 

7 
50

 
27

 

19
 

=
= 

G
1/

4”
 

43
 

V
el

oc
id

ad
 d

e 
ro

ta
ci

ón
 

ad
m

iti
da

 n
 (r

pm
) 

Pa
r d

e 
ar

ra
nq

ue
 M

 
(N

m
) 



GV JUNTAS GIRATORIAS 
JUNTAS GIRATORIAS DE VÍAS INDEPENDIENTES SIN DRENAJE 

GV4  JUNTAS GIRATORIAS DE 4 VÍAS INDEPENDIENTES

ESQUEMA HIDRÁULICO 

Ø85 

Velocidad de rotación n máx. admitida 
y par de arranque M correspondiente 
en función de la presión de trabajo P 

50 12.5 

40 10 

30 7.5 

20 5 

10 2.5 

25.4 25.4 

0 
0 100 200 300 400 
Presión de trabajo P (bar) 

25.4        25.4 

Fijación 
Por brida, n.° 
4+4 orificios 
M8    10  

Conexiones G1/4” 

Velocidad angular  Máx. 50 rpm 

Peso (kg) 4.6 
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JUNTA GIRATORIA de 4 vías independientes GV4 
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GV JUNTAS GIRATORIAS 
JUNTAS GIRATORIAS DE VÍAS INDEPENDIENTES SIN DRENAJE 

GV6 JUNTAS GIRATORIAS DE 6 VÍAS INDEPENDIENTES

ESQUEMA HIDRÁULICO 

Velocidad de rotación n máx. admitida 
y par de arranque M correspondiente 
en función de la presión de trabajo P 

50 25 

40 20 

30 15 

20 10 

10 5 

0 
0 100 200 300 400 

Presión de trabajo P (bar) 

Fijación 
Por brida, n.° 
6+6 orificios      
M8    10  

Conexiones G1/4” 

Velocidad angular  Máx. 40 rpm 

Peso (kg) 6.7 
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JUNTA GIRATORIA de 6 vías independientes GV6 
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P A

1

2

3

4

5

B

A

P

1

3 2

C

D

XX bar

VERSIONES DISPONIBLES.

Cartucho 
código

Rango de ajuste Incremento de la 
presión por vuelta (bar)

05 5-50 10

10 30-100 20

20 50-220 40

35 80-350 80

1) El cilindro nº 1 empuja la pieza contra la parada “D”.

2) La presión se incrementa hasta los XX bares y abre
la válvula de secuencia.

3) Los cilindros número 2 y 3 empujan la pieza contra
las paradas  “B” y “C”.

4) La presión aumenta  uniformemente cuando  la válvula
de secuencia    está   completamente   abierta.

Las válvulas de secuencia son usadas en los 
sistemas hidráulicos que precisan una presión 
específica prioritaria o secuencia de movimientos. Es 
suministrad una válvula de control unidireccional para 
un flujo libre de retorno cuando la operación se 
invierte. Estas válvulas extremadamente compactas 
pueden ser montadas tanto con las juntas tóricas 
suministradas como en línea usando los puertos 
G1/4" BSPP directamente en el equipo de amarre.

Material:

• Cuerpo de la válvula/cartucho: acero inoxidable.
• Piezas internas: acero de alta calidad , templado y

rectificado.
• Superficie del cuerpo de la válvula: galvanizado.

ESQUEMA HIDRAULICO

VÁLVULAS DE SECUENCIA

Válvula completa en condiciones 
de funcionamiento

Contratuerca de apriete “A”
del tornillo de ajuste AF19

Contratuerca de apriete “A”
del tornillo de ajuste

Tornillo de ajuste de la 
válvula “D” M12 (AF6)

Tapa de la válvula “B”
AF17

perno de seguridad “C”
Ø3.5x29.8

Tapa de la válvula “B”
 AF17

perno de seguridad “C”
Ø 3.5x29.8

1) Válvula completa en condiciones de
funcionamiento.

2)  Aprieta la contratuerca  “A” utilizando una llave
inglesa  (AF 19) y afloja completamente la tapa de
la válvula “B” mediante una llave inglesa  (AF 17).

3)  Quita el perno de seguridad  “C” de la válvula y
afloja la contratuerca  “A” (AF 19) mediante varias
vueltas.

4)

5)

La presión de apertura puede ahora ser ajustada con
una llave allen (AF 6) girando en sentido horario el
tornillo de ajuste de la válvula “D”  (para
incrementar la presión) y en sentido antihorario
(para reducir la presión).
 Una vez la presión ha sido ajustada, bloquee la
contratuerca  “A”,  inserte el perno de seguridad
“C” en la válvula y apriete la tapa de la válvula
“B” usando una llave inglesa  (AF 17). Al
finalizar estos pasos la válvula esta preparada
para ser usada.

AJUSTE DE LA PRESIÓN DE APERTURA DE LA VÁLVULA

Contratuerca de apriete “A”
del tornillo de ajuste



VSQM30 
VÁLVULA DE SECUENCIA CON CONEXIÓN POR BRIDA 

: Salida 

: Entrada 

Suministrado con: 
• Juntas tóricas Ø10.82x1.78.
•  Tornillos TCEI M6x40 DIN 912/12.9

Bajo pedido: se pueden suministrar
varias válvulas de secuencia
ensambladas de forma modular con una sola 
alimentación "P".
Código de pedido: VSQM30-código de cartucho 
Ejemplo: para un rango de ajuste de 5 ÷ 50 bar, el 
código de pedido será: VSQM30-05 
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Tipo Directa compensada 

Alimentación Junta tórica Ø10.82x1.78 o 
bien G1/4” 

Presión máxima 350 bar 

Peso 0.8 kg 

VÁLVULA DE SECUENCIA VSQM30 
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: Salida

: Entrada

VSQM30R
VÁLVULA DE SECUENCIA CON CONEXIÓN POR BRIDA 

Suministrado con: 

• Juntas tóricas Ø6.75x1.78.
•  Tornillos M5x40 DIN 912/12.9

Código de pedido: VSQM30R-código de 
cartucho Ejemplo: para un rango de ajuste de 
5 ÷ 50 bar, el código de pedido será: 
VSQM30R-05  

Tipo Directa compensada 

Alimentación Junta tórica Ø6.75x1.78 

Presión máxima 350 bar 

Peso 0.75 kg 

VÁLVULA DE SECUENCIA VSQM30R 
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VRPC3-11 
VÁLVULAS REDUCTORAS DE PRESIÓN 

Z: Contratuerca bloqueo válvula Llave = 30 
Y: Contratuerca bloqueo válvula Llave = 24 
S1:   Borde sellado válvula  
S2:   Anillo de sellado contratuerca  
R1:  Tornillo ajuste válvula Llave = 27 
BR:  Contratuerca bloque regulación 

DIMENSIONES DE MONTAJE 

+0.1

DIAGRAMAS 

Diagrama de la posible caída de presión a la 
salida PA antes de ajustar la presión de regulación 

Presión regulada a la salida 
de la válvula PA (bar) 

0 100 200 300 400 
0 

Advertencias e información general 

Esta válvula permite obtener una presión de 
salida en "A" reducida y constante respecto a la 
presión de entrada "P" superior. Si se producen 
eventuales incrementos de presión en la salida 
"A", debe instalarse una válvula de alivio de 
presión en dicha salida. 

Rango de ajuste de la válvula: 30÷380 bar 

Advertencias relativas al montaje: 
Antes de apretar la válvula, aflojar 
completamente la CONTRATUERCA de 
estanqueidad (LLAVE = 30; Z). Apretar el 
CUERPO VÁLVULA (LLAVE = 24; Y) con un 
par de apriete de 70 Nm. A continuación, 
apretar la contratuerca de estanqueidad 
(LLAVE = 30; Z) con un par de apriete de 60 
Nm. Para desmontarla, proceder en orden 
inverso. 

-10 

-20

-30 

Materiales: 
• Cuerpo válvula: acero pulido para

máquinas automáticas.
• Partes internas: acero de alta calidad,

templado y rectificado.
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VRP3-11 
VÁLVULAS REDUCTORAS DE PRESIÓN 

: Salida de presión reducida 

: Entrada de alta presión 

: Conexión del manómetro 

VRP3-11 M VRP3-11 L 

Ø8.5 

50 

Suministrado con: 
• Tornillos TCEI M5x65 UNI 5931 12.9
• Juntas tóricas Ø6.75x1.78
• Tapones G1/4”

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación M8x50 DIN912/12.9
• Tapones G1/4”

Fijación Por brida/En línea 

Por brida mediante juntas tóricas 106 Ø6.75x1.78 
En línea con empalmes 1/4" BSPP 

Presión 
máxima 350 bar

Peso 1.6 kg 

Fijación En línea 

Conexiones En línea con empalmes 1/4” BSPP 

Presión 
máxima

Peso 1.1 kg 
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VÁLVULA REDUCTORA DE PRESIÓN VÁLVULA REDUCTORA DE PRESIÓN 
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CP30F 
CILINDRO HIDRÁULICO TRANSDUCTOR DE PRESIÓN 
PRESIÓN MÁXIMA = 350 BAR 

El cilindro CP30F es un transductor de presión 
hidráulico diseñado para poder controlar las 
condiciones de bloqueo de una pieza en un 
equipo remoto. 

Cuando se alcanza la presión de bloqueo de la 
pieza, el perno externo del cilindro sale una 
longitudde 
3 mm desde el nivel de la cabeza del cilindro y 
permanece en esta posición mientras se 
mantiene la presión necesaria para el 
mecanizado de las piezas. En caso de 
disminución de la presión de bloqueo, el perno 
retrocede hasta su posición inicial. El fácil ajuste 
de la calibración de la presión de accionamiento 
y la posibilidad de elegir  diferentes rangos de 
ajuste hacen de este cilindro un dispositivo de 
gran versatilidad. 

Aplicación: 
Cuando el equipo es desconectado de la 
alimentación hidráulica, el uso de un acumulador 
hidráulico no siempre resulta suficiente para 
garantizar la calidad y la seguridad del proceso 
de mecanizado. Una pérdida sustancial de aceite 
podría reducir la presión de bloqueo ejercida 
sobre la pieza objeto del mecanizado y provocar 
un daño severo al equipo y al mandril de la 
máquina. El cilindro CP30F permite comprobar la 
presión de trabajo unos momentos antes del 
inicio del proceso de mecanizado y, 
eventualmente, detener dicho proceso y colocar 
la máquina en estado de emergencia. 
Suministrado con: 
• Anillo de sellado Ø22xØ28x1.5
Código de pedido: CP30F-código de cartucho
Ejemplo: para un rango de ajuste de 30 ÷ 100 bar,
el código de pedido será: CP30F-10.

Ejemplo de aplicación: 
1) Aflojar la contratuerca de fijación (LLAVE = 19; Z).
2) Ajustar la presión utilizando la LLAVE = 17 en Y,

y girando en sentido horario para aumentar la
presión de calibración, y en sentido antihorario
para disminuirla.

3) Al alcanzar la presión de calibración
deseada, bloquear la contratuerca (LLAVE =
19; Z).

Código 
cartucho 

Rango de 
ajuste XX 

Variación de presión 
por cada vuelta de 

tornillo (bar) 
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VERSIONES DISPONIBLES 
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ASIENTO DEL SELLADO A CARGO 
DEL INSTALADOR 

CP30M 
CILINDRO HIDRÁULICO TRANSDUCTOR DE PRESIÓN 
PRESIÓN MÁXIMA = 350 BAR 

Aplicación: 
Cuando el equipo es desconectado de la 
alimentación hidráulica, el uso de un acumulador 
hidráulico no siempre resulta suficiente para 
garantizar la calidad y la seguridad del proceso de 
mecanizado. Una pérdida sustancial de aceite 
podría reducir la presión de bloqueo ejercida sobre 
la pieza objeto del mecanizado y provocar un daño 
severo al equipo y al mandril de la máquina. El 
cilindro CP30M permite comprobar la presión de 
trabajo unos momentos antes del inicio del proceso 
de mecanizado y, eventualmente, detener dicho 
proceso y colocar la máquina en estado de 
emergencia. 

Ejemplo de aplicación: 
1) Aflojar la contratuerca de fijación (LLAVE = 19; Z).
2) Ajustar la presión mediante LLAVE = 17 en Y

Suministrado con: 
• Tornillos de fijación TCEI M6x45 UNI 5931 12.9.

girando en sentido horario para aumentar la
presión de calibración, y en sentido antihorario
para disminuirla.

Código 
cartucho 

Rango de 
ajuste XX 

Variación de la 
presión por cada 

vuelta de tornillo (bar) 

3) Al alcanzar la presión de calibración
deseada, bloquear la contratuerca con la
LLAVE = 19 en Z.

Código de pedido: CP30M-código de 
cartucho. 
Ejemplo: para un rango de ajuste de 5 ÷ 50 
bar, el código de pedido será: CP30M-10. 

10 30-100 20 

20 50-220 40 

35 80-350 80 
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VCS 
VÁLVULA CONTROL CIERRE ABRAZADERA/PRESENCIA PIEZA CON CONEXIÓN ROSCADA 

VCS02 DIMENSIONES DE MONTAJE 

: Entrada aire 

: Salida aire 

Válvula de cartucho diseñada específicamente para su 
integración en los cilindros HYDROBLOCK. Sencilla, 
compacta y fiable, su función es controlar el cierre de la 
abrazadera y la presencia de la pieza (VCS03) cuando 
se integra en los cilindros de la serie SR, o solo 
controlar la presencia de la pieza en los equipos de 
producción automatizada. 

Suministrada con: 
• Junta tórica 13x1.5 det. “A”
• Arandela det. “B”
• Espaciador guía muelle det. “C”
• Muelle det. “D”
Materiales:
• Eje: acero inoxidable templado y lapeado
• Cuerpo: acero inoxidable templado y lapeado
Código de pedido - VCS
• 02: Válvula de control cierre abrazadera con

vástago roscado M3.
• 03: Válvula con alarma de presencia y

ausencia de pieza.
• 04: Válvula de control cierre abrazadera de acero

templado.

Notas: 
•  Para la instalación y el ajuste, ver páginas 20 a 23.
• No exceder la carrera máxima indicada de la

válvula ya que podría dañarse en caso
contrario.

• Si es necesario, utilizar el cartucho de
protección de la válvula CPV01.
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VCS 
VÁLVULA CONTROL CIERRE ABRAZADERA/PRESENCIA PIEZA 

VCS10 DIMENSIONES DE MONTAJE 

: Entrada aire 

: Salida aire 

Ø12 

DETALLE DE 
MONTAJE 

Válvula de cartucho diseñada específicamente 
para su integración en los cilindros 
HYDROBLOCK. Sencilla, compacta y fiable, su 
función es controlar el cierre de la abrazadera 
cuando se integra en los cilindros serie SR o la 
presencia de la pieza en los equipos de 
producción automatizada. 

Notas: 
No exceder la carrera máxima indicada de la 
válvula ya que podría dañarse en caso contrario. 
Si es necesario, utilizar el cartucho de 
protección de la válvula CPV01. 
Suministrada con: 
• Junta tórica 9x1 det. “A”
• Junta tórica 7x1 det. “B”
• Muelle det. “C”
Materiales:
• Eje: acero inoxidable templado y lapeado.
• Cuerpo: acero inoxidable templado y lapeado.
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CPV01 
CARTUCHO PROTECCIÓN VÁLVULA 

A: Cuerpo CPV 

B: Perno CPV 

C: Anillo de bloqueo/tornillo 
prisionero con hembra 
hexagonal según el 
modelo de cilindro 

A 
Cartucho suministrado bajo pedido para toda la serie 

de cilindros giratorios 

El objetivo del cartucho de protección de válvula cód. 

CPV01 es permitir al usuario llevar a cabo la operación 

de bloqueo sin que haya ninguna pieza montada en el 

equipo, con el fin de probar la instalación, o en vacío, 
para limpiar el equipo, sin correr el riesgo de dañar la 
válvula de control de cierre de la abrazadera VCS 
como consecuencia de una carrera excesiva de la 
misma.

Montaje cartucho de protección de válvula: 

El cartucho de protección de válvula de seguridad 

puede ser montado en fábrica por 

HYDROBLOCK, si se ha pedido como opción del 

cilindro; también puede ser montado a posteriori 

directamente por el usuario siguiendo unas 

simples instrucciones. 

Para el montaje del cartucho de protección y 

accionamiento de la válvula de control de cierre 

de la abrazadera, se necesita simplemente un 

asiento roscado M12x1 en la placa ajustable 

instalada sobre las abrazaderas.  
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AJUSTE CARTUCHO PROTECCIÓN VÁLVULA: 
Para el ajuste del cartucho de protección de la válvula de control de cierre de la abrazadera, seguir las 

instrucciones del apartado dedicado al ajuste de los tornillos de ajuste estándar de acuerdo con lo indicado en 

los puntos 1 a 4, utilizando la hendidura hexagonal de 5 mm prevista en el extremo del cuerpo roscado del 

cartucho. Una vez finalizado el ajuste, el interruptor de presión indicará que el circuito neumático está cerrado 

y dará la señal correspondiente a la máquina para iniciar el ciclo de trabajo; el perno del cartucho de seguridad 
B es capaz de absorber un exceso en la carrera del cilindro de hasta 10 mm restableciendo las condiciones de 

calibración iniciales tan pronto como el cilindro retorne a su posición de desbloqueo. Es importante 
asegurarse de que las eventuales operaciones de apriete sin pieza de bloqueo no permitan que se 
produzcan carreras superiores a 10 mm verificando la posición de la abrazadera de bloqueo sobre la 
pieza. Se recomienda instalar los cilindros de bloqueo de abrazadera giratoria de manera que la abrazadera 

en su posición de bloqueo sobre la pieza se encuentre próxima al tope inferior del pistón del cilindro: de este 

modo, el bloqueo de la pieza se realizará de manera más estable y duradera, y será posible garantizar el 

correcto funcionamiento del cartucho de protección de la válvula. 
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VRF18 
VÁLVULA REGULADORA DE FLUJO TIPO CARTUCHO PARA CILINDROS GIRATORIOS SR

: Flujo regulado 

: Flujo libre 

9÷15 

12 

8 

2.5 

8 

2.5 

R 

12 

VRF18 

La válvula reguladora de flujo unidireccional tipo cartucho 

VRF18 permite al usuario regular la velocidad de bloqueo del 

cilindro directamente sobre el equipo y determinar así 

la secuencia de cerrado de los cilindros sobre la pieza sometida 

al proceso de mecanizado.

Solo se puede utilizar en aquellos montajes en que los cilindros 

son alimentados a través de brida y únicamente a través de los 

orificios de alimentación "A" destinados al bloqueo. En la fase 

de apertura del cilindro (desbloqueo), el flujo hidráulico circula 

libremente.   

Notas: 
El ajuste de la válvula DEBE realizarse en ausencia 

de presión para evitar daños en los elementos de sellado 

internos (véase página 21).
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VRF14 
VÁLVULA REGULADORA DE FLUJO TIPO CARTUCHO PARA CILINDROS GIRATORIOS SR 

A B  : Flujo regulado

B A  : Flujo libre

13 
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19 

VRF14 

La válvula reguladora de flujo unidireccional tipo 

cartucho VRF14 permite al usuario regular la velocidad 

de bloqueo del cilindro directamente sobre el equipo y 

determinar así la secuencia de cerrado de los cilindros 

sobre la pieza sometida al proceso de mecanizado. 

Solo se puede utilizar en aquellos montajes en que los 

cilindros son alimentados a través de brida y 

únicamente a través del orificio de alimentación "A" 

destinado al bloqueo. En la fase de apertura del cilindro 

(desbloqueo), el flujo hidráulico circula libremente. 

Notas: 
El ajuste de la válvula DEBE realizarse en ausencia de 

presión para evitar daños en los elementos de sellado 

internos (véase página 21).
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FIL14-10M FILTRO MODULAR

FIL 14
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FIL14-10M  es un filtro modular de un diseño particularmente 
compacto. El complejo sistema de filtrado con dos direcciones de 
flujo esta hecho de acero especial, el tamaño de la malla es de 10 
micras. El cartucho filtrante puede ser fácilmente revisado y 
reemplazado. El cuerpo metálico galvanizado es particularmente 
idóneo para la instalación en herramientas de tecnología avanzada 
y ofrece una protección óptima para los sistemas de amarre 
hidráulicos, válvulas y multiplicadores. Estos filtros también son 
indispensables para sistemas equipados con acoplamiento rápido 
manual o automático, donde la contaminación del circuito hidráulico 
debido a virutas y partículas metálicas difícilmente puede evitarse 
durante el acoplamiento y desacoplamiento.

Tapón para  inspección
y sustitución del filtro*

*

ELEMENTOS 
FILTRANTES
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FIC14-10

FIL14-10
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Características:
• Presión máxima: 350bar
• Rango de temperatura: 5-60°C
• Medio: Fluido hidráulico con base de aceite mineral  32Cst

Elemento filtrante

Disco de sujección

Junta tórica

DIMENSIONES DE MONTAJE FILTRO INSTALADO 

Flujo (l/min)

DIAGRAMA

MONTAJE DE UN FILTRO INTEGRADO

FILTRO EN LÍNEA

ELEMENTOS 
FILTRANTES

El filtro FIL14-10 fue especialmente desarrollado para 
cumplir con los altos requisitos de la máquina 
herramienta.

Grado de filtración: 10μm!

Ahorro de espacio: Con una longitud de 40.5 mm y un diámetro de 
28 mm, este filtro ofrece una óptima protección en un mínimo de 
espacio.
Fiable: Perfecta protección de todos los componentes hidráulicos , en 
particular en unidades de acoplamiento delicados, válvulas, cilindros, 
multiplicadores, etc...

Seguro: Incluso cuando está obstruido, el filtro no se 
colapsa
Universal: Filtro con dos direcciones de flujo, bajo pedido 
también está disponible con 25 μm. Los cartuchos pueden 
ser también utilizados por separado. 
Bajo coste de mantenimiento: Todos los componentes 
internos son resistentes a la corrosión y faciles de limpiar 
o reemplazar.

NOTA Antes de instalar los componentes individuales 
en la cavidad , asegúrese que los asientos estas 
perfectamente limpios.
1) Introduzca el disco de sujeción  “A” dentro del asiento
de Ø 14.3 y centrelo.  Asegúrese de instalar el disco en la
dirección indicada en la  figura.
2) Encaje la arandela de Teflón “B” en el asiento de  Ø
18.1 .

3) Instale el elemento filtrante  “C” y centrelo en la
arandela de Teflón.
4) Encaje el segundo disco de sujeción “A” de tal modo
que se asegure que el lado con la malla termo sellada
esté en contacto con el elemento filtrante “C” (véase la
figura). Bajo petición, la unidad filtrante también está
disponible con un grado de filtración de 25 micras.
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COMPONENTES 
HIDRÁULICOS 

VRD11 
 
REGULADORES DE FLUJO - HAWE

A : Entrada

B : Salida

A 

B 
52 

Características 

Estas válvulas permiten ajustar el flujo de aceite 

suministrado (regulación de A hacia B) 

adaptándolo a la aplicación específica y dejando 

libre el retorno del aceite (de B hacia A). 

Especificaciones: 
• Caudal máx.: 12 l/min

• Presión máxima: 500 bar.

VRH1 VÁLVULA DE BLOQUEO PILOTADA

A : Salida hacia el cilindro

B : Entrada presión

: Pilotaje de desbloqueo

Características 

Un perfecto diseño del asiento y el obturador 

consigue que las fugas sean prácticamente 

nulas. Permite el flujo libre en una sola dirección, 

de "B" hacia "A", y lo impide en el sentido 

contrario hasta la aplicación de la presión de 

pilotaje en “Z”. Cuando la línea de pilotaje está 

sin presión, estas válvulas funcionan como 

válvulas de retención unidireccionales evitando 

el retorno de "A" hacia "B". 

Uso: 
Estas válvulas se utilizan normalmente para 

bloquear un cilindro o parte de un circuito. 

Especificaciones: 
• Caudal máximo: hasta 15 l/min.

• Presión máxima: 500 bar.

• Fluido: aceite hidráulico de base mineral.

• Rango de viscosidad: de 22 a 100 cSt.

• Rango de temperatura: de -20 °C a +80 °C.

• Filtro: se recomienda uno de 25 micras o inferior (valor
recomendado).

• Relación de pilotaje: 1:2.7.
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U AP100 
UNIDAD DE ACOPLAMIENTO CON CONTROL MANUAL 

ESQUEMA HIDRÁULICO 

 

Unidad de acoplamiento de control manual 

para cilindros de simple y doble efecto. Esta 

unidad se utiliza cuando el equipo de bloqueo 

se encuentra separado del generador de 

presión, como en los sistemas de fabricación 

con cambio de palé o con un solo generador 

de presión para varios equipos de bloqueo. 

Configuración estándar UAP100: 
• Válvula de seguridad para

eventuales sobrepresiones.

• Válvula de bola con accionamiento manual

por palanca.

• Acumulador con un volumen nominal de

0,04 litros precargado a 110 bar.

• Manómetro radial con baño de glicerina

0/250 bar.

• Conexiones hembra G1/4”.

Materiales: 
• Cuerpo válvula y cartucho:

acero para máquinas automáticas pulido.

• Partes internas:

acero de alta calidad, templado y rectificado.

• Protección externa:

Cuerpo válvula: pulido.

Cuerpo cartucho: galvanizado.

Notas: 
• Bajo pedido, puede suministrarse con

acumuladores de diferente volumen.

• Están disponibles manómetros con escalas

distintas bajo pedido.
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22 

G1/4” 

Rango de 
funcionamiento 

ACC 
ACUMULADORES DE MEMBRANA - HAWE 

ACC13-1/4 EJEMPLO DE APLICACIÓN 

Ø40 

ACC40-1/4 

Se utilizan en los sistemas estáticos de bloqueo 

para compensar pequeñas fugas internas y para reducir 

al mínimo las variaciones de presión debidas a los picos 

de temperatura. 

Advertencias: 
Los sistemas hidráulicos con acumulador deben estar 

equipados con una válvula limitadora de presión de 

seguridad y con un manómetro. También se aconseja 

incluir una válvula de cierre de la descarga del 

acumulador para reparaciones o mantenimiento. Para 

poner en marcha el acumulador, la presión hidráulica 

mínima debe ser mayor que la presión del gas en al 

menos un 10 %. Nunca se deben exceder las presiones 

máximas indicadas. 

Notas: 
Los acumuladores no pueden compensar abundantes 

fugas externas. 

Estas deben eliminarse en el punto donde se producen. 

TIPO ACUM. ACC13-1/4 ACC40-1/4 

Fijación 

Rosca 

macho 

G1/4" 

Rosca 

macho 

G1/4" 

Capacidad (cm3) 13 40 

Presión máxima 

(bar) 

Presión máxima gas 

(bar) 

(bar) 125-500 125-400

Temp. de trabajo (°C) -10/+80 -10/+80

Peso (kg) 0.3 0.7 
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COIM4 / COIF4 
COMPONENTES HIDRÁULICOS - ACOPLAMIENTOS FRONTALES DE CARAS PLANAS 

COIM4 DIMENSIONES DE MONTAJE 

+0.1 

7.9 12 

DIMENSIONES DE MONTAJE COIF4 
+0.1 

Gráfico de pérdidas de carga acoplamientos frontales 
de caras planas: 

100 
80 

Especificaciones: 
• Caudal máx.: recomendado 8 l/min.

• Presión máxima: 250 bar una vez acoplado.

• Fluido: aceite hidráulico de base mineral.

• Rango de viscosidad: de 32 a 46 cSt.

• Rango de temperatura: de -20 °C a +90 °C.

• Filtro: se recomienda usar uno de 25 micras
o mejor.

• Tolerancia axial: ± 0.04 mm.

Notas: 
Los acoplamientos frontales de caras planas 

COIM4 y COIF4 NO se pueden acoplar 

cuando se encuentran bajo presión. 
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∆P (bar) 

COIM-COIF 4 Acoplamiento 

Caudal máx.: 8 l/min 

• Fluido: Aceite 

ISO VG32 

• Temperatura: 40 °C 

• Viscosidad: 28.8-

35,2 mm2/s.
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COIM7 / COIF7 
COMPONENTES HIDRÁULICOS - ACOPLAMIENTOS FRONTALES DE CARAS PLANAS 

COIM7 DIMENSIONES DE MONTAJE 

+0.1 

10.8 17.5 

DIMENSIONES DE MONTAJE COIF7 

Especificaciones: Gráfico de pérdidas de carga acoplamientos frontales 
de caras planas: 

100 
80 
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40 

30 

25 

20 

15 

10 

• Caudal nominal: 12 l/min.

• Caudal máximo: hasta 24 l/min.

•  Presión residual permisible máxima

durante la fase de acoplamiento: 250 bar.

• Presión residual máxima ya acoplado: 300 bar.

•  Presión residual máxima acoplamiento

macho desconectado: 300 bar.

•  Presión residual máxima acoplamiento

hembra desconectado: 120 bar (estática).

• Fluido: aceite hidráulico de base mineral.

• Rango de viscosidad: de 32 a 46 cSt.

• Rango de temperatura: de -20 °C a +90 °C.

• Filtro: se recomienda usar uno de 25 micras o
mejor.

• Tolerancia axial entre los acoplamientos: ± 0.04

mm.

Notas: 
Los acoplamientos frontales de caras planas serie 

COIM7 y COIF7 son inestables con presión estática: 

no debe generarse flujo hidráulico en la fase de 

acoplamiento. 
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COIM-COIF 7 Acoplamiento 

Caudal máx.: 

12 l/min/24 l/min 

• Fluido: Aceite 

ISO VG32 

• Temperatura: 40 °C 

• Viscosidad: 28.8-

35.2°mm2/s.
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COMPONENTES 
HIDRÁULICOS 

MANR MANÓMETROS

Características 

Manómetros radiales en baño de glicerina. Carcasa 

de acero inoxidable.

Advertencias: 
Nunca se deben exceder las presiones máximas indicadas 
en el escala del manómetro, ya que esto provocaría un 
daños irreparable en el mismo.
Se recomienda elegir el manómetro con un rango de 
escala superior en un 25 % a la presión máxima del 
circuito.

MANR 100 0 ÷ 100 

MANR 160 0 ÷ 160 

MANR 250 0 ÷ 250 

MANR 400 0 ÷ 400 

VIL1/4M LLAVES DE PASO MODULARES
PRESIÓN MÁX. = 500 BAR

Características 

El preciso diseño de los asientos y del obturador 

permiten una perfecta estanqueidad bajo presión. 

Diseñadas para su montaje en línea, pueden 

instalarse en cualquier posición. 

Materiales: 

• Cuerpo válvula: acero para máquinas automáticas.

• Obturador: acero templado.

• Palanca: aleación ligera.
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LLAVES DE PASO EN LINEA – PRESIÓN MÁX. = 500 BAR

COMPONENTES 
HIDRÁULICOS 

LLAVES DE PASO EN LINEA – PRESIÓN MÁX. = 500 BAR

Características 

El preciso diseño de los asientos y del obturador 

permiten una perfecta estanqueidad bajo presión. 

Diseñadas para su montaje en línea, pueden 

instalarse en cualquier posición. 

Materiales: 

• Cuerpo válvula: acero para máquinas automáticas.

• Obturador: acero templado.

• Palanca: aleación ligera.

Características 

El preciso diseño de los asientos y del obturador 

permiten una perfecta estanqueidad bajo presión. 

Diseñadas para su montaje en línea, pueden 

instalarse en cualquier posición. 

Materiales: 

• Cuerpo válvula: acero para máquinas automáticas.

• Obturador: acero templado.

• Palanca: aleación ligera.
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DISEÑOS 
ESPECIALES 
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DISEÑOS 
ESPECIALES 
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DISEÑOS 
ESPECIALES 
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NOTAS 



HYDROBLOCK is member of 
CAMSER, a group of selected 
Italian Manufacturers of high 
technology for industrial sector over 
the world. 
www.camser.com 
www.blogcamser.com 
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